O Site da JBS em Lins
Boas Praticas Ambientails.




O Site da JBS em Lins.

As atividades desenvolvidas pela JBS S.A no site sao:

Beneficiamento de peles bovinas, (Curtume);
Clareamento de raspa;
Fabricacao de sabao e sabonete;
Fabricacao de biodiesel.




(IBS)

Efluente Efluente Efluente Nova Pron Efluente
Biodiesel Sabao Sabonete Curtume
Caixa de Ribeira Curtimento Recurtimento
remocéao de
gordura

Oxidagéo de sulfeto
residual em linha

Oxidacao de sulfeto
em batelada

Oxidagao de sulfeto
residual em linha

Tanque de Peneira 1 Peneira 2
recepcao/remogao
de gordura

Flotadores

Homogeneizador
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Diagnodstico

« Diagnostico da situacdo atual do sistema de
tratamento de efluentes com auxilio de
consultoria Ambiental, com objetivo de otimizar
0 sistema de tratamento de forma a garantir a
eficiéncia da planta no que se refere as
emissOes de odores desagradaveis e as
guestoes de atendimento aos padroes de
emissao dos efluentes liquidos.




Conclusao com base no diagnostico
da planta de tratamento

« Dimensionamento: foi verificado que a planta de
tratamento € plenamente adequada para a tipologia dos
efluentes e possui capacidade fisica suficiente para
tratamento de um volume de diario de até 6.000 m3 de
efluente.

e considerando o uso e operacao adequada dos pré —
tratamentos e 0s cuidados operacionais adequados na
planta em geral.




Conclusboes com base no
diagnostico da planta de tratamento

Tanque de homogeneizacao.

« Esta unidade ¢é essencial para o
bom funcionamento de uma
planta de tratamento.

» Equalizacéo das caracteristicas

de todos os efluentes gerados
NOS Processos.

« Garante uma vazao constante
para as unidades seguintes.
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Conclusf6es com base no diagnostico da
planta de tratamento

Tanque de homogeneizacao.

« Tempo minimo de retencao recomendado para este
tanque € de 18 a 24 horas.

* A unidade instalada na planta tem um tempo de retencao
de aproximadamente 32 horas.

« O sistema de aeracao: sopradores de ar com difuséo de
fundo por meio de 600 difusores.




Conclus0es com base no diagnostico da
planta de tratamento

Unidade de tratamento fisico — quimico

« Trata-se de um processo aplicavel e eficiente em
efluentes com altos teores de soélidos em suspenséao,
como é o caso dos efluentes gerados nas fabricas do site.

A unidade encontra-se dimensionada adequadamente e
algumas recomendacOes para automacao da mesma
foram realizadas.




Conclusb6es com base no diagnostico da
planta de tratamento

Unidade de Sedimentacao

« A planta conta com um
sedimentador com ponte raspadora
de lodo e material flotado.

* Adequado para a vazao da planta. ~

* Foli recomendada a instalacao de
um “anel defletor periférico” para

retencao de material flotado.




Conclusfes com base no diagnostico da
planta de tratamento

Tratamento Bioldgico ou Secundario

O tratamento secundario ou biologico implantado consiste de um
Sistema de Lodos Ativados por aeracao prolongada.

E composto de um reator bioldégico aerado (RBA) — 30.000m3,
com tempo de retencdo de no minimo 120h e um sedimentador
secundario.

O RBA esta equipado com um sistema de aeracao por sopradores
de ar com uma rede de distribuicao de fundo do tipo removivel,
com 1.560 difusores. Para melhorar a mistura e homogeneizacao
do efluente, o tanque possui 05 (cinco) misturadores.
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Conclusf6es com base no diagnostico da
planta de tratamento

« O tratamento bioldégico por lodos ativados e suas
variantes, esta sem duvida, entre os sistemas biologicos
mais utilizados e mais eficientes para o tratamento de
efluentes com matéria organica biodegradavel.

« Entre outras condi¢cOes a serem atendidas destaca-se que
0 tempo de retencao esta adequado para este tipo de
efluente.




Desidratacao e destino final
do lodo gerado

O lodo é desidratado em
equipamentos tipo centrifuga até em
torno de 60 a 70% de umidade e
encaminhado para aterro de residuos
iIndustriais sendo confinado em valas
destinadas para residuos classe |II.

« A proposta para diminuir o volume de
lodo era a instalacdo de um secador
que reduz a umidade do lodo para
em torno de 15% e seqguir enviando
para o aterro e confinamento em
valas.
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Desidratacao e destino final
do lodo gerado

« Em que pese a reducao de volume com a secagem do lodo, o
passivo ambiental permanece.

« Avaliacdo de alternativas ambientalmente mais sustentaveis, ou
seja, que eliminem definitivamente o passivo ambiental que esta

sendo gerado.
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SO

Desidratacao e destino final
do lodo gerado

« Entre as tecnologias alternativas, em funcao das
caracteristicas do residuo, esta a possibilidade de
producao de biocompostos que possam ser utilizados
em culturas agricolas, passando assim de um passivo
ambiental para um ganho ambiental imensuravel.

« Esta alternativa alia-se a busca do desenvolvimento
sustentavel, meta e necessidade da sociedade atual.

« Neste caso 0 uso do secador de lodo dificultaria sua
utilizacao neste tipo de tecnologia.




Principais pontos de emissao de odores
Inicialmente identificados

1. Descarregamento do sebo para as fabricas de
sabao, sabonete e biodiesel;

2. Area de cozimento do sebo (Autoclave) e
clareamento de raspas (curtume);

3. Cozimento em digestor dos residuos das carnacas
oriundas do redescarne (sobras da extracao de
sebo em autoclave);

4. Oxidacao/precipitacao do sulfeto da agua de
cozimento da graxaria e residual de caleiro;

5. Tangque de homogeneizacao.




(IBS)

Substancias passiveis de gerar
odores (fonte P.Pelli et alii)

Caracteristicas dos principais compostos odorantes em estacdes de tratamento de aguas

residuarias
Classe de Composto Peso Formula Caracteristica dos ~ Limute olfativo
composto molecular quinuca odores (mg/N o’ ar)
(2
Enxofre Acido Sulfidrico 341 H.S Ovo podre 0,0001a 0,03
Metilmercaptana 48.1 CH:SH Repolho, alho 0,0005a 0,08
Etilmercaptana 62.1 C,HsSH Repolho deteriorado 00,0001 a 0,03
Dimetilsulfeto 62,13 (CH3).S Legumes 0,0025a 0,65
Dietilsulfeto 90.2 (C>Hs),S deteriorados 0,0045a 0,31
Dimetildissulfeto 942 (CHj3):S: Etéreo 0,003 a 0,0014
Putrico
Nitrogénio Amoma 17 NH; Picante e irritante 0.5a37
Metilamina 31,05 CH:;NH-» Peixe em 0.0021
Etilanuna 45.08 C-,H:NH; decomposi¢io 0,05a 0,83
Dimetilamina 45.08 (CH;),NH Picante, amomiacal 0,047a0.,16
Indol 117.5 CgHsNH Peixe deteriorado 0,0006
Escatol 1315 CH:NH Fecal nauseante 0,0008 a 0,10
Cadaverina 102,18 NH,)(CH,)sNH, Fecal, nauseante -

Carne em
decomposigio
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(IBS)

Substancias passiveis de
gerar odores

Caracteristicas dos principais compostos odorantes em estacdes de tratamento de aguas

residuarias
Classe de Composto Peso Formula Caracteristica dos  Linute olfativo
composto molecular quimica odores (mg/N nr’ ar)
(g
Acidos Acético 60,05 CH;COOH Vinagre 0,025a6.,5
Butirico 88.1 C:H,COOH Manteiga 0,0004a3
Valérico 102,13 C4HyCOOH Suor 0,0008a 1.3
Aldeidos Formaldeido 30.03 HCHO Ocre, sufocante 0,033al1,12
- Acetaldeido 44.05 CH;CHO maca 0,04a138
Cetonas Butiraldeido 72.1 Cs:H,CHO Rango 0,013a15
Isovaleraldeido 86.13 (CH3),CHCH,C Fruta, maca 0,072
Acetona 58.08 HOCH:COCH; Fruta doce 1.1a240
Alcoodis e Etanol 46 CH;CH,OH - 0.2
Fenois Butanol 74 C;H-.CH,OH - 0,006a0.13
Fenol 94 CsHsOH - 0.0002 a 0,004
Cresol 108 CsH4CH;OH - 0,00001
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1 - Area de descarregamento do sebo

Recomendacéo:

« Uso de neutralizador de
odores.

« Efetividade da acéo:

A acédo adotada mostrou-se
efetiva. O uso do neutralizador
nesta area minimiza os odores
caracteristicos destas
operacoes de forma que o0s
mesmos nao sejam percebidos
fora dos limites da propriedade
da empresa.
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(IBS)

1. Area de descarregamento do sebo

Uso de neutralizador de odores

« Aplicacdo de neutralizador para o controle de odores com
caracteristicas ndo mascarantes, mas sim um produto que
reaja com o material volatil que provoca o odor e o neutralize.

 Aplicacdo: por aspersdao (nebulizacdo) na area de
descarregamento da matéria prima.
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Considerac0Oes arespeito dos produtos
neutralizadores nesta e em outras areas do site.

Caracteristicas Gerais:

« Atoxico

* pH proximo a neutralidade
« Biodegradavel

« Solavel em agua
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ConsideracoOes arespeito dos produtos
neutralizadores nesta e em outras areas do site.

Caracteristicas especificas:

« Capacidade de “encapsular” (por atracao fisica e nao quimica)
as moléculas de odor. Sao produtos organicos. A substancia
odorifera encapsulada precipita ao nivel do ch&o, sendo
degradada por via bacteriana. Utilizado para emissdes nao
sulfidricas.

« QOu...

« Reagir quimicamente com as moléculas odoriferas e degrada-

las até formas estaveis e inodoras. Os atomos de oxigénio,

carbono e hidrogénio se recombinam formando agua e dioxido

de carbono, e o0s compostos nitrosos e sulfetos sao

transformados em nitratos e enxofre elementar. Utilizado para
iIssOes.com sulfeto.

21

Confiamos em Deus,
respeitamos a natureza



2. Area de cozimento do sebo
(Autoclave)

« Nesta area também foi recomendado o uso de neutralizador de
odores.

- Efetividade da acéo:

A acéo adotada mostrou-se efetiva. O uso de neutralizador
nesta area minimiza os odores caracteristicos destas
operacodes de forma que 0s mesmos nao sejam percebidos
fora dos limites da propriedade da empresa.
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3. Area de cozimento em digestor dos residuos
da carnaca oriunda do redescarne

O odor era gerado em funcao de nao haver sistema de coleta,
exaustao lavagem e tratamento biologico das emissfes geradas no
digestor das carnacas . Havia, portanto, duas alternativas para
minimizacao de odores neste ponto:

« 1- Ainstalacédo de todo um sistema de coleta e lavagem de gases,
ou;

« 2 - Aeliminacao desta etapa de cozimento.

Como optou-se pelo fim do cozimento destes materiais, com a instalacao
de um triturador a idéia de tratamento de emissdes foi abandonada.
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(IBS)

3. Area de cozimento em digestor dos residuos
da carnaca oriunda do redescarne

 Recomendacoes:
« 1) Uso de um neutralizador de odores

« 2) Instalacéo de triturador dos residuos do redescarne
e carnaca

* Foi implantado na chaminé no digestor um sistema de
asperséo de neutralizador de odores gue operou
enquanto o mesmo estava sendo utilizado para o
cozimento dos residuos de carnaca do redescarne.
Apos a instalacéo do triturador destes residuos o
cozimento em digestor n&o ocorre mais, portanto n&o
h& mais emissdes de odores provenientes desta
operacao.
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(IBS)

Instalacao do triturador de Carnaca do
Redescarne

Caixa receptora de
carnaca

Triturador

Caixa receptora dos
pélos e carnaca triturada
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(IBS)

3. Area de cozimento em digestor dos
residuos da carnaca oriunda do redescarne

* Apos o de triturador destes residuos os mesmos ainda passavam por
uma centrifuga para separacéo dos solidos.
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(IBS)

4. Area oxidac&o/precipitacio do
sulfeto.

* A unidade de oxidacéao de sulfeto
recebia as aguas provenientes das
etapas de depilacao e caleiro, que
eventualmente nao sao aproveitadas
no reciclo, os residuos de cozimento
da carnaca do redescarne e 0s pélos
separados no microfiltro.

« A oxidacao era realizada em bateladas
em um tanque com capacidade
volumétrica em torno de 50ms,
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4. Oxidacao/precipitacao do sulfeto

Oxidacao de sulfeto em linha (canaletas)

« A oxidacao/precipitacao de sulfeto residual ainda era realizada na
linha de efluente do caleiro, lavagens e Nova Pron (canaletas que
conduzem os efluentes por gravidade até a ETE).

« Adicao de um coagulante a base ferro e perdxido de hidrogénio.

« Dosagem de produtos quimicos realizada por meio de contéineres
onde estdo instaladas mangueiras ou pequenas calhas que dosam
0S INsuMos na canaleta.
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AcOes realizadas nesta etapa

4.1 - Instalacdo de equipamento para uso de
neutralizador de odores.

4.2 - Implantada uma rotina de monitoramento analitico
diaria de analise de sulfeto e DQO.

4.3 - Substituicao dos insumos quimicos utilizados na
oxidacao do sulfeto.




AcoOes realizadas nesta etapa

4.3 - Substituicao dos insumos quimicos utilizados na oxidacao do
sulfeto.

« A adicao de peroxido de hidrogénio foi reduzida até sua
eliminacao total;

« Substituido o coagulante a base de sulfato de ferro e aluminio
contendo de 2 a 5% de Oxido de ferro por cloreto férrico, com
um teor de 6xido de Ferro de aproximadamente 16%.

« Garante a precipitacéo/oxidacao do sulfeto;

« Contribui para a reducéo de Sulfatos (presente no coagulante
utilizado) no sistema de tratamento. O Sulfato em condi¢cdes
anoxicas pode ser convertido a sulfeto.
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5. Tanque de homogeneizacao

1) Manutencéo do pH no tanque de homogeneizacao na faixa de
8,0 a9,0.

2) Uso de neutralizador de odores na area do tanque de
homogeneizacao

3) Precipitacao de sulfeto residual no homogeneizador com
cloreto ferrico.

4) Medicao de pH sistematica no tanque de homogeneizacao

5) Medicao de pH on line no tanque de homogeneizacao




(IBS)

5. RecomendacOes para melhorias operacionais
no tanque de homogeneizacao
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Distribuicao das formas de sulfeto para diferentes valores de pH (Speece, 1983).
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Justificativa do emprego desta
técnica no site de Lins

« Efetividade na eliminacéo do sulfeto soluvel no ambiente
do tanque de homogeneizacéao;

« Complexidade dos efluentes brutos homogeneizados em
funcao da mistura de despejos;

« Menor influéncia da matéria organica carbo6nica e
nitrogenada do que os metodos oxidativos anteriormente
adotados;

* Menos efeitos colaterais indesejaveis;
 Irreversibilidade da reacao nas condicdes existentes.
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Recomendacoes para melhorias operacionais
no tanque de homogeneizacao

« O odor na area do tangue de homogeneizacao
diminuiu consideravelmente. Nao se percebe mais
odor de gas sulfidrico na area.

« A precipitacao de sulfeto com cloreto férrico que foi
Implantada associada ao controle efetivo de pH nao
favorece a emissOes de odores desagradaveis na
area.

34

Confiamos em Deus,
respeitamos a natureza.




(IBS)

Recomendacodes no
Tratamento fisico-quimico

Monitoramento diario do sulfeto no efluente do tratamento primario

« Recomendado um monitoramento diario do sulfeto no efluente do
tratamento primario através de analise quantitativa em laboratério e
na planta de tratamento atraves de analise qualitativa com a adicao
de um sal de ferro.

O sulfeto ndo deve ingressar no tratamento biologico, pois reage
com o oxigénio, que deve estar disponivel para as bactérias e é
toxico para estes microrganismos.

« Status: Monitoramento implantado e recomendacéo de aumento de
cloreto férrico quando necessario sendo atendida.
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(IBS)

RecomendacoOes no Tratamento
fisico-quimico

 Automacao do tratamento fisico — guimico

« O monitoramento e acompanhamento operacional da planta nos levou a concluir
sobre a necessidade de automacao de algumas etapas do sistema de tratamento
entre elas o tratamento fisico — quimico ou tratamento primario.

« Controle é realizado pelos operadores que medem o pH periodicamente por meio de
fita medidora de pH. Devido a grande vazao horéaria de efluente a ser tratado o
controle manual torna-se impreciso podendo causar queda de eficiéncia desta etapa
e/ou consumo excessivo de produtos quimicos.

« Recomendamos a instalacdo de um medidor de pH no primeiro tanque que é
destinado a adicdo de alcali para acerto de pH.

« O sistema deve estar interligado as bombas que dosam as solu¢des de alcali no
tanque de acerto de pH.
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Tratamento Bioldgico
ou Secundario




(IBS)

Tratamento Bioldgico ou

Secundario

Implantacdo de monitoramento analitico do tratamento bioldqgico
através de analises fisico — quimicas.

 Analises de controle do efluente do tratamento primario, reator
bioldgico, lodo de reciclo e efluente final.

« Estabelecida uma periodicidade destas analises e recomendadas
as formas de coleta e conservacao.

« Os resultados permitiram a determinacao de padrbes operacionais
como taxa de descarte, reciclo de lodo, idade do lodo, etc.

Estabelecimento de rotina de analise microscopica do lodo biolbdgico.
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(IBS)

»>Trés fases : n&o trata, Tratamento fim de tubo, producédo mais limpa (P+L);

Producdo Mais Limpa significa a aplicacdo continua de uma estratégia econdmica,
ambiental e tecnoldgica integrada aos processos e produtos, a fim de aumentar a eficiéncia
no uso de matérias-primas, agua e energia, através da nado geracdo, minimizacdo ou
reciclagem de residuos gerados, com beneficios ambientais e econdmicos para 0S
processos produtivos.(Definicdo: UNIDO)

Quais sao as vantagens da Producé&o Mais Limpa?

v'Reducédo dos custos de producdo e aumento da eficiéncia e competitividade.

v'Reducéo das infracBes aos padrdes ambientais previstos na legislacéo.

v'Diminuicao dos riscos de acidentes ambientais.

v'Melhoria das condicfes de saude e seguranca do trabalhador.

v'"Melhoria da imagem da empresa junto aos consumidores, fornecedores e poder publico.
v’ Ampliacao das perspectivas de mercado interno e externo.

v'Acesso facilitado as linhas de financiamento.

v'Melhor relacionamento com os 6rgdos ambientais, com a midia e a comunidade.
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CETESB PUBLICA CASOS DE SUCESSO DA JBS
COUROS

A CETESB (Companhia Ambiental do Estado de Sao Paulo) publica
periodicamente os Casos de Sucesso em Producdo e Consumo Sustentaveis,
divulgando as melhores praticas de industrias do Estado que se destacaram com
projetos relacionados a questdes ambientais, contribuindo para a reducao de
consumo de matérias-primas, agua e energia, minimizando a geracao de residuos
solidos, efluentes liguidos e emissdes atmosféricas.

A JBS Couros teve no més de Abril trés de seus projetos ambientais da unidade
em Lins publicados entre os Casos de Sucesso da CETESB.

Os projetos da JBS divulgados pela CETESB sé&o referentes a Eliminacao de
emissdes odoriferas do cozimento do redescarne, Reducdo do Consumo de agua
limpa na preparacao de insumos e Reducdo no consumo de agua e reducao de
impactos na ETE.

Casos de Sucesso

Ellmlnacao de emissdes odoriferas do cozimento do redescarne
onsumo de aqua limpa na preparacao de insumos
SUMOo de aqua e reducao de impactos na ETE
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