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CETESEB TUBULAGCOES DE PVC-RIGIDO T5.002
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1 O0BJETIVO

Esta Norma define os termos de emprego usual referentesla, tlbulacoes de PVC -Rigi
do.

2 DEF INICOES

Para os efeitos desta Norma sdo adotadasffasl seguintes definigoes:

2.1 Adesivos

Termo geral para todos os materiais nao metalicos susceptiveis de unir corpos,
por unido de superficie e por tensdo inté€kna (@desao e coesdo). Também chamado Co

la.

2.2 Carga

Material s6lido, relativamente' inerte, adicionado ao material plastico para modi
ficar sua resisténcia, estabilidadel@liloutras caracteristicas, ou para reduzir

seu custo.

2.3 Classe

Conjunto de tubos deflimesmo material caracterizado pela pressao de servigo.

Z;i Cola

Ver adesivo.

2.5 Composto

Mistura TntiMa de jum polimero ou polimeros com outros ingredientes tais como: ma

teriais defenchiniento, plastificantes, catalizadores e corantes.

2.6 Comprimentoide um tubo

E o comprimento total do tubo.

2.7 Comprimento util de um tubo

E a diferenca entre o comprimento de um tubo e a profundidade da respectivabolsa.

2.8 Condicionamento

Tratamento imposto a um material, de modo a leva-lo a condigoes definidas de pres

sao, temperatura e umidade.



2.9 Cratera

Pequena imperfeigdo superficial raza.

Mudanga prejudial na estrutura quimica de um pldstico.

2.11 Delaminacdo

Separagao por camadas de um plastico.

2.12 Depressao

Defeito caracterizado por um afundamento na superficig de uma peca moldada. Popu

larmente chamada de 'Chupado''.

2.13 Diametro externo médio

E a média aritmética de duas determinagbes, ortogohais entre'si, do didmetro ex

terno, numa mesma segao transversal.

2.14 Didmetro nominal (DN)

Simples nimero que serve para classificar o tubo @m difiensao, e que corresponde
aproximadamente ao seu diametro interno, emmilimetros. Nao deve ser medido nem

utilizado para fins de calculo.

2.15 Estabilizante

Substincia usada na formulagao de dertas matérjas pldsticas que ajudam a manter
inalteradas as propriedades do material durante sua transformagao e durante sua

vida Gtil.

2.16 Extrusao

Processo de conformagao continua de um) material pela passagem atraves de uma ma

triz.

2.17 Fibra aparente

Aglomerado de fibra nad superficie guabaixo da superficie, nao coberto pela resi

na de um material plastico reforgado.

2,18 Fissuracao

Imperfeigao caracterizadalpor trincas finas situadas na superficie ou sob a su
perficie.
2.19 Fluéncia

Deformagdo lenta de um material plastico sob tensdo constante, a uma determinada

temperatura,

2.20 Homopolimero

Polimero formado por mondmeros do mesmo tipo.
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2.21 TIndice limite de wviscosidade

Valor limite do indice de viscosidade de uma solugdo & diluigao infinita.

2.22 Linha de molde

Linha sobre uma peca moldada ou estratificada, provocadagpela jungcao do molde e

que se diferencia da supeficie geral pela cor ou aspecto.

2.23 Marca do molde

Imperfeicdo na superficie da pegca moldada originadafpeloimelde.

2.24 Matéria plastica

Substancia que contem como ingrediente essencial umjalto polimero e que, a uma cer
ta etapa de sua transformagao em produto final, pode serjtransformada por escoamen

to.

2.25 Matéria plastica rigida

Matéria plastica que possue um médulo degelasticidade superior a 700 N/mm2 na tra

cao ou na flexdo, dentro de condig¢oes/determinadas .

2.26 Moldagem por injecao

Moldagem de um material por injecdo sob pressad a partir de um cilindro aquecido

e atraves de um bico (canal, entr@da)pna cavidade de um molde fechado.

2.27 Monomero

Substincia de baixa massa molecular constituida de moléculas susceptiveis dese uni

rem entre si ou as mol&cul@s de ‘ouUtrosgfonSmeros para formarem um polimero.

2.28 Plastificante

Substancia de volatilidade baixalou desprezivel, incorporada num pléstico paraabaji

xar sua faixa de amolecimento e melhorar seu manuseio, flexibilidade ou extensibi
lidade.

2.29 Poli (cloréto defvinila)

Polimero do cloreto'de,vinida.

2.30 Poli (€lorete de vinila) ndo Plastificado

Poli (cloreto defvinila) nao contendo plastificante.

2.31 Polimero

Substancia constitufda de moléculas caracterizadas pela repetigao de um ou diver

sos tipo de mondmeros.

2.32 Pressao de servico

E a mdxima pressdo (incluindo as variagdes dindmicas) que o tubo pode suportar em

servigo continuo, a uma determinada temperatura.



2.33 Pressdo nominal

E a press3o de dimensionamento dos tubos, e € igual a pressao de servigo a 20°¢.

2.34 Resina

Polimero que serve como matéria base para os produtos de plastiicos

2.35 Tempo de vida

Periodo de tempo durante o qual uma resina ou adesivo preparado para aplicagao per

manece utilizavel.

2.36 Termoplastico

Plastico capaz de ser repetidamente amolecido pof calor ‘e endurec¢ido por resfriamen
to dentro de um intervalo de temperatura, e que no estado amolecido pode tomar a for
ma de pecas por um processo de moldagem ou extrusao,.

2.37 Tubo extrudado

Tubo obtido por processo de extrusao.

2.38 Vvazio
Defeito interno das matérias plasticas reforcadas caracterizadas por uma superficie
onde a camada superficial & inexistente em razao dafnao impregnacao do reforgo pela

resina.






