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CONEXOES DE ‘FERRO _FUNDLIDO PARA_TUBUL AGOES

CETESS DE FIBROCIMENTO PARA AGUA SOB PRESSAO
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1 OBJETIVO

Esta Norma fixa as condigoes exigiveis para o recebimento de conexces de ferro fun
dido para tubulagoes de fibrocimento construidos conforme a EB-109, quandoadquurt
das diretamente do fabricante.

2 REFERENCIAS
Na aplicacao desta Norma pode ser necessario cohsultar:

a) da ABNT,
- EB-126 - Ferro FundidofCinzento;
- EB-585 - Ferro Fundido com .Grafita Esferoidal;
= EB~109 - Tubos de Pressao de Cimento Amianto; _
- NB-309 - Planos de Amostragem e Procedimento na Inspegcao por Atributos.

b) da CETESB,

- T2.262 - Dimensces e Caracteristicas Geométricas de Conexdoes de Ferro Fun
dido para Tubos)de FlbrOC|mento,

- T2.263 - Verifiicagao, da Estanqueidade 3 Pressao Interna de Conexdes de Fer
ro sfundido.

3 DEFINICOES

Para efeito desta Norma sao adotadas as definigoes de 3.1 a 3.5.

3.1 Diametro(s) Nominah(is) (DN) da(s) Conexdo(Ges) '
Dl?mftro(s) nomnal (is) dofs) tubo(s) ao(s) qual(is) a(s) conexdo(Ges) se desti
na (m

3.2 Ferrg Fundido
Designagao generica de ligas de ferro carbono e silicio nas quais parte do carbo
no se encontra linre (carbono grafitico).

3.3 Ferro Fundido Ductil

Ferro fundido que depois de ter sido tratado, ainda em estado 17quido, com uma 1i
ga de magnesno, cério ou outra, (substancias estas chamadas nodularizantes), apre
senta apos solidificacao grafita primdria em forma de esferas ou nddulos (grafita
esferoidal ou nodular
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4 CONDICOES GERAIS
4,1 Classe de Pressao .
A classe de pressao das conexoes desta Norma & a 30..

4.2 Press3o de Trabalho Maxima Admissivel
A pressao de trabalho maxima admissivel € de 1,5 MPa.

4.3 Revestimento

4.3.1 0 revestimento deve ser aderente, nao deve escamar, nao.deve(ser quebradi
¢o quando frio, nem pegajoso quando exposto ao sol.

4.3.2 0 revestimento interno nao deve conter qualquer produto. sucetivel de trans
mitir toxidez, sabor ou odor & agua, depois da lavagemfconviniente do conduto.

4.3.3 A nao ser quando especificado de outro modo a/pintura -exteérna e interna
das conexoes devem ser obtidas pela aplicagao de tintabetuminosa, sobre o ferro.

L.4 Marcacao

L. 4.1 As conexdes devemtrazer nasua superficie eXterna,de forma visivel e indele
vel no minimo as seguintes indicagoes:

a) marca ou identificacao do fabricante;
b) didmetro nominal; e -
c) identificagao para uso em fibrocjidiento.

4,5 Caracteristicas Visuais

4.,5.1 As conexoes devem ser limpas de areia de fundigao e isentas de inclusoes,
rebarbas e trincas.

4.6 Unidade de Compra
A unidade de compra € a pega.

4.7 Dimensces e Caracteristicas Geométricas
4.7.1 S3o aquelas indicadas na Norma CETESB/T2.262.

5 CONDICOES ESPECTFICAS

5.1 Materiais _
Os materials empregados nas conexoespdeévem atender como minimo ao especificado
na Tabela 1.

TABELA 1 - Especificagao dos Materiais

Conéxao de . .Especificagao

Ferro fundido cinzento grau

Ferro fundidetcinzento | o og 4o ABNT EB-126

Ferro fundido ductil classe

F . - .
erro fundido ductil | £ 4212 da ABNT EB-585

5.2 Ensaio de Estanquéidade

- 5.2.1 0 ensaio deve ser realizado conforme indicado no Ttem 6.2.3, sendo a pres

sao de ensaio de 3 MPa e o tempo de manutengao da pressdo de no minimo 60s.

NOTA: Este ensaio somente sera realizado se houver acordo mutuo entre fabricante
e comprador. :
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6 " INSPECAD

6.1 Prescricoes Gerais

6.1.1 0 fabricante deve fornecer. ao comprador ou seu representante,as condicoes
necess8rias a realizacao dos testes.

6.1.2 A instalagao para a real izagao dos ensaios deve ser tal que permita execu
ta-los conforme previstos nesta Norma.

6.2 Exames e Ensaios
0s exames e ensaios devem ser realizados nas conexoes conforme indicado nos Ttens
6.2.1, 6.2.2 e 6.2.3, antes que estas recebam qualquer revéstimento.

6.2.1 Exame Visual
Deve ser realizado em todas as conexoes.

6.2.2 Exame Dimensional .
Deve ser realizado nas amostras retiradas do lote, conforme a inspegcao por atribu
tos indicado na Tabela 2 (NB-309).

Tamanho do Tamanho da Acéita Rejeita
. lote .| lamostra.
até 5 100% - -
6 a 10.000 5 0 i

Nivel 52 = Normal
NQA = 2,5

6.2.3 Ensaio_de Estanqueidade

6.2.3.1 Ofensaio degestanqueidade deve ser realizado de acordo com a Norma CETESB
T2.263 - Merificacao da Estanqueidade 3 Press3o Interna de Conexdes de Ferro Fun
dido". -

6.2.3.2 A pressao de ensaio e o tempo de manutengdo de pressdo sdo os indicados
no item 5.2.1. :

6.2.3.4 Os ensaios devem ser realizados nas amostras retiradas do lote, conforme

a Tabela 3 (NB-307).
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TABELA 3 - Plano de Amostragem para Ensaio de Estanqueidade

Tamanho do lote. .| Tamanho da. Amostra Aceita | Rejeita
até 50 | 1100% - -

51 a 150 20 1 2
151 a 280 . 32 2 3
281 a 500 T So 3 4
501 a 1200 80 5 6

1201 a 3200 125 7 8
3201 a 10000 200 10 11

It - Normal - NQA = 2,5
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7.1 As conexoes ou lote de conexoes devem seraceitds ou rejeitadas de acordo Com

os critérios estabelecidos no capitulof6l






