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LUVA BIPARTIDA DE FERRO FUNDIDO -

CETESB Especificagao T2.028
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1 OBJETIVO

Esta Norma fixa as condlgoes minimas €¥igiveis para aceitacao de luva biparti-
das de ferro fundido para junta de ¢humbo, mitilizadas na reparagao de partes
cilindricas de tubulagao de ferro fundldo.

2 REFERENCIAS
Na aplicagao desta Norma pode ser necessario consultar:

a) da ABNT,

PB-15 - Conexoes ‘para tubosgde ferro fundido centrifugado;

EB-126- Ferro fundido cinzento;

EB~585- Ferro fundide com graflta esfer01dal'

PN-82 - 613331f1cagao por composicao quimica de agos para construgao me
canica;

-P-EB-344- Zincagem em produtos de ago ou ferro fundldo,

-NB-309/01-Planos de amostragem e procedimentos na inspegao por atributos;

b) da CETESB,
- T2.025 =)Conexoes #E ferro fundido ductil.

3 DEFINICOES

Para efeito desta Norma sao adotadas as definigses de 3.1 a 3.3 (Vide Figura).

3.1 Diametro nominal (DN) .

E um simples numero que_serve para classificar dimensionalmente, os elementos de
tubulagao (tubos, conexoes , condutores, aparelhos, etc) e que corresponde aproxi
madamente ao dlametro do tubo em milimetros, (0 diametro nominal nao deve ser
objeto de medlgoes e nem ser utilizado para fins de calculo).
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3.2 Pressao nominal (PN)

A pregsao nominal de um elemento de tubulagao e a pressao efetiva expressa em
kg/cm” que serviu de base a determinagao das dimensoes destes elementos a uma

dada temperatura.

3.3 Luva bi-partida para corpo cilindrico (Vide Figura)

Luva formada por duas partes® 1dent1cas ligadas entre si por iftermédio de uni-
ao de parafusos e porcas e que envolve o elemento do tubo c111ndr1co a ser repa
rado, possuindo nas suas extremidades bolsas para a confecgao de junta de chum

bo.
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FIGURA - Esquemas da luva-bipartida para corpo cilindrico
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4  CONDIGOES GERAIS

4.1 Composicao de luva-bipartida

A junta compoe-se dos elementos seguintes (Ver Figura):
a) corpo_ da luva;
b) vedagao;
c¢) parafusos e porcas.

4,2 Diametros nominais

As luvas bipartidas desta Norma abrangem os seguintes di@metros, nominais: 50,
75, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500,(600.

4,3 Classe de press?ao (PN)

A classe de pressao para as luvas bipartidas abrangidas por essa Norma e a PN-
10.

4,4 Pressao maxima admissivel

A pressao maxima admissivel para luvds bipartidas e 1,0 MPa, (10 kgf/cmz)

4.5 Marcacao

As luvas devem trazer na superficie ext@rmagfio minimo as seguintes indicagoes:
a) marca Oou identificagaod0 fabricante;
b) diametro nominal (DN)§
c) classe de pressao (PN).

4.6 Requisitos para compra

4.6.1 Na ordem de compra deve constar os seguintes itens:

a) degignagﬁo desta Normaj
b) diametro nomifi@ln(DN) ;
c) classe de pressao (PN).

4,7 Caracteristicas yisuais

4.7.1 As pegas fundidas devem ser isentas de inclusoes de escoria, rebarbas,
trincas e de todo e ‘qualquer material estranho. : )

5  CONDICOES)ESPECIFICAS

5.1 Materiais

Os materiais a serem empregados nos diversos componentes da luva bipartida, de
vem atender como minimo de qualidade ao especificado na Tabela 1.
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TABELA 1 - Espec¢ificacao dos materiais

COMPONENTE ' MATERT AL

Corpo Ferro fundido cinzento grau FC-20 da ABNT EB-
126

Ferro fundido comdgrafita esferoidal classe
FC-4212 da ABNT/EB-585

Vedagao Amianto grafitadoptrancado

Parafusos e Porgas Ago 1020 da ABNT PN-82

5.2 Caracteristicas construtivas

5.2.1 Corpo

5.2.1.1 As segoes transversais retas| do interior do corpo devem apresentar ra-
ios de curvatura iguais e constantes.

5.2.1.2 As superficies em contato com a vedagﬁo devem ser perfeitamente planas
e paralelas para permitir um aperto umniforme da vedagao.

5.2.2 Parafusos e porcas

5.2,2,1 Os parafusos devem, ser de ago com cabeca sextavada.

5.2.2.2 As porcas devem ser de agco com cabega sextavada

5.2.2.3 Os parafusos e porcas devém ser zincadas eletroliticamente de acordo-
com a P-EB~344 "Zincagem em produtos de ago ou ferro fundido".

5.2.3 Vedagao

A vedagao da uniao /as duas partes da luva bipartida deve se assentar perfeitamen
te, e nao penetray no interior,do corpo destinado ao alojamento da parte da tubu~
lagao a ser reparada.

5.2.4 Dimensoesgpe tolerancias

5.2.4.1 As dimensoes e tolerancias para a luva bipartida para corpo cilindrico,
sao as indiéadas na Tabelda 2 (Ver Figura).
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6 INSPEGAO

6.1 Prescricoes Gerais

6.1.1 As luvas bipartidas fabricadas conforme esta norma, podem ser inspeciona
das pelo comprador ou seu representante.

6.1.2 O fabricante deve fornecer ao comprador ou seu representante as condi
eyt - . - . ~ . ~ —
coes necessarias a realizagao da inspegao.

6.1.3 A instalagao para a realizagao dos ensaios deye ser tal que permita exe
2.2 I et
cuta-los conforme previstos nesta norma.

6.2. Exames, ensaios e plano de amostragem

Os exames e ensaios previstos devem ser realizados antes quélqualquer componen
te receba revestimento protetor e, segundo o procedimento de inspegao por
atributos indicados nos itens seguintes:

6.2,1 Exame visual

Deve ser realizado nas amostras retiradas do lote, segundo o plano de amostra
gem na tabela 3.

Tabela 3 - Plano de amostragem ‘para e€xame,visual

Tande e mambo  pceita Rejeita
Até 5 100% - -
6 a 50 5 0 1
51 a 150 20 1 2
151 a 280 32 2 3
n281 a 500 50 3 4
50193 1200 80 5 6
1201 a 3200 125 7 8
3200 3 10.000 200 10 11

6.2.2 Exame dimensional

Deve ser realizado nas amostras coletadas do lote conforme o plano de amostra
gem indicado na tabela 4. -



Tabela 4 =~ Plano de amostragem para exame dimensional

Tamanho Tamanho . . .

do lote da amostra AFe?Fa Rejeita
1 1002 - -

2 3 150 5

151 & 1200 20

o = O
(VAR N VP &

1201 a 10.000 32

6.2.3. Ensaio hidrostatico e de estanqueidade

6.2.3.1 Apos a montagem de luva bipartida de'@éordogcom as instrugoes do fa
bricante, devem ser vedadas suas extremidadés pof meio adequado (prensa  com
junta vedante por exemplo).

Introduz-se entao a agua, atraves de dispositive deixado para tal fim na junta
vedante, eliminando—-se o ar.

Eleva-se a pressao até que seja atifigida a/pressao de teste; esta pressao deve
se manter por 3 minutos, sem que haja vazamento ou exudacgao.

O ensaio deve ser realizado nas amostras retiradas do lote conforme o indica
do na tabela 5.

Tabela 5 - Plano de amostragem para eémsaio hidrostdtico e de estanqueidade

Tamanho - Tamanho . ..
do lote) da amostra 1celta Rejeita
133 1007 - -
4 a 150 3 0 1
151 343000 13 1 2
' 3201£4d 3500 20 2 3

» 2
6.2.3.2 /A pregsdo de teste deve ser de 1,5 Mpa (15 kgf/cm")

7 ACEITAGAO E REJEIGAO

7.1 A luva bipartida ou lote de luva bipartida devem ser aceitas ou rejeita
das de acordo com os criterios estabelecidos no capitulo 6.






