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JUNTA MECANICA DE CONEXDES DE

CETESSEB FERRO FUNDIDO DUCTIL E CINZENTO T2.021
: Especificagao
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1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma flxa as condicoes exigiveis pana aceitagao e recebimento de jun
ta mecanica de conexoes de ferro fundido dictid ou cinzento, destinadas a tubula
¢oes de flulfdos sob pressao.

1.2 A junta mecanica destina-se a utilizagao com tubos de ferro fundido ductil
ou canzento, ou tubos de outros materiais com dimensoes compativeis.

1.3 Esta Norma compreende Juntas mecanicas de diametros nominais -de” 50 7 an
T 200 mm.

NOTA: Caso a conexao,seja de ferro fundido ductil, deve ser consultada a norma
CETESB T2. 025; caso a coneéxaopseja de ferro fundado cnnzento, deve ser consulta
da a norma ABNT PB#15, naquilo que se aplique.

2 REFERENCIAS
Na aplicagaogdesta Normappodera ser necessario consultar:
a) da CETESB,
- T2.025 /Conexoes de Ferro Fundido Ductil;
b) da ABNT}

- EB-303 Tubos de Ferro Fundido Dictil, Centrifugado para Liquidos sob
' Pressao, com Junta Elastica;

- MB-4 Ensaio de Tragao para Materiais Metalicos;

- PB-15 Conexoes para Tubos de Ferro Fundido Centrifugado.
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3 DEFINICOES

Para os efeitos desta Norma € adotada a seguinte definigao:

Junta mecanica

Sistema de ligagao entre tubos e/ou conexoes, que obedece ao principio da caixa
preme-gaxeta, formado essencialmente pelos seguintes elementos (vide Figura):

a) bolsa, fundida integralmente com a conexao e dotada de (flangenycom fura
¢ao; _

b) contra-flange com furacao;

c) ponta lisa de tubo ou conexao;

d) anel de vedagao (borracha);

e) parafusos com cabeca T e porcas hexagonais.

4 CONDICOES GERAIS

4,1 Generalidades

L.1.1 A junta mecanica deve ser da mesma pressao nominal da tubulacao de que
.faz parte.

4,1.2 A nao ser quando especificado de forma diferente, as conexoes devem ser
embarcadas com a montagem de contra-flanges, parafus@s e porcas indicada na - Fi
gura, a excegao do anel de vedagao e da ponta,gsendo desnecessario aperto total.

L.1.3 0s aneis de borracha deverag ser embalados de forma que durante o trans
porte fiquem protegidos contra as lintempéries.

4. 1.4 0 fabricante devera recomendar oymétodo de montagem da junta de sua fa
bricagao.

4.2 Bolsa e contra-flange

h 2.1 A bolsa e o contfa-flange devem ser isentos de poros:dade cavidades pro
duzidas por gases, bolhas, dépressoes, rebarbas, inclusoes de areia, escamas de
oxidagao, trincas e outros defeitos que comprometam a utilizagcao do produto.

4.2.2 As dimensoesfé tolerancnas, e os gabaritos de furagao dos flanges e con
tra-flanges devem obedecer a Tabela 1.

4.2.3 A nao serpquapdo especificado de outro mode, a pintura dos contra-flanges
podera ser obtida ‘péla aplicagao direta de tinta betuminosa sobre o ferro.

4.3 Anel de vedacao

Os anéis de vedagao devem satisfazer aos requisitos da ABNT EB-303.

4.4 Parafusos e porcas
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PARAFUSO COM
CABECA T
CONTRA~FLANGE e BOLSA
o )
PONTA :
W ANEL DE
o] o VEDACAQ
o {
FIGURA ~ Exemplo de junta mecanica
TABELA 1 - Dimensoes e Tolerdncias de Flanges e Contra-Flanges
Diametro Furos Para
tn D c DI DE fusos | .
e t.|Didm. | Dism. | FOFS - FoFo
DN Qqan ram ram ductil cinzento -
50 | 178 | 142 7h | 66| |2 20| 16| 16tk | 16ty
75 206 170 | o 1000 - 92|14 4 20 16 | 1624 | 16t 4
100 241 200 126 "8 4 22 181 164 | 194
150 290 250 178, 170 6 22 18 | 164 | 224
200 366 320 230 222 6 22 18 1744 26 % 4
250 421 375 282 274 8 22 18 19 * 4 26 Ty
300 476 | £ 1430 3351 326| 8 22 18 | 20% 4 | 26 % 4
350 | 536 Lgp 387 378 10 22 18 22 ts 32t 5
400 586 540 439 4291 12 22 18 24 t 5 33t s
450 | 636 590 490 | 480| 12 22 18 | 255 | 365
500 697 645 543 532{ 14 22 18 | 275 | 36*5
600 805 755 646 | 635 16 22 18 1 315 | 40ts
700 a10 868 745.] 738 18 25 20 3t 6 -
800 |1 027 975 849 | 84z| 18 | 25 20 | 38t -
900 |1 142 | i 090 952 | 945{ 20 25 20 | 1 t6 -
1000 |1 267 {1205 {1 055(1 048] 20 29 24 | 45+ 6
1200 {1 485 |1 425 |1 262 |1 255{ 20 29 24 | 46 *'6 -
NOTA: - Sobre os valores de DE sao aplicdveis as tolerancias previstas na ABNT

EB-303.
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L,4.1 0s parafusos e porcas podem ser de ago zincado a quente ou de ferro fun
dido ductil.

L.4.2 As dimensoes e tolerancias dos parafusos de cabega T e porcas hexagonais
sao de responsabilidade do fabricante das conexoes.

5 CONDICDES ESPECTFICAS

5.1 Contra-flange

As caracteristicas mecanicas dos contra-flanges devem gbedecer as)seguintes nor
mas :

a) CETESB T2.025, se de ferro fundido ductil;
b) ABNT PB-15, se de ferro fundido cinzento.

5.2 Parafusos e porcas

5.2.1 0 ago dos parafusos e porcas deve apresentar as sequintes caracteristicas:

a) limite de escoamento, min...... . .... . V... 315 MPa;
b) alongamento, min....ccvviveeneebenncecdoccclidocens 20%.

5.2.2 No caso de opgao por parafusos de ferro fundldo ductll, estes devem apre
sentar caracteristicas mecanicas no minimo iguais®as da conexao.

5.3 Junta montada

A junta deve atender, no seu todo, ‘@s condigoes impostas pela ABNT EB-303, naqui
lo que lhe seja aplicavel.

6 INSPECAO

6.1 Prescricoes gerais

6.1.1 As conexoes fabricadas de acordo com esta Norma devem estar queltas - a
inspegao do comprador ou seunrepresentante. '

6.1.2 A menos que seja estabelecido de outra maneira, a inspecao deve ser feita
no local de fabricacao.

6.1.3 0 comprador ou Seu representante deve ter livre acesso a todos os locais
relacionados com a fabrfieacao do produto a ser inspecionado.

6.1.4 0 fabricante deve proporcionar a¢ inspetor todas as facilidades para a
execugao e observagao dos ensaios, pondo a sua disposicao todos os equipamentos
e mao de obra necessarios.
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6.2 Ensaios

6.2.1 0s seQU|ntes ensalos devem ser previstos para verificagao da qualidade
das conexces com junta mecanica:

a) em componentes metalicos:

- todos os ensaios previstos na Norma CETESB T2.025, quando de ferro
fundido ductil;

- todos os ensaios previstos na ABNT PB-15, quahdo de ferro fundido
cinzento;

b) em anéis de vedacao:

- todos os ensaios previstos na ABNT EB#303;
¢) em juntas montadas:

- ensaio para controle de estanqueidade.

6.2.2 A identificagao do ferro fundido ductijipde uma corrida pode ser feita me

diante micrografias de amostras de ferro fundido inoculado, tomadas por ocasiao
do vazamento do metal nos moldes.

6.2.3 0 ensaio de tragso de parafusosgdeve ser realizado de acordo com a  ABNT
MB-4. :

6.2.4 Se o corpo de prova para o ensaio de tragao romper fora do espago com

preendldo entre as referéncias para medlda do alongamento ou apresentar defeitos
visiveis em sua fratura, os resultados nadlterao valor e devera ser ensaiado um
novo corpo de prova.

6.3 Formacao da amostra

6.3.1 A amostragem do conjunto corpo e bolsa da conexao € a prevista na norma
CETESB T2.025, considerando-se)a “corrlda“ em vez de ''panela tratada'', quando se
tratar de ferro fundido cinzento.

6.3.2 A amostragemfdos contra-flanges deve obedecer as mesmas condigdes estabe

lecidas para o corpo da conexao.

6.3.3 A amostragem dos anéisé de vedagao deve ser a mesma fixada na ABNT EB-303.

6.3.4 A amostragem de parafusos e porcas para ensaios nao destrutlvos deve obe

decer as condigoes contidas na Tabela 2.

6.3.5 A amostragem de parafusos para o] ensano de tracao deve ser de acordo com
a Tabela 3.

7 ACEITACAO0 E REJEICAO

7.1 As conexoes que satisfizerem a todos os requisitos desta Norma devem ser

aceitas.
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TABELA 2 - Planos de amostragem de parafusos e porcas para exames visual e en
saio dimensional.
° . ~ [3 [ -~
Tamanho do lote TaTi:ho N? de aceitagao e rejeicao
amostra Ac Re
ate 25 3 0 1
26 a 90 13 1 2
91 a 150 20 2 3
151 a 280 32 3 4
281 a 500 50 5 6
. 501 a 1 200 80 7 8
1 201 a 3 200 125 10 11
3 201 a 10 000* 200 14 15
Ac = Nimero de pegas defeituosas (ou falhas)liquegainda permite
aceitar o lote.
Re = Numero de pecas defeituosas (ou falhas) que implica na re
jeicao do lote.
(*)= Tamanho maximo do lote.
TABELA 3 - Planos de amostragem de parafusos para ensaio de tracao.
Tamanho Ne\de aceitagao e rejeicao
da
Tamanho do lote amostra 19 amostragem 22 amostragem
n, n, Ac Re Ac Re
até 150 51| = 0 1 - -
151 a 1 200 13 113 0 2 1 2
1 201 a10 000* 20 | 20 0 3 3 L
Nota: Para os signfificades de Ac, Re e (*) ver Tabela 2.
7.2 0 criterio de aceitacaonpde/pecas, com excegcao de parafusos e porcas, € o
mesmo estabelecidd na Norma CETESB T2.025, para o ferro fundido dictil, e na
ABNT PB-15, paralo ferro fundido cinzento.
7.3 Na inspegao 100%, o fabricante ou fornecedor devera substltunr, durante a

lnspegao e a tempo deiserem submetidas a todos os exames e ensaios, as pegas que
nao satisfizerem aos requisitos desta Norma.






