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ROTEIRO DE INSPEGAO
CETESB DE COLAR DE TOMADA T1.528
DE FERRO FUNDIDO
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1  OBJETIVO

1.1 Esta Norma estabelece o roteiro de indpecao para a realizagao dos exames e
ensaios necessarlos a inspegao de colar de tomada de ferro fundido e define a
part1c1pagao da inspetora CETESB em cada,um de§ses exames e ensaios.

~ . . ~ 1
1.2 Esta Norma nao se aplica/a inspecao da embalagem™, estocagem e transporte.

2  REFERENCIAS

2.1 Devem ser obedecidas as espec1f1cagoes fornecidas pelo comprador ou que se
jam constantes do Edital déli€oncorrencia ou de outros documentos de compra.

2.2 Podera ser nécessaria a consulta as seguintes Normas, prevalecendo sempre o
texto da ultima g@dicaofem vigor:

a) da CETESB,
-~ T2.024p~ Colar)dé tomada de ferro fundidoy
b) da ABNT, |\
- EB~-126 ~ Ferrogfundido cinzento;
EB-585/="Ferro fundido com grafita esferoidal;
NB=309~1 - Planos de amostragem e procedimento na inspegao por atribu-
tos de equlpamentos e componentes eletronicos;
NB-309-2_ %) Guia para utilizacao da Norma NB-309-1 - Planos de amostra-
gem e procedlmentos na 1nspegao por atributos;
PB-15 =~ Conexoes para tubos de ferro fundido centrifugado.

1 A embalagem do equipamento e sua acomodagao no veiculo sao geralmente de res
ponsabilidade do fornecedor.

2 0 transporte, incluindo-se a carga, deslocamento e descarga, € normalmente de
responsabilidade do fornecedor. :



3 CONDIGOES GERAIS

3.1 O_fornecimento dos equipamentos, instrumentos e operadores necessarios a
execugao de exames e ensaios deve ser de responsabilidade do fornecedor.

3 2 As 1nsta1agoes necessarias a execugao dos exames e ensaiosgestao sujeitas
a aprovagao prévia da inspetora CETESB.

3.3. 0 fornecedor deve avisar a inspetora CETESB, por escrito e comha anteceden-
cia m1n1ma de 5 (cinco) dias uteis, as datas e locais e§tabele@idos para a reali
zagao dos exames e ensalos.

3.4 O fornecedor deve proporcionar a inspetora CETESB todds, as/facilidades e
acesso aos locais de fabrlcagao, a fim de que a mesma possa realizar todas as
tarefas previstas nesta Norma.

3.5 0 fornecedor deve apresentar a inspetora CETESB todos os desenhos, especifi
cagoes, manuals e catalogos aprovados pelo comprador, ‘que venham a ser necessa
rios a inspecgao.

3.6 Para cada inspegao realizada affinspetora CETESB deve elaborar um Relatdrio
de Ocorréncias, conforme o modelo do Anexo A, onde constem todos os resultados
dos exames e ensaios. Esse relatorio deve ficar arquivado na CETESB durante 5
(cinco) anos para consulta por parte do comprador.

3.7 Cada unidade ou lote de inspegEo sera aprovado se cumprir com todos os re-
quisitos da Norma CETESB T2.024.

3.8 Cada unidade ou lote de 1nspegao aprovado deve ser identificado pela inspe-
tora com o selo ou marca de pumgao da CETESB (ver Anexo B)

3.9 Para cada lote aprovado a imspetora CETESB emitira uma Autorlzagao para Ep
barque, conforme o_modelo do Mnexo C, em 4 (quatro) vias, devendo a primeira
via acompanhar a dorrespondente Nota Fiscal.

3.10 Ao término do, fdrnecimento e se solicitado pelo comprador, a inspetora CE-
TESB deve emitir um Relatorio Final de Inspecao, que contenha os dados do mate-
rial objeto do documentopde compra e todos os resultados dos exames e ensaios
realizados nas inspecoes parciais. :

4  CONDIGOES ESPECIFICAS

4,1 Exames e Ensaios
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4,1,1 Os exames e ensaios, com excecao do exame final, devem ser realizados an
tes que o colar de tomada receba qualquer revestimento protetor.

4.1.2 O fornecedor deve apresentar_ & inspetora os certificados de qualidade da
matéria prima utilizada na fabricacao, emitidos na origem, de acordo com a Nor
ma que a tenha especificado.

4.1.3 Na falta de certificados de origem (ver 4.1. 2)4 oifabricante deve reti-
rar amostras do material para ensaios de caracterizacaohe conformidade.

4.1.4 A coleta e identificagao de amostras e os ensaios de caracterizagao e con
formidade devem ser acompanhados pela inspetora CETESB.

4.1,5 Caso o fornecedor nao tenha condigoes dgl realizar o8 ensaios de caracter1

zagao e conformidade referidos em 4.1. 3, esteg deverao ser efetuados por drgao
reconhecidamente idoneo, aprovado pelo comprador.,

4.2 Exame visual

Deve ser executado pela inspetora CETESB, com a/@mostragem prevista na Tabela 1-
(vide ABNT-NB-309-01, com NQA=2,5-II-Simples).

TABELA 1 - Amostragem para o exame yisual

Tamanho Tamanho AC1 Re2
do lote da amostra

ate 5 1007 - -
6 a 50 5 0 1
51 a 150 20 1 2
151 a 280 32 2 3
281 a 500 : 50 3 4
501 a 1 200 80 5 6
1 201 a 3 200 125 7 8
3 201 a 10 000 200 10 11

4.3 Exame diménsional

4,3.1 No exame dimemsional, que inclui tambem o controle da rosca, deve ser ver1
ficada a oonformldade com desenhos, catalogos e especificacoes aprovados pelo
comprador,

4.3.2 Este exame deve ser executado pela inspetora CETESB, conforme o plano de
amostragem prévisto na TABELA 2 (vide ABNT-NB-309-1, com NQA=2,5 - Nivel S-4 -
Simples normal)y

1 Numero de pegas defeituosas que permitem a aceitagao do lote.

2 Nimero de pegas defeituosas que determinam a rejeicao do lote.
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TABELA 2 - Plano de amostragem para o exame dimensional

Tamanho Tamanho A 1 Rez
do lote da amostra ¢
2 a 150 5 0 1
151 a 1 200 20 1 2
1201 a 10 000 32 2 3

4.3.3 A ver1f1cagao da conformidade da rosca deve serpfeita por meio de calibra
dor de anel, do tipo passa-nao passa''.

4.4 Ensaio hidrostatico

A verificagao da montagem e estanqueldade da junta'formada pelo colar de tomada e
o tubo a que se destina sera efetuada separadamente para cada tamanho nominal,con
forme o plano de amostragem da Tabela 3 (videgABNT NB-309-1, com NQA=4,0% - NT-
vel S-3 - Simples normal).

TABELA 3 - Plano de amostragem para o ensaiorhidrostético

Tamanho Tamanho AC1 Rez
do lote da amostra .
ate 3 1007 - -
4 a 150 3 0 o1
151 a 3200 13 1 2
3201 a 35000 20- 2 3

4.5 Exame final

4.5.1 Este exame develser pfocedido por amostragem, segundo o critério da Tabela
1, em pegas totalmenté acabadas el revestidas.

4,5,2 Observem-se neste exame as seguintes particularidades:

a) preparg das Superficies para o revestimento;
b) unlformldade da_camada de revestimento;
-c) marcdgao:

-~ marca do /fabricante;

- diametro mominal.

1 Numero de pecas defeituosas que permitem a aceitagao do lote.

2 Nimero de pecas defeituosas que determinam a rejeigao do lote.
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4.5.3 Quando nao houver especificagao do revestimento, devem ser obedecidas as
recomendacoes do fabricante da tinta empregada.






