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1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma estabelecetp, roteirdlipara os exames e ensalos necessarios a ins

pecao de conexces de ferro fundido nodular para condugao de agua e define a par

ticipagao da CETESB em cada um)desses exames e ensaios.

1.2 Todos os ensai@s previstos neésta Norma deverao ser executados nas dependén

‘cias do fornecedork

2 REFERENCIAS

2.1 Seraofobedecidas as especnflcagoes fornecidas pelo comprador que sejamcons

‘tantes do'Edital de Concorréncia ou de outros documentos de compra.

2.2 Podera ser necessaria, entre outras, a consulta as seguintes normas,
lecendo sempre o texto da ultima edicao em vigor.

2.2.1 Da ABNT

PB-15 - Conexoes para Iubos de Ferro Fundido;
MB-4 - Ensaio de Tragao de Materiais Metalicos;
MB-60 - Dureza Brinell para Metais.
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2.2.2 Da CETESB

T1.510 - Roteiro de Inspecao para Tubos de Ferro Fundido Nodular para Con
dugao de Agua.

2.2.3 Da IS0
DIS - 2531 - Conexoes de Ferro Fundido Ductil para Canahizacoes sob Pres-
530;
R-2084 - - Recomendagao para Furagao de Dimensoes de Flarges.

3 CONDICOES GERAIS

3.1 0 fornecimento dos equupamentos, instrumentos e operadores necessarios a
execugao de exames e ensaios € de responsabilidade ‘dolifabricante.

o

3.2 As lnstalagoes necessarias a execugao dos exames € ensaios estdo sujeitas
aprovagao prévia da inspegao da CETESB.

3.3 0 fabricante deve avisar a inspegao da CETESB, por escrito e com anteceden
cia minima de 5 dias Uteis, as datas e locais estabelecndos para a realizagao dos
ensaios.

3.4 0 fabricante deve proporcionar 3 inspecao)da CETESB todas as facilidades e
acesso aos locais de fabrncagao, a fim de que @ mesma possa executar todas as ta
refas previstas nesta Norma.

3.5 0 inspetor deve elaborar o Relatério Diario de Ocorréncias, (ver Anexo A) o
qual fica arquivado na CETESB. Quando for explicutamente sollcntado, ou quando
na inspegao ocorrer algum @vento especial sera enviada uma copia do relatorio ao
comprador.

36 0 lnspetor deve glaborar um relatorio de inspegao contendo todos os resulta
‘dos dos ensaios realizados/e que fica arquivado na CETESB, para posterior consul
ta por parte do comprador; caso © mesmo venha a desejar.

3.7 Para cada lote inspecieonado e liberado € emltlda uma autorizagao de embar

que, devendo uma via da mesma seguir com a Nota Fiscal. (Ver Anexo B).

3.8 Ao termlno do atendimento do documento de compra, quando solicitado pelo
‘comprador, € emitido pela CETESB, um relatério final de inspegao, contendo os da
dos de todas as inspegoes realizadas e seus resultados.

3.9 Cada lote sera aprovado se for constatado pela inspegao da CETESB que o mes
mo cumpre com todos os requisitos desta Norma.
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3.10 Cada pega do lote aprovado € identificada pela inspecao da CETESB, com
pungao, a frio, no corpo da pega. (Ver Anexo C).

L CcONDICOES ESPECTFICAS

L.1 Exames e ensaios antes da fabricacao

L,1.1, 0 fabricante deve apresentar a inspecao da CETESB,  todos os desenhos, ca
talogos, especificagoes e manuais prevuamente aprovados pelo comprador e que
eventualmente venham a ser necessarios a inspe¢ao.

4,1.2 0 fabricante, deve apresentar a lnspegéo da CETESB os certificados de
qualidade emitidos na fonte de origem da materia-prima_a ser utilizada na fabri
cacao e no revestimento das pegas, de acordao)com as normas segundo as quais te
nha sido especificada pelo comprador.

Lk,1.2.1 Na falta de certificados ou ldentlflcagao de orlgem o fabricante deve
retirar amostras da matéria- prlma, submete-1@s, aos ensaios de caracterlzagao e
de conformidade do produto, cujos resultados devem ser conhecidos do inspetor
antes de ser aplicado qualquer revestimento as pecas.

4,1.2.2 A coleta de amostra e a identificaca® das mesmas devem ser obrigatoria
mente acompanhadas pela inspecaosda,CETESB:

L,2 Exames e ensaios durante a fabricagao

Durante a fabrlcagao sao realizados os @nsaios de laboratorio, verificagao de
parametros e ensaios de simulagaos

4,2,1 Ensaios de laboratorio

Todos estes ensaios Saogexecutados pelo fabricante na presenga da inspegao da
CETESB.

4.2.1.1 Ensaio de tragdo: E executado conforme as normas ABNT-MB-k4 ou 1S0-DIS-2531,

ﬁ;g;l;g Ensaio dedalongamghto: Sera executado conforme a norma 1S5S0 DIS-2531.
4,2.1.3 Engato de dureza Brinell: E executado conforme as normas IS0 DiS-2531
e ABNT MB-60.

4.2.1.4 ¥Analige metalografica: E verificada a nodulizagao do material, na mes
ma frequéncialem que e feito o ensaio de tragao.

4,2,2 Verificacao de parametros

4.,2,2,1 Exame dimensional: E executado pela inspegao da CETESB de acordo com
a 150 DIS~2531 e com os desenhos aprovados pelo comprador, para os tipos de jun
ta que nao constam da IS0,

4.2.2.2 Exame visual: E executado pela inspegao da CETESB, segundo a 1SO DIS-
2531,

4.2.3 Ensaios de simulacao.
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4.2;3.1 Ensaio hidrostatico: E executado de acordo com a SO DIS-2531,

4.2.3.2 Ensaio de estanqueidade de juntas: Este ensaio € acompanhado pela ins
pecao da CETESB e sera executado de acordo com a IS0 DIS-2531,

4.3 Exames e ensaios do produto acabado

L.3.1 Nesta fase sao feitos pela lnspegao da CETESB o exame final/e a identifi
cagao de cada pega do lote.

4.3.2 Exame visual e dimensional: E feito pela inspegao da CETESB exame visg
al e dimensional do revestimento em todas as pegas de cada lote, |de acordo com
as especificagoes técnicas do comprador.

5 TRANSPORTE

5.1 0 transporte, incluindo a carga, o deslo€amento e(a descarga, € de responsa
bilidade do fabricante, desde que nao hajafclausulapcontratual em desacordo.

5.2 A inspecao da CETESB verificard se as \condigoes/ de carga e acomodagao das
conexdes, no velculo transportador, estao dedacordd com as exigéncias contratuais.

5.3 0 acondicionamento das conexoes no veiculo nao deve danificar as superficies
‘das mesmas.

/Anexo A
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ANEXO A

1 / g DATA )
CETESB RELATORIO DIARIO DE OCORRENCIA p
GERENCIA DE DESENVOLVIMENTO DA QUALIDADE /. / N
G N
SERVICO:
LOCAL: REFERENCIA:
INTERESSADO:
FUNCIONARIO:
( HORAS TRABALHADAS : HORAS EM VIAGEM: KM PERCORRIDOS : )
( )

ATIVIDADES DESENVOLVIDAS E PROVIDENCIAS MFOMADAS
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ANEXO B

{CLIENTE

a FORNECEDOR
: COMPRADOR _
s N¥ DA O.8,
. N® DA N.F.
& : N :
FICA AUTORIZADD O EMBARQUE DOS MATER
CONSTANTES 0O PEOIDO EM REFEREHCI 2 ]
E; || MPORTANTE:a eresente AuTOmIZAGRO DEVER
i .| \__E/0U EQUIPAMENTOS, JUNTAMENTE COM A_NOT.
e | [mew | quanT. funio
. Vo8 T
: A
ki £ m_g
833
A SSSE .‘
e :- "_§ ; of
$3 3 -
R J : :
=

33-10-330/1 ~




CETESB/T1.518

ANEXO C






