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. ROTEIRO DE INSPEGAO DE LUVAS ey
CETESS DE ACO CARBONO  GALVANIZADO T1:51
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1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma estabelece o roteirg paralos exames e ensaios necessarlos % a
lnspegao de luvas de ago carbono galvanlzddo e/define a participagao da inspe
tora CETESB em cada um desses exames' e, ensaios.

1.2 Esta Norma se aplica a duvas de ago carbono galvanizado fabricadas segun
do a Norma EB-275 da ABNT, 'lLuvas de aco carbono com rosca PB-14"

1.3 Esta Norma nao se aplica a ihspé€cao de embalagem, estocagem e transporte.

2 REFERENCIAS

2.1 Devem ser obedecidas as espeCIflcagaes fornecidas pelo comprador ou que
'sejam constantes do Edital de’Concorréncia, ou outros documentos de compra.

2.2 Pode sef nécessarialla consulta, entre outras, as seguintes normas da ABNT,
prevalecendo sempre o texto da ultima edigao em vigor:

- EB=275 Juvas de aco-carbono com rGsca PB-1k;

- EB=34k4 /Zincagem em produtos de ago ou ferro fundido;

- PB-14"_ \Rosca Whitworth Gas;

- EB-302 Produtos de zinco primario - Defunlgoes e especificacgoes.

3 DEFINICOES

Para os efeitos desta Norma sao adotadas as definigoes de 3.1 a 3.5.
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3.1 Comprador

Pessoa juridica ou fisica, que adquire, por meio de contrato ou acordo, uma ou
mais luvas.

3.2 Fornecedor

Pessoa juridica ou fisica, que fornece as luvas contratadas gom,0 comprador.
Se o fornecedor produzir as luvas em questao, passa a ser tambem fabricante.

3.3 Fabricante

Pessoa juridica ou fisica, que produz as luvas.

3.4 Inspetora

Pessoa juridica ou fisica, representante do comprador, credeficiada e habilitada
por este a aceitar ou recusar, baseada nos resulitados,de inspecoes ebuensaios,
as luvas, objeto do contrato para o qual o comprador selicitou os servigos
da inspetora.

3.5 Inspetora-CETESB

A empresa CETESB - Companhia de Tecnologia de Saneamento Ambiental, quando com
funcoes de inspetora. Pode ser denominada\simplesmente CETESB, quando isto nao
acarretar dividas quanto a funcao de inspetora.

L CONDICOES GERAIS

L 0 fornecimento dos equnpamentos, instrumentos e operadores necessarios a e
xecugao de exames e ensaios, deve, ser de responsabilidade do fornecedor.

h.Z As nnstalagoes necessarlas a_exeeucao dos exames e ensaios devem estar su

jeitas a aprovagao prévia da inspetorfa CETESB.

h 3 0 fornecedor deye infdrmar agdinspetora CETESB, por escrito e com anteceden
cia minima de 5 (cinco), dias Gteis, as datas e locais estabelecidos para a rea-
lizagao dos exames e ensaios.

L.4 0 fornecedor deve propercionar a inspetora CETESB todas as facilidades . e

acesso aos logais deffabricacao, a fim de que a mesma possa realizar todas as
tarefas previstasynesta Norma.

4.5 Para cada |nspegao (total ou parC|al) realizada, a inspetora CETESB deve e
Taborar um relatorio diario de ocorréncia, conforme modelo. do Anexo A, onde
constem todos os resultados dos exames e ensaios dessa inspecdo,

Este relatdrio didrio de ocorréncia deve ficar arquivado na CETESS durante 5(c:n
co) anos, e, nesse prazo, poderd ser consultado, se necessario, pelo comprador.
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L.6 Cada lote aprovado deve ser identificado com o selo da CETESB mostrado no
Anexo B.

4.7 Para cada lote de luvas aprovado a inspetora CETESB deve emitir uma autori
zacao de embarque, conforme modelo do Anexo C, em 4 (quatro) vias, devendo a
primeira acompanhar a Nota Fiscal do lote.

4.8 Quando solicitado pelo comprador, ao término da inspecao de“todas as luvas
objeto do documento de compra em questao, a inspetora CETESB /deve emitir um re

latorio final da inspegao no qual constem os dados e resultados de todos os exa
mes e ensaios realizados nas inspegoes parciais.

5 CONDICOES ESPECTFICAS

5.1 Exames e ensaios antes da fabricacao

5.1.1 0 fornecedor deve apresentar a inspetora/CETESB todos os desenhos, espe~|

cificagoes, manuais e catalogos previamente aprovados pelo comprador, que ve
nham a ser necessarios a inspegao.

5.1.1.1 Caso o fornecedor apresente para inspegao algum desses documentos sem
aprovacao do comprador, este (fornecedor), sera considerado como Unico e exclu-
sivo responsavel pelos danos contidosinesse documento, bem como por  quaisquer
onus decorrente do uso desses dados paraliafinspecao.

5.2 Exames e ensaios apos a fabricacao

Serao realizados pela inspetora CETESB/0s exames e ensaios abaixo relacionados.

5.2.1 Exame visual

5.2.1.1 Sera realizado em todas as pegas de um lote, conforme item 3 da EB-275
da ABNT.

5.2.1.2 0 fabrigdante deve repor as pegas que apresentarem defeitos tais como
falhas no revestimentd, trinca, bolhas, falta de marcagao etc.

5.2.1.3 As luvashtérao mafcacao permanente da letra N para série Normal e L pa
ra serie Leve, alem.da,marca do fabricante. .

5.2.2 Exame dimensional

5.2.2.1 ‘Seralrealizado pela inspetora CETESB e dever3o ser obedecidas as exigen i
cias da EB-275nda ABNT, item L.
5.2.2.2 Serdo verficados os seguintes pardmetros:

a) inclinacdo dos chanfros das extremidades;
b) comprimento;
¢) n® de fios por 25,4 mm, na rosca.

5.2.3 Ensaio‘hidrostético
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5.2.3.1 Sera efetuado pelo fornecedor na presencga
item 5.4 da EB-275 da ABNT.

5.2.3.2 A pressao de ensaio prevista é de 5 MPa.

5.2.4 Ensaio de Preece

5.2.4.1 Sera feito pelo fornecedor na presenca da
5.1 da EB-344 da ABNT.

5.2.5 Espessura da camada de zinco

5.2.5.1 Sera feito pelo fornecedor na presenca da

.4 da EB-344 da ABNT.

5.2.6 Ensaio de tampao

5.2.6.1 Sera feito pela inspetora CETESB conforme

6 EMBALAGEM

da inspetora CETESB, conforme

inspetoral CETESBymconforme item

ingpetora CETESB, conforme item

iteml6u7nda EB-275 da ABNT.

6.1 Os lotes devem ser acondicionados em embalagens/ resistentes que garantam sua

protecao e seguranga durante o transporte.

6.2 A inspetora CETESB verifica sé as embalagens tem a marcacao conforme as espe-

cificagoes do comprador.

/Anexo A
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ANEXO A - MODELO DE RELATORIO DIARIO DE OCORRENCIA
f; ‘ ’ 2 DATA )
CETESB RELATORIO DIARIO DE OCORRENCIA
GERENCIA DE DESENVOLVIMENTO DA QUALIDADE .
\ - SR A -
@ S
SERVICO:
LOCAL: REFERENCIA:
INTERESSADO:
FUNCIONARIO:
( HORAS TRABALHADAS : HORAS EM VIAGEM: KM PERCORRIDOS : y
N

('

ATIVIDADES DESENVOLVIDAS E PROVIDENCIAS TOMADAS

/Anexo B
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ANEXO B - MODELO DO SELO DA CETESB

/Anexo C
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ANEXO € - MODELO DE AUTORIZACAO PARA EMBARQUE
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