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CETESEB ROTEIRO DE INSPECAO DE FLANGES DE AGO Ti.515
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1 O0BJETIVO

1.1 Esta Norma estabelece o roteiroppara 05 exames e ensaios necessarios a inspe
S———— . . . - . -
cao de flanges de ago, e definé'a partitcipacao da inspetora CETESB em cada um des
ses exames € ensaios.

1.2 Esta Norma nao se apliica a linspecao de embalagem, estocagem e transporte.

2 REFERENCIAS

2.1 Devem ser obédecidas as especificagoes fornecidas pelo comprador ou que se
jam constantes do Edital de Concorréncia, ou outros documentos de compra.

2.2 Pode sergnecessariapal consulta, entre outras, as seguintes normas, prevale
cendo semprg o texto da ultima edigao em vigor:

2.2.1 Da ABNT

EB-344 - Zincagem em produto de ago ou ferro fundido.

EB-302 - Produtos d€ zinco primario - definigoes e especificagoes.

3 DEFINIEOES

Para os efeitos desta Norma sao adotadas as definigoes de 3.1 a 3.5.
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3.1 Comprador

Pessoa juridica, ou fisica, que adquire, por meio de contratos ou acordo, um ou
mais flanges de acgo.

3.2 Fornecedor

Pessoa juridica, ou fisica, que fornece os flanges contratadas com o comprador.
Se o fornecedor produzir os flanges em questao, passa a ser tambem fabricante.

3.3 Fabricante

Pessoa juridica, ou fisica, que produz os flanges de agos

3.4 Inspetora

Pessoa juridica, ou fisica, representante do comprador, crédenciada e habilitada
por este a aceitar ou recusar, baseada nos resultados de inspe¢oes e/ou ensaios,
os flanges, objeto do contrato para o qual o compradorgsolicitou os servicos da
inspetora.

3.5 Inspetora CETESB

A empresa CETESB - Companhia de Tecnologia de Saneamento Ambiental, quando com fun
goes de inspetora. Pode ser denominada simplesmente CETESB, quando isto nao acar
retar dividas quanto a fungao de inspetora.

L CONDICOES GERAIS

4.1 O fornecimento dos equipamentosy, instrumentos e operadores necessarios a exe
cugao de exames e ensaios, deve ser delmesponsabilidade do fornecedor.

As instalagoes necessarias a execugao dos exames e ensaios devem estar sujei

4.2
tas a aprovacao prévia da‘“inspétora, CETESB.

4.3 0 fornecedor deve infonfar 3 inspetora CETESB, por escrito e com antecedén
cia minima de 5(cincd) dias/ Gteiss as datas e locais estabelecidos para a realiza
¢ao dos exames e ensaios

L.4 0 fornecedor deve lproporcionar a inspetora CETESB todas as facilidadese aces
so aos locais de fabricagdojlla fim de que a mesma possa realizar todas as tarefas
previstas nestajNorma.

4.5 Para cada inspegao(total ou parcial) realizada, a inspetora CETESB deve ela
borar um relatorio diario de ocorréncia, conforme modelo do Anexo A, onde constem
todos os resultados dos exames e ensaios dessa inspegao.

Este relatério didrio de ocorréncia deve ficar arquivado na CETESB durante 5 (cin
co) anos e nesse prazo, podera ser consultado, se necessario, pelo comprador.

4.6 Cada flange aprovado deve ser identificado com o pungao da CETESB mostrado
no Anexo B.
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L.7 Para cada flange ou lotes de flanges aprovados a inspetora CETESB deve emi
tir uma autgrlzagao para embarque, conforme modelo do Anexo C, em k(quatro) vias,
devendo a 17 (primeira) acompanhar a Nota Fiscal dos flanges.

L, 8 Quando solicitado pelo comprador, ao término da inspecao de todos os flanges
obJeto do documento de compra em questao, a inspetora CETESB deve emitir um rela
torio final da inspegdo no qual constem os dados e resultados de todos os exames
e ensaios realizados nas inspecoes parciais.

5 CONDICOES ESPECTFICAS

5.1 Exames e ensaios antes da fabricacao

5.1.1 0 fornecedor deve apresentar a inspetora CETESB“todos os desenhos, especi
ficagoes, manuaus e catalogos previamente aprevados pelo comprador, que venham a
ser necessarios a inspegao.

5.1.1.1 Caso o fornecedor apresente para inspegad algum desses documentos sem
aprovagao do comprador, este (fornecedor).sera considerado como Gnico e exclusivo
responsavel pelos dados contidos nessefdocumento, beém como por quaisquer onus

decorrente do uso desses dados para d inspegao.

5.1.2 0 fabricante deve apresentar a |nspetora CETESB os certificados de qualida
de emtidos na fonte de origem da matériapprima’a ser utilizada na fabricacao dos
flanges, de acordo com as normasgségundo as quais tenha sido especificada pelo
comprador.

5.1.2.1 Estes certificados devem conter jno minimo, os resultados dos seguintes
ensaios realizados sobre amostras da matéria prima, a partir dos quais foram fa
bricados os flanges.

a) chapa de ago:

- ensaios mecanicos)e analise quimica correspondentes a especificagoes
aprovaddsppelo_comprador;

b) zinco (para galvanizagao)

- composicaofiquimica segundo EB-302 da ABNT.

5.1.2.2 Na falta)de gertifigado ou identificagao de origem, o fabricante deve re
tirar amostras dos lotes .a gerem inspecionados e submeté-las aos ensaios . previs
tos em 5.1.2.1s

5.1.2.3 Ajecoleta e_identificacao das amostras devem ser obrigatoriamente acompa
nhadas pela inspetora CETESB.

5.1.2.4 No casopde flanges forjados ou fundidos serao aceitos os certificados de
origem dos mesmos.

5.1.3 0 fornecedor deve apresentar a inspetora CETESB para aprovagao, os certifi
cados de qualificagao de procedimentos de soldagem e de soldadores, quando houver
partes soldadas ou reparos de soldagem. S8 serd aceita soldagem com aprovagao pré
via do comprador.
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5.1.3.1 Quando houver necessidade de reparos de pegas com solda, os mesmos s6 po
derao ser executados na presenga da inspetora CETESB.

5.1.3.2 Todo depdsito de solda deve ter ao lado o sinete com a identificagao do
soldador que o executou.

5.2 Exames e ensaios apds a fabricacao

Serao realizados pela inspetora CETESB os exames e ensaios ab&lixogmencionados em
todos os flanges apds totalmente acabados. '

5.2.1 Exame visual

Deve ser efetuado pela inspetora CETESB em cada flange,

5,2,2 Exame dimensional

Deve ser efetuado pela inspetora CETESB em cada flange. Neste exame deve ser veri
ficada a conformidade dimensional com os desenhos, catalogos, especificagoes e ma
nuais aprovados pelo comprador.

5.2.3 Quando houver revestimento de zinco sera verifilcado o mesmo conforme a

EB-3L4 da ABNT.

5.2.4 A inspetora CETESB deve verificar [se o flange tem a identificacao, marcada
no devido local.

6 CONDICOES ESPECIAIS

6 1 O0s flanges podem ser apresentados com oS seus acessorios, tais como parafu
sos, porcas, arruelas. Devem sér consuhtadas as Normas correspondentes a ~ esses
elementos.

6.2 A matéria prima dos parafusos, porcas, arruelas e guarnicao de borracha sera
aceita com o certificadogdos respectivos fornecedores. A inspetora CETESB se re
serva o direito de retifar amostras para ensaios de confrontagao.

6.3 Exames e ensaios

6.3.1 Exame visusl

Sera realizado pela inspetorayCETESB nos parafusos, porcas, arruelas e guarnigoes
de borracha.

6.3.2 Exame dimensionail

Sera executado pela |nspetora CETESB nos parafusos, porcas e arruelas e guarni
coes de borracha. Neste exame devera ser verificada a conformidade dimensional
com desenhos, catalogos e especificagoes aprovadas pelo comprador.

6.3.3 Medicdo da espessura da camada de zinco

Serao executados nos parafusos, porcas e arruelas, de cada dimensao a ser  inspe
cionada.

—_ /Anexo A.
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ANEXO A - MODELO DE RELATORIO'DIARIO DE OCORRENCIA

(f ) / ’ : A »
CETESE RELATORIO DIARIO DE OCORRENCIA pATA
L GERENCIA DE DESENVOLVIMENTO DA QUALIDADE /
. ek L)

G N

SERVICO:

LOCAL: ) REFERENCIA:

INTERESSADO:

FUNCIONARIO:

_HORAS TRABALHADAS : HORAS EM VIAGEM: KM\ PERCORRIDOS : )
e - ' )

ATIVIDADES DESENVOLVIDAS E PROVIDENCIAS, TOMADAS

/Anexo B
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ANEXO B - MODELO DO PUNCAO DA CETESB

PUNCAO Q

: /Anexo C

&
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ANEXO C - MODELO DE AUTORIZACAO PARA EMBARQUE

- i .
B3|  AUTORIZAGRO PARA EMBARQUE

| CETESS ! / _J
(CLIENTE 1“
FORNECEDOR

FABRICANTE

CONSTANTES 00 PEDIDO EM REFERENCIA.
03 MATERIAIS INSPECIONADOS € - LIBERADOS €STEO IDENTIFICADOS  COM . .

N® DA O.S. N® DO PEDIDO
\_
r
FICA AUTORIZADO O EMBARQUE DOS MATERIAIS E/0U EOQUIPANMENTOS ABAIXO, RELACIONAOOS €

L €700 EQUIPAMENTOS, JUNTAMENTE COM A NKOTA FISCAL NE

IMPORTANTE : &4 PRESENTE AUTORIZAGAG OEVERA OBRIGATORIAMENTE ACOMPANHAR OS MATERIAIS
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-
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