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CETESB Ti2zll

TUBULACAO DE PRESSAO PARA COMANDO HIDRAULICO
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1 OBJETIVO

1t Esta Norma flxa as caracteristiicas minimas exigiveis para o recebimento da

tubulacdo de pressdo para Comafido Hidrawlico utilizado em Estacoes de Tratamen
to de Agua,

2 REFERENCIAS
Na aplicagao desta Norma pode ser necessario consultar:
a) da ABNT,

- P-EB~182 - Tubos de Aco-Carbono para Condugao de Fluldos;

PB=110 Conexges de Ferro Maleavel - Classe 10;

EB-275 /4~ Luvas de Ago-Carbono com rosca PB-14;

- EB-584 Requisitos/ Gerais para Tubos de Cobre e Ligas de Cobre . sem
Costura;

- P-EB-257 - Tubos, Leves de Cobre, sem Costura, para Condugao de Agua'

- P-eB#3hli s Zincageém em Produtos de Aco ou Ferro Fundido;

- PB=15 = Conexoes para Tubos de Ferro Fundido Centrifugado.

b) da CETESB,

- E13.220 - Conjunto de Pressao para ETAs;
- E4,.201 = Mesas de Comando Hidraulico de Filtros em ETAs;
- E13.210 -"Cilindros Hidrdulicos.

3 DEFINICDES

Para os efeitos desta Norma sao adotadas as definigoes 3.1 e 3.2,
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3.1 Linha primaria

Tubulagao que distribui as mesas de comando a agua pressurizada proveniente do
conjunto de pressao.

3.2 Linha secundaria

Tubulagao que, saindo da valvula de quatro vias, dirige a pressao hidraulica a
um dos lados do cilindro hidraulico.

4 CONDICDES GERALS

L.1 Condicoes de utilizacao

A tubulacdo se destina a funcionar com agua, 1ivFéldegimpuresas solidas.

4,1.1 0s didmetros das canalizacoes sao definidoshpor:

a) caracetristicas de vazao, pressaosempvelocidade do fluldo em cada caso
especfflco'

b) didmetro de entrada ou saida do conjunto delpressaoc, mesa de comando
e cilindro hidraulico.

4,2 Identificacao

4,2.1 Todos os elementos que constituem a tubulagdo . devem ser identificados
segundo as suas normas especificas.

4.3 Inspecdo e aceitacao

4.3.1 As tubulagoes construidas segundo esta Norma bem como os seus elementos
constituintes podem ser inspecionados pelo comprador ou seu representante.

4.3.1.1 O fabricante deve facilitar o~livre acesso, do comprador ou seu repre
sentante, a todas as fases de fabricacdo e a realizacao de ensaios.

4.3.1.2 A instalacao para a realizacao de ensaios deve estar sujeita a aprova
cao previa do comprador ouiSeufrepresentante. : -

4,3.1.3 0 ensalo de campo deve ser executado pelo comprador ou delegar a sua
execucao ao sed representante, mediante acordo independente daquele da Inspecao
em fabrica.

4.3,2 A tubulagao seraaceita se for constatado que cumpre com todos os requi
P XL -
sitos desta Norma.
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5 CONDICDES ESPECTFICAS

5.1. Linha primaria

5.1.1 Deve ser constitulda de tubos dé ago=carbono comgidijsposto na P-EB-182
da ABNT,

5.1.2 A unido dos tubos deve ser realizada com luvas de ago=carbono como dis
posto na EB-275 da ABNT, ou por meio de flanges.

5.1.2.1 No caso de unices flangeadas, a furacao/do flange deve ser como dis
posto na PB-15 da ABNT.

5.1.3 Curvas, tés, luvas de reducdo e demais.conexoes que se fizerem necessa
rias devem estar de acordo com o disposto na),PB=110 dayABNT.

5.1.4 A tubulagao deve ser rigidamente fixada ‘por meio de suportes espagados,
em a cada 3 m no maximo, quando em linhalifeta e a cada 0,3 m quando de uma mu
danca de diregao.

5.1.5 Todos os componentes da linha primaria devem ser zincados como disposto
na P-EB-34k4 da ABNT e normas especificas de cada componente.

5.1.6 Quando se usar teflon oli estopas)como coadjuvantes da vedacao em roscas,
o mesmo deve ser envolvido/a partir do\terceiro filete a fim de evitar a pos
sfvel entrada de fiapos no interior da tubulacao.

5.2 Linha secund3ria

5.2.1 Deve sef consthlda de tubo de cobre como disposto na P-EB-257da ABNT.

5.2.2 Deve ser rigidamente fixada por meio de suportes espagados a cada 0,5 m
no maximo, evitando-se a0 miximo a passagem da tubulacao por areas de circula
¢ao.

6 ENSAIOS

6.1 Ensaigs.em fabrica

Todos os elementos que constituem a linha primaria e secundaria devem ser subme
tidos aos ensaios de recebimento segundo as suas normas especificas.

6.2 Ensaio de estanqueidade a pressao interna, no campo

6.2.1 Aharelhagem.; S
Para a execugao do ensaio sao necessarios:

bt St o Rt

~--a) bomba de pressdo, elétrica ou manual, capaz de fornecer agua a pressao
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b)

de no minimo 1,5 vezes a maxima pressao de servico da instalacao e do
tada de uma camara hldropneumatica acoplada para evitar golpes -de
ariete ou oscilagoes na pressao;

mandmetro com capacidade de medicao de duas vezes a maxima pressao de
servigo e precisao de 1% do fundo de escala, dotado de registro de ma
cho de trés vias para purga de ar, e instalado, sempre que possfvel
no ponto mais alto da tubulagao.

6.2.1 Execucao do ensaio

Devem sequir~se as seguintes etapas:

a)
b)

encher com agua limpa a tubulagao a ser ensaiada tomando cuidados pa
ra que nao fique nenhum bolsao de ar no seu interior; -
aumentar gradativamente a pressao ate atingiifpo valor de 1,5 vezes a
maxima pressao de servugo do sistema;

manter esta pressao por meia hora;

verificar se ha pontos de exsudagao olilvazamento ;

os pontos de vazamento ou exudagao devem,  ser corrigidos e de novo
ensaiados, até a estanqueidade total da tubulacao.






