Deciséo de Diretoria n® 281/2016/P, de 20/12/2016 - Publicada no Diario Oficial
do Estado de S&o Paulo — Caderno Executivo | (Poder Executivo, Secéo 1),
Edicdo n° 126 (239) do dia 22/12/2016 paginas: 100 a 102.

CETESB T1.202

TUBULACOES PARA DISPERSOES DE SULFATO DE ALUMINIO EDE LEITE DE CAL
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1 OBJETIVO

l;l Esta Norma fixa as caracteristicas minmimas exigfveis para o recebimento
das Tubulagoes para Dispersoes de Sulfato de Aluminio e de Leite de Cal utiliza
das em Estacoes de Tratamentolde Agua.

2 REFERENCIAS
Na aplicacao desta Norma pode)ser necessdrio consultar:
a) da ABNT,

-PB-277 - Dimensoes delTubos de PVC Rlgido.
-EB-608 - Tubos e Conexoes de PVC Rigido para Esgoto Predial e Ventila
¢ao.

-EB-5 -{Tubos Ceramicos para Esgotos.

-PEB-344 & Zincagem em/Produtos de A¢o ou Ferro Fundido.

-EB-892 - Tubos de PVC Rigido para |nstalagoes Prediais de Agua Fria.
-NB-54 __~ Cores Fundamentais para Canalizagoes Industrials.

-PB~15( " = Conexoes para Tubos de Ferro Fundido Centrifugado.

3 CONDICDESGERA!S

3.1 Condicoes de utilizacao

3.1.1 As canalizagoes utilizadas para transporte de dispersao de sulfato «- de
aluminio ou de leite de cal, devem ser projetadas de forma a ser possfvel sua
desmontagem em trechos ou setores, mediante o uso de unioces e/ou flanges.
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3.1.2 Os diametros das canalizagoes de transporte de sulfato de alumfnio e de
Telte de cal devem obedecer as indicagoes das normas CETESB correspondente  aos
respectivos equipamentos, e a norma ABNT - PB-277,

3.1.3 Devem ser previstos, ao longo de toda a tubulagdo, pontos de inspegao e
de desentupimento utilizando-se tés ou jungoes com ''plugs'.

3.1.4 No caso de unices flangeadas, afyracao do flange deve ser como disposto
na norma ABNT-PB-15, Os parafusos de fixagao dos flanges devem seéf galvanizados
a fogo como disposto na norma ABNT-PEB=-34li,

3.1.5 As canalizacoes destinadas ao transporte de dispersoces, devem ser monta
das com inclinagoes minimas de 5%.

3.1.6 A canalizagao de esgoto receptora das aguas de lavagem|dos tanques de pre
paracao de solugao de sulfato de aluminio, dos extintores.de cal e dos dosadores
de leite de cal, deve ser, até o lancamento final} de tubos de PVC rigido como
disposto na norma ABNT-EB-608 ou de tubos ceramicos)como disposto na norma ABNT-
EB-5.

3.1.7 As cores das tubulagoes devem ser /conformé disposto na norma ABNT-NB-5k,

‘3,2 ldentificacao

3.2.1 Todos os elementos que consgituem a tubulacdo devem ser identificados se
gundo as suas normas especificas.

3.3 Inspecdo e aceltacao

© 3.3.1 As tubulagoes construidas segurido esta Norma bem como os seus elementos
constituintes podem ser inspecionados pelo comprador ou seu representante.

3.3.1.1 0 fabricante deve facilitar o livre acesso do comprador ou seu represen
tante, a todas as fases de fabricacao e a realizacao de ensaios.

'3.3.1.2 A instalagaé para/a realizacao de ensaios deve estar sujeita a aprova
cado previa do comprador,ou seu répresentante.

"'3.3.1.3 0 ensaiogdeicampo deve ser efetuado pelo comprador, ou delegar a sua
execugao ao seu/representante mediante acordo independente da inspecao de féb(l
ca. :

3.3.2 A tubulagadolsera aceita se for constatado que cumpre com todos os requisi
tos desta Norma.

L4 CONDICBES ESPECTFICAS

4,1 Tubulacoes para transporte de solucao de sulfato de alumTnio

4,1.1 Todas as tubulagoes usadas para transporte da solucao desde os tanques de
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preparo até os dosadores; entre estes e os pontos de aplicagio; desde os tan
ques de preparo de solugao até a canalizacao de esgoto, bem como as canaliza
¢oes extravasoras dos dosadores, devem ser de PVC rlgido como disposto na norma
ABNT-EB~-892,

‘4,1.2 As valvulas utilizadas nas tubulagoes devem ser doslitipos,de membrana,de
membrana com passagem reta, de esfera ou de macho, resisténtes /internamente con
tra a corrosao.

'4,1.3 0 barrilete que interliga os dosadores de sulfatollde aluminio deve ser
de PVC rTgido como disposto na norma ABNT-EB-892 & ser dotado de valvulas de
isolamento do tipo de membrana ou esfera nas entradas dos dosadores.

L,2 Tubulacdes para transporte de leite de cal.

4,2.1 As tubulacoes usadas para transporte de leite de cal entre a caixa de
salda do extintor e os tanques de preparagao e dosagem, entre estes e os  pon
tos dezaplicagao, assim como as destinadas 3s descargas para limpeza do extin
tor dos tanques de preparacao, até a cafallizacao de esgoto, devem ser de PVC
r{gido como disposto na norma ABNT-EB=892,

4,2.2 As valvulas a serem inseridasinas canalizacaoes devem ser do tipo de mem
brana com passagem reta.

5 ENSAIOS

5.1 Ensaios em fabrica

5.1.1 Todos os elementos que constituem a tubulagSO devem ser recebidos segun
do as suas normas espécificas.

5.2 Ensaio no campo

'5,2.1 Ensaio de estanqueidade a pressao interna

5.2.1.1 Aparélhagem:

a)/ bomba' elétrica ou manual, capaz de fornecer agua a pressao de até
1,5 ¥ezes a maxima pressao estatica da instalacao e dotada, quando
necéssario de uma camara_hidropneumatica acoplada para evitar gol
pes de ariete ou oscilacoes na pressao.

b) manometro com capacidade de medicao de duas vezes a maxima pressao
estatica da instalagao e precisao de 1% do fundo de escala, dotado
de registro de macho de trés vias para purga de ar, e respectivos
dispositivos para ligagao em pontos da instalacgao.

5.2.2 Execucao do ensaio

'5.2.2.1 A tubulag3o a ser ensalada deve estar limpa e chela de agua, e sem ne
nhum-bolsao de ar no seu interior.
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5.2.2.2 A pressao deve ser aumentada gradativamente até atingir valor de 1,5
vezes a maxima pressao estatica da Instalacao, sendo que em nenhum ponto a pres
sao deve estar abaixo desse valor.

5.2.2.3 Apos atingido esse valor que deve ser mantido por 30 minutos devem
ser verificados os pontos de vazamento ou exsudacao.

5.2.2.4 0Os pontos de ocorréncia de vazamento ou exgudagEo d corrigidos
e de novo ensaiados, até a estanqueidade da tubulacao.
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