SUMARIO

PREPARACAO DE CORPOS DE PROVA DE PLACAS DE
CETESEB ACO COM REVESTIMENTO DE CROMO PARA ENSAIO M8.003

DA SENSIBILIDADE DE LTQUIDOS PENETRANTES
Procedimento
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1 OBJETIVO

0 objetivo desta Norma € estabelecer opFocedimento, de preparacao de corpos de
prova de placas de ago com revestimento de crome para ensaio da sensibilidade de
1Tquidos penetrantes.

2 REFERENCIAS

Na aplicagao desta Norma pode/ser necessario consultar, entre outras, as seguin

tes Normas, prevalecendo sempre o texto da Gltima edigao em vigor:
a) da ABNT;

- NB-93 - Rugosidade)das superfiicies;
- MB-60 - Dureza Brinell para metais.
b) da 150,
- R-468 - surface roughness:
c) da ANSI,

- B=46.1 - Surface texture.

3 DEFINICOES

Para os efeftos desta Norma sao adotadas as definigcoes de 3.1 a 3.3.

3.1 Liquido. “penetrante

Liquido de composi¢ao tal que quando aplicado a materiais tem a propriedade de
introduzir-se nas fissuras ou porosidades abertas a superficie e permanecer ne-
las, apds a Iumpeza do excesso que houver na superficie, podendo desta forma ser
detetado por meios convenientes.
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3.2 Corpos de prova de comparacao

Conjunto de duas placas padronizadas conforme Norma, para aplicagao de liquido
penetrante. Numa delas aplica-se um 1iquido de sensibilidade de conjunto conhe
cida e na outra o de ensaio, de modo a permitir a comparagao.

3.3 Fissura por tensao mecanica

Fissura provocada propositadamente no corpo de prova mediante aplicagoes  de
tensoes mecanicas, usualmente flexao, impacto ou compressao em um\ponto.

L CONDICOES GERAIS

4,1 Utilizacao do corpo de prova

0s corpos de prova de que trata esta Norma podem'ser utiliZados para ensaio de
qualquer tipo de liquido penetrante. As restrigoesique possam existir dependem
do procedimento de utilizagao e do tipo de equipamento/onde serd utilizado o
1fquido.

4.2 Acondicionamento e limpeza

£ conveniente estocar os corpos de prova em,dessecador ou em caixas herméticas
com silica~gel. Mesmo assim com o tempo podempficarisujos ou contaminados.

Se existe suspeita de sujeira ou evidencia,de contaminacao, antes de usar, de
vem ser limpos conforme instrugoes €m 5.h4.

5 CONDICOES ESPECTFICAS

5.1 Material

5.1.1 Tipo e designacao

Placa de ago doce ou del aco inoxidavel de qualquer tipo comercial.

5.1.2‘ Dimensoes

Placa de ago de 4 mmpde espessura, 25 mm de largura e 75 mm de comprimento.

5.1.3 -Revestimento

5.1.3.1 Numa das faces da plaqueta deposita-se eletroliticamente'uma’camada de
cromo.

Esse tipo de revestimento assegura um teor de Cr de 99,998% dando a superficie
uma dureza de 68-72 Rockwell C. :

5.1.3.2 Para estudar o comportamento do liquido penetrante com fissuras de di
versas profundidades, preparam-se corpos de prova com revestimento de espessu
ras variando de 0,05 mm ate 0,5 mm.

5.1.3.3 O acabamento superficial da camada de cromo depositado varia conforme
a espessura da mesma.
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Para espessuras de 0,05 até 0,14 mm sao obtidas superficies de 24 microinches co
mo val?r medio de Ra(O 63 mccromlllmetros) (norma ABNT NB-93, 1S0 R-468 ou ANSI-
B-46-1

Para espessuras maiores a rugosidade superficial obtida passa a ser de 100 a 125
microinches (2,5 a 3,2 micromilimetros).

5.2 Obtencao das fissuras

5.2.1 Metodo de flexao

5.2.1.1 A placa é aponada entre dois suportes na sualmaior dumensao com o re

vestimento na face de apoio e bem centrada entre eles. Com uma maquina de. ensaio
de dobramento e aplicada uma forga de flexao no centro da placa.

5.2.1.2 A espessura da camada de cromo, a distanciapentre apouos e a forga apli

cada sao as variaveis que influem na obtengao de fissuras./A regulagem sera fei-
ta conforme as fissuras desejadas. A distancia entre apoifos deve estar entre 25
e 40 mm. Uma distancia menor que 25 mm da fissurasimuito,concentradas e ‘maior
que 40 mm deforma a placa. Para espessuras de cromg de 0,05 mm até 0,15 mm reco-
menda-se uma forca de 600 a 700 kgf(5.880 N a 7,840 N). Para espessuras de cro
mosde 0)]5 mm ate 0,50 mm recomenda-se uma forca.de 800 a 1.000 kgf(7.840 N a
9.3800 N

A experxencna do operador e do analista das fissuras tem grande importancia na
execugao do processo ja que deverao produzif-se jogos de 2 corpos de prova com
fissuras muito semelhantes. As fissuras assim obtidas no revestimento de cromo
sao paralelas.

5.2.2 Metodo de compressSo.

5.2.2.1 Utilizar a maquina de ensaio de |dureza Brinell e a esfera _corresponden

te de 10 mm de diametro {ver ABNT MB-60). Na face da placa oposta a cromada sao

feitas impressoes com a esfera. Podem ser feitas até 3 em cada placa, na. 'lihha
de centro da mesma na direcao da maior dimensao.

5.2.2.2 A espessura da ‘camada de cromo e a carga aplicada sao as varlavels que

influem na obtengao deyfissuras. Em cada placa sao feitas 3 ampressoes com carga
de 50? 750 e 1000 kg, respectivamente (4,900 N, 7.350 N e 9.800 N, ~~respectiva
mente

A impressao deixada pelagesfera com essas cargas porduz fissuras na camada de
cromo da face opoSta.

As fissuras obtidas nofcromo Sao radiais com origem no ponto de aplicagao da car
ga. Devem preparar-se jogos /de 2 corpos de prova com fissuras muito semelhantes

5.3 Marcacao

Preparados os jogos marca-se com puncao uma placa com a letra A e outra com fis
suras semelhantes com a letra B.

Acrescentar no jogo um nimero correlativo para indicar o numero de identifica
¢ao do ensaio.

5.4 Limpeza

Antes de serem utilizados os corpos de prova devem ser llmpos conforme o seguin
te procedimento:
a) lavar com solvente;
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b) aplicar revelador. Apos 10 minutos, caso aparegca algum trago de penetran
‘te, repetir o item a);

c) lavar com agua e sabao;

d) imergir em _solvente, no minimo por 6 horas e no maximo 16 horas;

e) lavar com agua e sabao;

f) colocar em estufa, no minimo por 1 hora a 150 C. Ao retirar da estufa, ca

' so apareca algum trago de penetrante, repetir novamente o processo desde

o item a§

g) guardar em lugar seco comsilica-gel.

5.5 Reutilizacao do corpo de prova

0s corpos de prova ja usados podem ser recondicionados/para novojhuso. Se a pIE
ca base for de ago inoxidavel podem ser reutilizados constantemente sem restri
coes; os de base de ago carbono s6 serao rejeitados quando aparecer evidéncia de
ferrugem ou contaminagao.

6 INSPECAQ

6.1 0s corpos de prova preparados conformefesta Norma devem ser inspecionados pe

lo analista do 1Tquido penetrante.
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6.2 0s corpos de prova que satisfizerem a todos os requisitos desta Norma
vem ser aceitos.

6.3 Se apds repetir varias vezes O processo de obtencao de fissuras (5.2), nao
aparecerem fissuras significativas o corpo deye ser rejeitado.

6 L Se apos o processo de limpeza, houver evndencna de contamlnagao o corpo de-
ve ser rejeitado.






