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ROTEIRO DE INSPECAO DE TAMPOES DE FERRO FUNDIDO
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1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma estabelece o roteiro para @sjiéexames e ensaios necessarios a ins
pegao de tampoes de ferro fundidd e define a participagao da CETESB em cada um
desses exames e ensaios.

2 REFERENCIAS

2.1 Serao obedecidas as eSpectflcaQSes fornecidas pelo comprador gque sejam
Constantes do Edital de Cofcorséncia ou de outros documentos de compra.

2.2 Podera ser necessarfia a consulta, entre outras, as sequintes normas da
ABNT prevalecendo sempre o teéxto da Gltima edigao em vigor:

- EB-126 - Ferro Fundido Cinzento
- MB-4 -~ Ensaio de/Tracao de Materiais Metalicos;
- P-PB-263- Tampoes de Ferro Fundido.

3 CONDICUESHGERATS

3.1 0 fornecimento dos equupamentos, instrumentos e operadores necessarios a
execucao de exames e ensaios & de responsabilidade do fabricante.
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3.2 As instalagoes necessarias a execugao dos exames e ensaios, estao sujeitas
o -~ -5, N ~
a aprovagao prévia da inspegao da CETESB.

3.3 0 fabricante deve avisar a inspegao da CETESB, por escrito e com a antece
dencia minima de 5 (cinco) dia Gteis, as datas e locais estabelecidos para a
realizagao dos exames e ensaios.

3.4 L 0 fabricante deve proporcionar a inspegao da CETESB, todas as)facilidades e
acesso aos locais de fabricacao, a fim de que a mesma possa realizar, todas as
tarefas previstas nesta Norma.

3.5 0 inspetor deve elaborar o ‘relatéorio diario de‘@eorrencia, 0 qual fica ar
EUTvado na CETESB (Ver Anexo A). Quando for explncutamente sol icitado, ou quan
do na inspecao ocorrer algum evento especial sera enviada umajtranscrigao do re
latorio ao comprador.

3,6 0 inspetor deve elaborar uma relatorio de inspegad, contendo todos os resul
tados dos ensaios realizados e que fica arquivado na CETESB, para posterior con
sulta por parte do comprador (Ver Anexo B).

3.7 Para cada unidade ou lote inspecionado,e liberado € emitida uma autorizagao

———

de embarque, devendo uma via da mesma seguithcom a Nota Fiscal (Ver Anexo C).

3.8 8§ Ao termino do atendimento do documento de compra quando solicitado pelo com
prador, & emitido pela CETESB um relatério final de inspecao, contendo os dados
de todas as inspegoes realizadas e seus resultados.

3.9 Cada unidade sera aprovada se)for constatado pela inspegao da CETESB, que
cumpre com todos os requts:tos destajNorma.

3.10 Cada unidade aprovadla sera identificada pela inspegao da CETESB com marca
a tinta, selo ou puncao/da CETESB (Ver Anexo D).

L4 CONDICOES ESPECTFICAS

-

L.1 Exames e ensaios antés’da fabricacao

4,1.1 0 fabricante deve apresentar a inspegao da CETESB para aprovagao, os cer
tificados de quallfucagao de procedimento de soldagem, de soldadores e.operadores
quando houver reparos a serem feitos no tampao.

4.1.2 Devemser apresentados. pelo fabricante, a inspegao da CETESB, todos os dese
nhos, catalogos, especificagoes e manuais, prevuamente aprovados pelo comprador,
que eventualmente venham a ser necessarios a inspegao.
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4,1.3 0 fabricante deve apresentar a inspecao da CETESB os certificados de qua
lidade, emitidos na fonte de origem, de toda a matéria-prima a ser utilizada na
fabrlcagao, de acordo com a norma segundo a qual ela tenha sido especificada.

4,1.3.1 Na falta de certificados ou |dent|f|cagao de origem, o fabricante deve
——de

retirar amostras a fim de submeté-las aos ensaios de caracternzagao e, de confor
-midade do produto. A coleta de amostra, a identificacao das amostras e os en

saios a serem procedidos devem ser obrigatoriamente acompanhadds pela inspegao
da CETESB.

T S

4.2 Exames e ensaios durante a fabricagao

4.2.1 Qualidade da solda

Sao previstos nesta fase exame visual e ensa@iosy.para se constatar a qualidade
e o acabamento de solda em cada tampao eventualmente reparado.

NOTA:- Os reparos por solda nos tampoes so poderad ser feitos com autorizagao
e acompanhamento da inspegao da CETESSB.

4.2.2 Qualidade do material fundido

Para cada corrida € coletada uma amostra, para ser submetida aos ensaios previs
tos na EB-126.

4.3 Exames e ensaio do produtol acabado.

4.3.1 Ensaios antes do revestimento protetor

Sao previstos nesta fase os)seguintes exXames e ensaios:

a) visual;
b) dimensional;
c) compressao central de ‘fuptura.

NOTA - Os ensaios citados devem atender a P-PB-263 e serao realizados nas depen
dencias do fabricante.

h.3,2 Exame findl

Todos os tampoes, apos totalmente acabados e revestidos, serdo submetidos a um
exame final pelapinspecaonda CETESB, que verificara o preparo da superftcue e a
qualidade e a espessura da camada de revestimento.

NOTA: Desde que naofhaja especificacao em contrario, serao obedecidas as reco
mendagoes oy, fabficante do material de revestimento empregado.

.5 CRITERIOS DE AMOSTRAGEM

5.1 Ensaio da matéria-prima

Devera ser executado um ensaio por corrida de fundigao.
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5.2 Ensaio de compressao axial

Devera ser executado no minimo 1 ensaio para cada 200 pegas.

6 TRANSPORTE

6.1 A embalagem do equipamento e o acondicionamento no veiculo

responsabi
lTdade do fabricante, que também darad orientacao para o tr

6.2 0 transporte, incluindo a carga, deslocamento e ¢

responsabili
dade do fabricante ou de quem seja explicito no docume

/Anexo A
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ANEXO A
ye —— . S
/ r'd A
fCETESB RELATORIO DIARIO DE OCORRENCIA DATA )
L GERENCIA DE DESENVOLVIMENTO DA QUALIDADE . Ny
G )
SERVICO:
LOCAL: REFERENCIA:
INTERESSADO:
FUNCIONARIO: [
| HORAS TRABALHADAS : HORAS EM VIAGEM: KM PERCORRIDOS: J |
: ~

s

ATIVIDADES DESENVOLVIDAS E PROVIDENCIAS TOMADAS

IAhmmcon
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ANEXO B
- T T T T T
S * N - NOMERO )
RELATORIO DE INSPECAO DE PECAS
‘ DE FERRO FUNDIDO ‘ D
( {\
INTERESSADO:
REFERENCIA: \ : DESTINO:
FABRICANTE:
MATERIAL
PRESSXO
| L niorosTATICA: Kg /cm? y
: Guéwﬂwo: B LIMITE DE neétsr. RESULTADO INSPECKD ‘pata . )
| [0k, EspEcIFicagho | OIMENSSEs o LMIEICETeRRInesTAD NP L *gé““, .
INSPECION. (mm) (kg /mm@) APROVADAS | RE CUSADAS INSPE CAO
s—eela — e moeesemee]
i1 - g
e |
AY
q ; J
(0BSERVACOES : . )
\_ i,
B )
' / /
T INSPETOR
\L } '

/Anexo C
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ANEXO C
( — S N
AUTORIZAGAO L/
PARA EMBARQUE N 09 4 2
CETESB :
‘ \ S Ne 029042/
(Connsceooa: j
Coummon: N? 00 PEDIDO : )
r
FICA AUTORIZADO O EMBARQUE DOS MATERIAIS E/OU EQUIPAMENTOS ADAIXO RELACIONADOS E
CONSTANTES DO PEDIOO EM REFERENCIA.
OS MATERIAIS INSPECIONADOS € LIBERADOS ESTAO IOENTIFICADOS COM
IMPORTANTE : A PRESENTE AUTORIZAGAO DEVERA OBRIGATORIAMENTE ACOMPANHAR 0S WMATERIAIS
; i ) g/ou EQUIPAMENTOS, JUNTAMENTE COM A NOTA FISCAL. )
: - ~
ITEM| QUANT. | UNID. DISCRIMINACAO
<
L
i
]
w 1
| § : s
————— g [
-
i
. J
( W
: OBSERVAGOES
|
‘ )
\- ),
( GERENCIA DE DESENVOLVIMENTO DE QUALIDADE )
ASS. DO INSPETOR )
: — ~/
L 00,018 78-9
i . e

/Anexo D
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ANEXO D

CETESB  LIBERADO

MARCA

DE






