LIMPEZA DE SUPERFICIES METALICAS POR MEIO
CETE SB M5.084
DE FERRAMENTAS MANUAIS E/OU MOTORIZADAS
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OBJETIVO

1.1 Esta Norma estabelece o procedlmento de limpeza de superf1c1esuﬁta11casfer
Tosas por meio de ferramentas manuais e/ou‘motorizadas.

1.2 As superficies limpas segundogesta Norma, destinam—se a receber pintura ou
revestimento.

1.3 Esta Norma nao se aplica a limpeza /de superficies de ago inoxidavel.

2 REFERENCIAS
Na aplicagao desta Nofmappode sér)necessario consultar:
a) da CETESB,
- M5.083 - Preparé¢ao de superficies metalicas. Limpeza com solventes.
b) da SIS,

- 05 59 00 —“Rostgrader hos stalytor och noggrannhetsgrader wvid stalytors
forbehandling for rostskyddsmalning.

DEFINICOES

Para os efeitos desta Norma sao adotadas as definigoes de 3.1 a 3.3.

3.1 Limpeza com ferramentas manuais

Metodo de limpeza que compreende o emprego manual de escovas, 11xas, raspadores,
picadores ou outras ferramentas manuais de impacto ou combinagao das mesmas.
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3.2 Limpeza com ferramentas motorizadas

Metodo de limpeza que compreende o emprego de esmerllhadelras, lixadeiras, fer
ramentas de impacto, escovas rotativas ou combinagoes das mesmas.

3.3 Carepa solta, ferrugem solta ou nao aderente e tinta solta ou removivel

A carepa, ferrugem e tinta sao assim classificadas quando for possivellmremove-
las da superficie por um dos processos seguintes:

a) apllcagao manual vigorosa de uma escova de arame de ago mova, de tipo ade
quado, a razao de 0,18 m? por minuto;

b) aplicagao de uma escova de arame de ago em forma de cepo, de 150 umldedla
metro do tlpo formado por dupla coroa de fiosf{enlagados N9 20 mov1menta
da por uma maquina operada por ar comprlmldo ou eletricamente com veloc1
dade de 3450 rpme aplicadacontra a superficie Jeom uma/forca de 70 N
(7 kgf) a razao de 0,18 m® por minuto.

Este processo de classificagao deve ser realizadégsobre superficie que nao tenha
sido previamente escovada, raspada ou lixada mas'da qual se ténham removido es
camas de ferrugem, oleo e graxa eventualmente presentes.

Este processo estabelece um modelo para a 11mpeza da ‘superficie restante, poréem

nao deve ser considerado como medida de préducao du do rendimento do trabalho
de limpeza.

4 CONDIGOES GERAIS

4.1 Condigoes de seguranca

4.1.1 Se a superf1c1e estiver{previamente contamlnada por materiais inflamaveis
deve—se proceder a eliminagao das concentragoes perigosas.

4,1.2 Se a superficie a ser limpa estiver proxima de materiais “inflamaveis ou
seus vapores deve—se usar ferramentas a prova de centelhas,

4.1.3 O operador da férramedta deve usar Oculos de seguranga.

4,1.4 Mascara, aventallefoutros/meios de protecao devem ser usados de acordo
com as condigoes de_trabalho, )

4.1.,5 Além de Se cumpriremgos itens acima, deve-se obedecer as normas vigentes.

4.2 1Inspecao e aceitacao

4.2.1 Quando se faz referencia desta Norma em uma espe01f1cagao ou como  parte
de um contrato, o trabalho realizado estara sujeito a inspegao do comprador ou
seu representante.

4,2.2 O fornecedor deve facilitar o livre acesso do comprador ou seu represen
tante, a todas as fases de limpeza das superficies contratadas.
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4.2.3 O fornecedor deve corrigir o trabalho que nao estiver de acordo com esta
Norma.

4,2.4 As superficies serao aceitas para pintura se cumprirem com os requisitos
desta Norma, assim como com os padroes visuais, St2 St3, normalizados pela SIS
05 59 00.

5 CONDIGOES ESPECIFICAS

5.1 Limpeza prévia

Antes de proceder-se a limpeza com ferramentas manuais ou motorizadas devem ser
removidos da superficie quaisquer residuos de Gle€o, graxa ou sais de acordo com
os metodos descritos na norma CETESB M5.083.

5.2 Limpeza com ferramentas manuais

5.2.1 Materiais a serem removidos da superficie

A limpeza de superficies metalicas mediante ¢ emprégo de ferramentas manuais con
siste na eliminagao de:

a) ferrugem estratificada (escamas de ferrugem);
b) carepa soltaj;

¢) ferrugem solta;

d) tinta solta; :

e) outras matérias extranhas prejudiciais.

5.2.2 Ferramentas utilizadas

Na limpeza manual de superficie metalifas as ferramentas mais usadas em conjunto
ou isoladamente sao:

a) escovas;

b) lixas;

c¢) raspadores}

d) martelos picadores ou outras ferramentas manuais de impacto.

5.3 Limpeza com ferramentas/motorizadas

5.3.1 Materiais,a serempremovidos da superficie

A limipeza de superficies metalicas mediante o emprego de ferramentas motorizadas
consiste na eliminaGao de:

a) ferrugem estratificada (escamas de ferrugem);

b) carepa,solta;

¢) ferrugemisolta;

d) tinta solta;

e) outras materias estranhas prejudiciais;

f) tinta antiga bem aderida quando previamente solicitado.

NOTA: A ferrugem estratificada (escamas de ferrugem) quando existente em peque
nas quantidades pode ser removida por meio de ferramentas manuais.
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5.3.2 Ferramentas utilizadas

Na limpeza de superficies metalicas as ferramentas motorizadas mais usadas emcon
junto ou isoladamente sao:

a) escovas motorizadas de fios de aco,

- do tipo radial;
- do tipo em forma de copo;

b) ferramentas motorizadas de impacto, usando,

~ martelos picadores ou descascadores;

.= descascadores de pistao simples ou multiplo,getes;
c) descascadores rotativos;
d) lixadeiras ou esmerilhadeiras.

5.4 Procedimento de limpeza

S.4.1 Com ferramentas manuais

5.,4.1,1 Qualquer que seJa o tipo de ferramenta manual utilizada a superficie de
ve ser 11mpa, no minimo, tao bem quanto o modelo resultante do processo de clas
sificagao definido em 3.3.

5.4.1.2 Todos os rebites, cantos, juntas e em geral/locais de dificil acesso de
vem ser cuidadosamente limpos.

5.4.1,3 Escoria e salpicos de soldagem,devem Ser removidos por meio de raspagem

ou emprego de ferramentas manuais d€ impacto, as areas assim tratadas devem ser
em seguida, escovadas com escovas /de ago. :

5.4.2 Com ferramentas motorizadas

5.4.2.1 Qualquer que seja o tipo)de ferramenta motorizada utilizada a superfi
cie deve ser limpa, no minimo tao bem quanto o modelo resultante do processo de
classificagao definido em 3.3.

5.4.2.2 As escovas de ago e/ou outras ferramentas devem ter formato e tamanho
adequado para que possam entrar no maior numero possivel de reentrancias, fendas,
angulos, juntas e cantios. N&s areas inacessiveis a este tipo de ferramentas de
ve-se recorrer a limpeza com ferralmentas manuais.

5.4.2.3 Devem ser removidos da/superficie escoria e salpicos de soldagem.
5.4.2.4 Quando A superficie estiver sendo limpa para receber plntura deve-se

tomar cuidado para que a;mesma fique com a rugosidade necessaria a aderencia da
pintura.

5.4.3 Com ferramentasShmanuais e/ou motorizadas

5.4.3.1 As superficies que venham a permanecer encobertas apos a montagem devem
ser limpas antes de proceder-se a mesma.

5.4.3.2 As ferramentas devem ser usadas de modo a nao deixarem rebarbas ou ares
Qe - ae. S
tas vivas nem produzirem cortes na superficie.
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5.4.3.3 No caso de preparo de superficie para_ repintura, as arestas da camada
de tinta antlga que for deixada sobre a superf1c1e, devem ser desbastadas de mo
do que a superficie se apresente lisa apos a repintura. A tinta antlga que for
deixada sobre a superficie deve encontrar-se de tal modo aderlda, que nao possa
ser levantada como camada mediante a introdugao de uma espatula cega sob amesma.

5.4.3.4 O arame de ago das escovas deve ser suficientemente rigido para que pos
sa limpar a superficie; as escovas devem ser mantidas livres déléxcesso de re31
duos e devem ser substituidas por outras novas logo que Se, tovhem deficientes pa
ra o trabalho.

5.4.3.5 Os gumes das ferramentas de impacto manuads oumotorizadas devem ser
mantidas em boas condigoes de eficiencia.

5.4.3.6 Apos o trabalho de limpeza, devem ser‘removidas da superficie a poeira
e outras materias estranhas. Se houver ainda presenga de Quantidades preJudl
ciais de graxa ou oleo, as areas em que isto se verificar{devem ser limpas com
solventes.

5.4.3.7 Quando a superficie for limpa para reécebimento de pintura o pre-trata
mento ou a primeira demao de pintura deve ser ‘aplicada tao pronto quanto possi
vel e antes que ocorra qualquer deterioragao da superficie.






