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SOLDA PLASTICA PARA PVC-RIGIDO

CETESB N M3.130
Especificagao.
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OBJETIVO

1l.1 Esta Especificagao fixa as condigoes de utilizacao de soldas plasticas para
pollcloreto de vinila (PVC) rigido.

2 REFERENCIAS
Na aplicagzo desta Norma, pode)ser necessario consultar:

a) da CETESB,

- M3.131 - Determinagao)da resistencia a adesao de solda plastica para PVC
rigido - Metodo de ensaio;

- M3,132 - Deteffiinagao do conteudo de resina de PVC em solda plastica pa
ra,PVC-rigido =iMetodo de ensaio;

- M3, - Determinagzo do poder de dissolugao da solda plastica para PVC-
figido/® Metodo de ensaio;

- M3, —(Determinacaofida resisteéncia a pressao hidrostatica da soldaplas

ticalpara PVC-rigido - Metodo de ensaio.
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3 CONDICOES GERAIS

3.1 A solda plastica & constituida de uma solugao.de um composto de PVC, isento
de plastificantes, cujo principal componente e o cloreto de vinila.

3 2 Pode ser utilizado material reprocessado, desde que seja do mesmo fabrlcan
te e que cumpra os requisitos. desta Norma.

3 3 A solda plastica deve fluir livremente, nao deve gonter paxticulas m1crosco
p1cas nao dissolvidas que prejudicam as condlgoes exigidas.

3.4 Nao deve ser gelatinosa e deve ser totalmente homogenea,

3.5 Materiais de enchimento podem ser acrescentades, obedecendo as condigoes
exigidas.
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3.6 As embalagens da solda plastica deven ser idémtificadas no minimo por:

a) nome e mafca do fabricénte,
b) a 1nscr1gao "solda plastica para PVC—rlgldo
c) conteudo do'liquido em ml.

4  CONDIGOES ESPECIFICAS

A solda plastica deve satisfazer ags seguintes requisitos.

4.1 Resistencia a adesao.

Nao deve ser inferior a 180 N/cmz, apos um periodo de 2 horas de colagem e a 350
N/cm“ apos um periodo de 16 hoFaspde, colagem.

k,2 Conteudo de resida PVC

Nao deve ser inferiok ja,_10%Z em peso.

4,3 Poder de digsolugao

Deve ser tal que possa diE80Iver sem evidencia de solidificacao adicionando 3%
em peso de PVE em forma de po ou granular.

4,4 Pressao hidrostatiea

Nao deve ser inferior a 28,0 N/cm2 apos 2 horas da colagem do corpo de prova.

5 INSPECAO

5.1 Amostragem
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5.1,1 Todo o fornecimento e dividido pelo fabricante em lotes.

5.1.2 De cada lote, tomar amostras aleatoriamente, conforme NB-309 da ABNT.

5.2 Ensaios

5.2.1 Resistencia a adesao

As amostras devem ser ensaiadas conforme norma M3.131 - Determlnagao da re81sten
cia a adesao de solda plastica para PVC-rigido - Método 'de ensaio.

5.2.2 Conteudo de resina

As amostras devem ser ensaiadas conforme norma M3.132,- Determinagao do conteg
do de resina PVC, em solda plastica para PVC-rigido - Método de ensaio.

5.2.3 Poder de dissolucao .

As amostras devem ser ensaiadas conforme M3, = Determlnagao do poder de disso
1ugao de solda plastica para PVC-rigidog=,Metodo de ensaio.

5.2.4 Pressao hidrostatica

As amostras devem ser ensaiadas conforme M3. ~ Determinagao.da resistencia a
pressao hidrostatica de solda plasticappara P¥C-rigido - Metodo de ensaio.

5.2.5 Viscosidade

As amostras devem ser ensaiadas conforme M3. - Determinagao da viscosidade de
solda plastica para PVC-rigide - Metodo /de ensaio.

6 ACEITACAO E REJEIGAO

6.1 Se os resultadds dos itens 5.1 a 5.5 apresentarem resultados conforme as
exigencias desta Norma,,a partida de solda plastica deve ser aceita.

6.2 Caso nao sati®facam as{referidas exigencias, a partida deve ser rejeitada.






