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1 OBJETIVO

Esta Norma fixa as condigoes exigiveis_para a venificacdo da uniformidade da ca
mada de zinco em conexoes de ferro mdléavelsggalvanjizado - classe 10, para uso em
instalagoes de agua, gas, vapor, oleo e hidraubicas em geral, pelo método de
Preece.,

2 APARELHAGEM
A aparelhagem necessaria € cdbstitujdahde:

a) .proveta ou bequer, capazes de conter o corpo de prova mergulhado na solu
¢ao indicada; -

b) densimetro de 1,000,a 1,500, gra@uado em mildsimos;

¢) dispositivo de aquecimentos '

d) termometro, com escalayde 0 a 100°C;

e) pincel de pelos macios ®u estopa;

f) pano limpo;

g) escova de pelfs rigidosgendo metalicos;

h) tetractoretofidt’ carbono ou benzeno;

i) alcool ou atetonay ,

i) solucao d¢ sulfato de cobre, com a densidade de 1,186 * 0,002, preparada
de acordg com a ABNT MB-25 (Parte V) e mantida a (18 * 2)}°C durante o en
saio,

3 CORPOS ME PROVA

3.1 0s‘p. s@ conexces de ferro galvanizado.
2 0s c.p. deveém estar isentos de cortes e outros danos na camada de zinco.

3.3 Imediatamente antes do ensaio, os c¢.p. devem passar pelas seguintes opera

a) limpeza com solvente volatil, tal como tetracloreto de carbono ou ben
- zeno; -

b) relimpeza com alcool ou acetona;

c) secagem com pano limpo.
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h ! _Mergulhar o c.p. na solugSo de sulfato de cobre durante 1 min, tomando pre
caugao para nao agitar o liquido, 0s c,p. nao devem tocar as paredes do recipien
te nem se tocar mutuamente, no caso de ensaio simultaneo de mais de um.

h 2 Retirar o c.p. e lava-lo imediatamente em agua corrente, ghimpando~o simulta
neamente com pincel de pelos macios ou estopa.

4.3 Enxugar o ¢.p. com pano limpo.

=

A Examinar o c.p. cuidadosamente para verificar se hofive degdsito de cobre no
mesmo (Esse deposito se apresenta brilhante e aderente/quando ocerre no metal -ba
se). Caso haja divida sobre a formagao de cobre no metal-base, tentar remove-lo
com escova de pelos rlgIdOS nao metalicos, ponta metaliga,dura ou/borracha de apa
gar tinta. Nao ocorre remogao quando o deposito se da no metal -base e nao no re
vestimento. C -
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4.5 Repetir as operagoes anterlores ate surgir depésito/de cobre brilhante e ade
Fente no metal-base ou até o nimero especificado deimefsoes (normalmente 6-seis) .
Corrigir a densidade da solucao de ataque apos cada imersdo.

5. RESULTADOS

5.1 0 ensaio deve parar na imersao em que\aparecer o deposito de cobre no metal-
-base.

5 2 A imersdo em que aparece o depbsito de eobre no metal-base nao & contada no
numero total de imersoes.

5.3 Nao se considera falha do reveStimento de zinco se o deposito de cobre apa
recer antes do numero minimo de {imersoes, nosdSequintes casos:

a) em angulos vivos e partes filetadas {roscas);
b) depositos de cobre de area inferior a 8 mm?

'5 4 As |mersoes em que ocorrem 8smcasos) de 5.3 (a,b) serdo computadas no nimero

total de imersoes.

5.5 0 relatorio de ens@io dewe ser . executado conforme o nodelo do Anexo da Pa£
te |.

|






