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I OBJETIVO

Esta Norma fixa as condigoes exigiveis para awérificacao da uniformidade da ca
mada de zinco em eletrodutos rigidos de ago-carbono, pelo metodo de Preece,

2. APARELHAGEM
A aparelhagem necessaria e constitulda de:

a) proveta ou bequer de 1 000ml; 7

b) densimetro de 1,000 a 14500, graduado em milesimos;

c)'dispositivo de aquecimento; _

d}) termometro, com escala de 0 a 1009C;

e) pincel de pelos macios ou estopa;

f) pano 1impo;

g} escova de pelos rigidos, ‘naogmétalicos;

) tetracloreto de carboho ou benzeno;

) alcool ou acetona;

) solucdo de sulfato de cobre, com a densidade de 1,186 * 0,002, preparada
de acordo com'a ABNTpMB-25) (Parte 1V) e mantida a (18} 2)9C durante o en
saio.

3 CORPOS DE PRUOVA

w
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I Os c.p. sac segmentos de eletroduto de aco galvanizado, com cerca de 300 mm
e comprimghtol . :

[~ R

.2 0s ¢ip. devemestar isentos de cortes e outros danos na camada de zinco.

A¥ L)
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3 Imediatamente antes do ensaio, os c.p. devem passar pelas sequintes opera
0es '

Lo}

a) limpeza com solvente volatil, tal como tetracloreto de carbono ou benze
no; -

h) relimpeza com alcool ou acetona;

c) secagem com pano 1impo.

4 EXECUCAQ DO ENSAIQ

4.1 Mergulhar o c.p. na solugao de sul fato de cobre durante 1 min, tomando pre
caugdo para nao agitar o liquido. 0Os c.p. ndo devem tocar as paredes do recipien
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te nem se tocar mutuamente, noc caso de ensaio simultaneo de mals de um.

4.2 Retirar o c.p. e lava-lo imediatamente em agua corrente 1 impando-o  simul
taneamente com pincel de pelos macios ou estopa.

4.3 Enxugar o c.p. com pano }impo.

4.4 Examinar o c.p. cuidadosamente para verificar se houve deposito de cobre no
mesmo (Esse deposito se apresenta brilhante e aderente quando, ocorréino: metal-ba
se) ., Caso haja divida sobre a formagao de cobre no metal-basehtentar remové - lo
com escova de pelos rlgldos nac metalicos, ponta metalica dura ou borracha de apa
gar tinta. N3o ocorre remogao quando o depdsito se d3 no metal-base e ndo no re
vestimento. -

4.5 Repetir as operacoes anteriores ate surgir dep05|to de cobre brilhante e
aderente no metal -base ou até o nimero especificadofde imersces (normalmente 6 -~
seis). Corrigir a densidade da solugdo de ataque apos cada imergao.

5 RESULTADOS

5.1 0 ensaio deve parar na imersao em que aparecerhol{depasito de cobre no metal-
-base '

5 2 A imersao em que aparece o depdsito de cobrghno metal-base naoc & contada no
humero total de imersoes.

5.3 Nao se considera falha do revestimepto de zincg se o deposito de cobre apa
recer antes do ndmero minimo de imersoes ‘mos seguidtes casos:

a) em angulos vivos e partes filetadas (roscas);
b) nas proximidade de arestasd¥ivas ofiundas de cortes apds zincagem ate o
limite de 20 mm;

c) depésitos de cobre de area inferior a 8 mm?

5.4 As imersoes em que ocorrem os gasos ded5.3 (a, , ¢) serao computadas no nu
mero total de imersoes.

te |I.

5.5 0 relatorio de ensaio deve sér executado conforme o modelo do Anexo da Par






