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ENSAI0S DE . . -
CETES B ELETRODUTOS RTGIDOS DE ACO CARBONO M1.729
PARTE ! - VERiFICAgAO DA RESISTENCIA AC ACHATAMENTOQ Parte 11
o L Procedimento . ... ...
Norma de uso exclusivo da CETESB
Reproducao proibida.
l_'OBJETlVO

Esta Norma fixa as condigoes exigivels para a verificagaoldafresisténcia ao acha
tamento de eletrodutos rigidos de ago-carbono.

2 APARELHAGEM
A aparelhagem necessaria & constituida de:

a) prensa hidraulica capaz de permitir a aplicacaopde ufia carga lenta e wunifor
me, sem choques nem vibracoes;

b) par de pratos planos, lisos, rigidos Mpamalelos quando montados na  prensa,
sem perfuracoes nem ranhuras, de compfimento mater que o do corpo de prova e
largura maior que a do eletroduto achalado,

3 CORPOS DE PROVA

0s ¢,p. sao segmentos de eletrodutg com segoes extremas perpendiculares ao eixo e
de comprimento igual a 1,5 vezes o|diametr¥o intérno, poréem nac menor que 10 mmnnem
maior que 100 mm. As arestas nos extremos do €.p. devem ser arredondadas.

4 EXECUQAO DO ENSA10

ﬂ;l Colocar 0 C.p. vazio efitre os prates da maqulna de ensaio, bem centrado e com
a costura voltada para qualquer dos lados. O eixo longitudinal do c.p. deve man
ter-se perpendicular a djrecaopde achatamento.

4.2 Anotar a temperatura ambiente.

4.3 Aplicar a cargg lenta e upjiformemente (velocidade ndo maior que 25 mm/min)
- até que a parte 5uper10r €gagparte inferior da superficie interna do c.p. estejam
em contacto entre/®i ou ate que tenha sido atingido o afastamento final especifi
cado entre os pratos da prensa (normalmente, 1/3 do diametro externo do eletrodu
to, da?o por undealcofprimatico colocado ao lado do c.p., no prato inferior da
prensa

L.k Verificar o estade da superficie externa (fissuras) e da costura do c.p.

5  RESULTADOS

5. 0 relatdério de ensaio deve ser executado conforme o modelo do Anexo da Parte
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0 relatorio deve conter:

dados para identificacao do material;
caracteristicas dos pratos da prensa;
temperatura de ensaio, em °C;
velocidade de ensaio, em mm/min;
afastamento final entre os pratos;
ocorréncia ou nao de fissuras;

posicao da costura e seu estado final.
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