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1 OBJETIVO

Esta Norma fixa as condigoes exigiveis para @ajverificacao da estanqueidade (en
saio hidrostatico) de tubos de ago-carbono galvafiizado para condugao de agua.

2 APARELHAGEM
A aparelhagem necessaria € constituida de!
a) sistema de pressao formado por:

- reservatdrio de agua;
- bomba hidrallica manual de ptstao,
- dispositivo roscado para adaptagao do tubo;

b) manometro, com fundo de escala de/l0 MPa;

¢) tampao adequado ao gubo @pensaiaf.

3 CORPOS DE PROVA
0s corpos de prova s@aolltubos _de comprimento normal, com rosca nas extremidades.

"EXECUCAO DO ENSAI0
.1 Envolver as .roscas do tubo com fita de teflon, sem formar rugas.

= |

Montar o tubo no,sistema de pressao, atarraxando-o com aperto.

4.3 Bombeaf a dgua ate encher o sistema.

4.4 Fechar com /tampaoga saida do tubo, inicialmente sem aperto para permitir a
saida defar, e /continuar bombeando; em seguida, dar o aperto final ao tampao.
4.5 Por bombeamento, elevar a pressao hidraulica no interior do tubo ate que o
manometro acuse© valor especificado e manté-la durante o tempo minimo de 5s.
4.6 Observar se houve vazamento.

'RESULTADOS

3
0 relatorio de ensaio deve ser executado conforme o modelo do Anexo.
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1 OBJETIVO

Esta Norma fixa as condigoes exigiveis para a verificacao da‘aderencia da camada
de zinco de tubos de ago-carbono galvanizado para gondugdo, de ‘@gua pelo método de
dobramento. '

2 APARELHAGEM
A aparelhagem necessaria € constituida de:
a) maquina de ensaio;

b) dispositivo para dobramento, de raio igual & oito vezes o diametro externo
do tubo.

3 CORPOS DE PROVA

Os corpos de prova sao segmentos de \tubo com comprimento suficiente para a execu
¢ao do ensaio.

4 EXECUGAO DO ENSAIO

N

.1 Examinar a superficie externa dos corpos de prova e so ensaiar os isentos de
cortes e outros danos na camada)protetofa de zinco.

E—
N

Com o auxilio de uma alavanca, dobrar o corpo de prova em angulo de 180° so
re o dispositivo de dobramento.

[=a

5 'RESULTADOS

5.1 0 material do revestimento nao se deve separar do metal base.

W

.2 0 relatorio denensaio deve ser executado conforme o modelo do Anexo da Par
i. : ' -
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1 OBJETIVO

Esta Norma fixa as condicoes exigiveis para ajefificagao da uniformidade da ca
mada de zinco em tubos de ago-carbono galvanizado para condugao de agua pelo me
todo de Preece.

Z. APARELHAGEM
A aparelhagem necessaria & constitulda de:
a) proveta graduada de 1 000 mis
b) densimetro de 1,000 a 4,500, graduado em milésimos;
c) dispositivo de aquecimento;
d) termometro, com esgcala‘de 0 a 100°C;
e) pincel de pelos macios ou estopa;
f) pano 1impo; “
g) escova de pelgsprigidos, hdo metalicos;
h) tetracloretdide carbono ou benzeno;
i) alcool ou acetonds;

j) solugao de sulfato defcobre, com a densidade de 1,186 + 0,002, preparada
de acordo omfa ABNT/ MB-25 (Parte IV) e mantida a (18 + 2)°C durante o en
saio. .

3 CORPOS DE PROVA

.1 0s corpos de prova sao segmentos de tubo de aco galvanizado, com cerca de

3
300 mm de comprimento.

3.2 Os corpos de prova devem estar isentos de cortes e outros danos na  camada
e

de zinco.

3.3 Imediatamente antes do ensaio, os corpos de prova devem passar pelas seguin

es operagoes:

a) limpeza com solvente volatil, tal como tetracloreto de carbono ou benze
no;
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b) relimpeza com &lcool ou acetona;

c) secagem com pano 1impo.

4 EXECUCAO DO ENSAIO

.j:'

Mergulhar o corpo_ de prova na solugao de sulfato de cobre durante lpmin, to
do precaugdo para nao agitar o liquido. Os corpos de prova nao devem tocar as
paredes do recipiente nem se tocar mutuamente,no caso de ensaio simultaneode mais
um.

L.2 Retirar o corpo de prova e lava-lo imediatamente /em agua corrente, limpan
-0 simultaneamente com pincel de pelos macios ou estopa.

8

L, 4.3 Enxugar o corpo de prova com pano Vimpo.

4.4 Examinar o corpo de prova cuidadosamente paragpverificar se houve deposito de
‘cobre no mesmo (Esse'depésito se apresenta brilhante e“aderénte quando ocorre no
metal-base) . Caso haja duvida sobre a formagao de cobre/no metal-base, tentar re
mové-lo, com escova de pelos rigidos nao metalicos, ponta metalica dura ou borra
cha de apagar tinta. Nao ocorre remogao quando o deposito se da no metal-base e
nao no revestimento.

b, 4.5 Repetir as operacgoes anterlores ate surgir depOSltO -de cobre brilhante e ade
Trente no metal-base ou até o nimero especuflcado de lmersoes (normalmente 6-seis].
Corrigir a densidade da solugao de ataque apés cadaimersao.

5 RESULTADOS

5.1 0 ensaio deve parar na imersao em que aparecer o deposito de cobre no metal-
“base.

5 2 A imersao em que_aparece o deposuto de cobre no metal-base nao é contada no
numero total de imersoes.

5.3 Nao se consndera falha“dolirevestimento de zinco se o deposito de cobre apare
cer antes do nimero minimoy de imersoes nos seguintes casos:
a) em angulos vivos e partes filetadas (roscas);

b) nas proximidades de/arestasPvivas oriundas de cortes apds zincagem até o
limite de 20 mmj

c) depositos degpcobre ‘déparea inferior a 8 —

5.4 As imersSesfem _que ocorrem os casos de 5.3 (a, b, c) serao computadas no nu
mero total de imersces.

5.5 0 relatorio de ensaio deve ser executado conforme o modelo do Anexo da Par






