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1 OBJETIVO

Fsta Norma fixa as condicbes exigiveis para a\determinagdo da deformagao permanen
te 3 compressao de aneis de borracha’para tubos(e conexoes destinados a  condugao
de Agua de abastecimento e a esgoto sanitarios

APARELHAGEM ) .
aparelhagem necessaria e const i tuldapdes

2
A

a) estufa com termostatodl capaz de manter (70 + 1)°C;
b) célula de compressaoj formada por placas de aco revestidas de cromo duro, pa

rafusos de aperto e lcalgos 1imitadores, conforme especificagao contida nanor
ma ABNT - MB-253

¢)} furadeira de coluna;

d) fresa de copo (#; 13 + 0,2'mm);

e} esmerilhadeira;

f) micrometro com palpaden plano.

3 CORPOS DE PROVA

3.1 0s c.p. s@o tarfigos de borracha, de # 13 x 6 mm, cortados transversalmente no
1 escolhido paralensaig por meio de fresa de copo em furadeira de coluna.

Para faciliter.o cofte do c.p., usa-se agua de sabao.
3 De cAda anel escalhido para ensaio, retiram-se 3 c.p.

3.4 psfbases/doscmpaydevem ser planas e paralelas e obtidas por esmer i lhamento. Es
ta opefacao @ realizada com o tarugo de borracha embutido em um orificio circular
de uma chapa grossa de ferro, sendo o diametro do orificio igual ao do c.p.ea es

pessura da chapa igual a altura especificada para o c.p.

|

E EXECUGAO DO ENSAILQ

ﬂ;l_ Medir a altura do c.p. (ei), de modo que o instrumento n3o exerca pressao.

4.2 Colocar o c.p. entre as placas da célula de compressao, a qual devera estar
provida dos calcgos limitadores. De acordo com o método ABNT MB-253, a altura dos
calgos & de 1/3 da altura do c.p.; de acordo com o método B da ASTM D 335, a altu
ra dos cal¢os & de 3/4 da altura do c.p. -
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4.3 Apertar uniformente os parafusos da célula ate haver contatts entre & ~pl

cas e 0s calgos.
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4.4 Manter a célula em estufa a (70 + 1)°C durante 72 horas, segundo o  método
ABNT MB-253, ou 22 h, segundo o metodo B da ASTM D 395.

4.5 Retirar a célula da estufa e desmonta-ta imediatamente,

4,6 Deixar o c.p. esfriar sobre uma superficie de madeira durante /30 min.

4.7 Medir novamente a altura do c.p. (ef), com os mesmos cuidades de 4.1,

5 RESULTADOS

5.1 Criterio do metodo ABNT MB- 253

Calcula-se a deformagao permanente a compressac pela formula:

e, ~ e
ppC =[——F £%500hs
e

onde:

DPC = deformagac permanente percentual a Zompresséo;
e, = altura inicialdo c.p., em mm;

e = altura final do c.p., em mm.

5.2 Critério do metodo B da ASTM D 395
Calcula-se a deformacao permanente a_egempressao pela formula:

onde;
DPC .= deformagao permanente percentUal a compressao,
. = altura inicial do ¢.p.Jempmm;

. = altura final do cdp., em mm;

; = altura do cal¢o dimitador, em mm,

5.3 0 relatorio de #ensaiofdeve sefF executado conforme o modelo do Anexo da Parte |.






