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REGISTRO DE DERIVAGAO.

CETESB E9.510
Especificagao.
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OBJETIVO

1.1 Esta Norma fixa as caracteristicas minimas exigiveis para o recebimento em
T - . ~ - . - . ¢« ~ -
fabrica de registros de derivagao utilizados em redes de distribuigao de agua.

1.2 Esta Norma se aplica a registros de diametro nominal 15, 20, 25, 32, 38 e
50 mm.

1.3 Os registros fabricados ‘conforme esta Norma podem ser utilizados:

a) como derlvador para 11gagao domiciliar quando a rede de dlstrlbulgao de
agua e de ferro fundldo, ago, cimento—-amianto ou PVC;

b) como tomada de pressao para s1na11zagao, 1nd1cagao ou registro, de forma
permanente ou e3porad1ca,

c) para instala¢ao'déytubos Ritot; e

d) em geral quando se quiser realizar uma tomada em rede sob carga utlllzan
do~se de maquina apropriada.

2 REFERENCIAS
Na aplicagao desta Norma pode ser necessario consultar:
a) da ABNT,

- P<EB5161 - Pegas de Liga de Cobre Fundidas em Areia; _

= NB-309/01 - Planos de Amostragem e Procedimentos na Inspe¢ao por Atribu
tos;

- TB-50 ~'Terminologia e Classificagao de Produtos de Cobre e Ligas de
Cobre;

b) da CETESB,
- E9.110 - Derivador Tipo Ferrule;
c) da AWWA,
- C 800 - Threads for Underground Service Line Fittings.
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3 DEFINIEOE

Para os efeitos desta Norma & adotada a defl.nlg.ao do derivador como definido

na
norma CETESB E9.110, complementada pela Figura 1.
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FIGURA 1 - Registro de Derivacao




4 CONDIGOES GERAIS

4,1 Identificacao

4,1.1 Os registros devem apresentar em alto ou baixo relevo de fundigao no m1
nimo as seguintes informagoes:

a) marca ou nome do fabricante;
b) diametro nominal.

4.,2.1 As pecas fundidas devem apresentar—se llvres de defeltos, tais como trin
cas, asperezas, bolhas, areia aderida, 1mperfe1goes de superficie ou outros ‘de
feitos prejudiciais.

4,2,2 Devem ser con31deradas pegas defeituosas) aquelas que apresentarem as ros
cas com 1mperfe1goes que possam prejudicar a sua montagem e estanqueidade.

4,2.3 As Superf1c1es de vedagao devém apregentar-se livres de arranhoes, falhas
de fundlgao ou qualquer defeito que possa éomprometer a eficiencia do registro.

4,3.1 As extremldades roscadas do derivador devem ser vedadas de modo a impedir

a entrada de po e outras particulas estranhas, e as roscas devem ser protegidas.

5 CONDICOES ESPECIFICAS

5.1 Materiais

5.1.1 Todas as partes componentes do derivador devem ser de bronze C 83600 se
gundo P-EB-161 ou latad para £6rja segundo TB-50 da ABNT ou outro material quan
do solicitado peloncomprador.

5.2 Caractéristiecas construtivas

5.2.1 O ‘eorpo Mdeve ser de uma imica pega fundida.

5.2.2 A rosca de“entrada pode ser:

a) rosca Whitworth Gas conforme PB-14 da ABNT; ou
b) conforme especificado na norma C-800 da AWWA (rosca Mueller).

'NOTA: A opgao deve constar na especificagao do comprador.

3.2.3 As roscas, externa e/ou interna de saida devem ser conforme a espec1f1ca
gao do comprador.

NOTA: Conforme o uso a que & destinado o registro exige roscas diferentes.
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5.2.4 Os registros destinados a servigos esporadicos, devem ser providos de
um tampao na rosca da saida, de um dos materiais especificados em 5.1.1.

5.2.5 O macho de formato tronco-conico deve ter a area de passagem de agua no

—e——— . - :
minimo lgual a area de entrada do derivador.

5.2.6 As aberturas de passagem da agua pelo corpo e macho devem s€Elgeoncentri
cas, .

5.2.7 A parte superior do macho deve ter um resultado quegpermita a manobra por

meio de chave adequada e indique a posigao "aberto-fechado".

5.2.8 Na parte inferior do macho deve existir uma pOrea e arruela que permitam

regulagem,

5.2.9 A graxa de vedagao deve ser tal que nao transfira,a agua substancias noci
vas., :

5.3 Dimensoes e tolerancias

5.3.1 Devem estar de acordo com os .desenhos do/fcomprador ou quando estes nao

v » - 3 -
existirem, com os do proprio fabricante, \aprovados pelo. comprador.

~

6 INSPEGKO

6.1 Generalidades

6.1.1 Os derivadores fabricados conforme esta Norma, podem ser inspecionados pe

lo comprador ou seu representante.

6.1.1.1 O fabricante deye fornecerllao comprador ou seu representante as condi

goes necessarias a realilzacao da inspegao.

6.1.1.2 A instalagao/para d realizacao dos ensaios deve ser tal que permita exe
cuta-los conforme prévisto/mesta Norma.

6.2 Amostragem

6.2.1 A amostragem deve ser baseada na norma NB-309/01 da ABNT.

6.3 Ensaios

—
sa10s:

6.3.1 As amostras resultantes de 6.2 devem ser submetidas aos seguintes ‘en

., . - 3 ~
a) ensaio hidrostatico e contra-vedagao;
b) ensaio de vedagao.
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6.3.2 O ensaio hldrostatlco e contra-vedagao sao. reallzados simultaneamente, es

tando o macho na posigao de aberto e introduzindo-se agua ate alcangar a pressao

de 2,1 MPa (21 kgf/cm?), tomando-se cuidado para a total eliminagao.de ar do in
terior da pega. A pressao deve-se manter durante 1 minuto.

6.3.3 O ensalo de vedagao € realizado estando o macho na posigao. de fechadoealn
troduzindo-se agua ate alcangar a pressao de 1,4 MPa (14 kgf/cmz), tomando-se cu1
dado para a total e11m1nagao de ar do interior da pega. ‘A preSsao deve—se  man
ter durante 1 minuto. -

6.3.3.1 0pc1ona1mente, para o ensaio de vedagao, pode-se optar), pela utlllzagao

de ar, sob a agua, e neste caso a pressao de ensaio & de 037 MPa (7 kgf/cm2) e o
tempo de ensaio 10 segundos.

6.3.4 Durante o ensaio sao.considerados defeitos a presenga de vazamentos ou ex

sudacoes.

7 ACEITAGAO E REJEICAO

7.1 0s derivadores devem ser aceitos se for constatado que cumprem todos os re
quisitos desta Norma.






