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CETESSB DERIVADOR, TIPO VALVULA MACHO,DE LIGA DE COBRE E9.410
Especificagao
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1 OBJETIVO

1 1 Esta Norma flxa as caracteristicas minimas/exigiveis para o recebimento em
fabrica de derivadores tipo valvula dejymacho cénstruidos em liga de cobre wutili
zados em ligagoes domiciliares.

.2 Esta Norma se aplica a derivadores 'de diametro nominal 20 e 25 mm.

2 REFERENCIAS
Na aplicagao desta Norma pode ‘Ser necessario consultar:
a) da ABNT,

- PB~14 - Roglea Whitworth Gas;
P-EB-161 = Pecaspde Ligas de Cobre Fundidas em Areia;
TB-50 - Terminologia e, Classificagao de Produtos de Cobre e Ligas de Co

NB-309/01 =’Planos de Amostragem e Procedimentos na Inspegao por  Atribu
b) da CETESB,,  COS3

=~ E9.410 -'Derivador Tipo Ferrule.

3 DEFINIGOES

Para os efeitos desta Norma sao adotadas as definicoes 3.1 e 3.2,

3.1 Derivador
Como definido na norma CETESB E9.110.
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Derivador especialmente projetado para ligagao.de rede de distribuicao de PVC e
o ramal de PVC, polietileno ou ago-carbono.

4 CONDIGOES GERAIS

4.1 Condigoes de utilizac¢ao.

4.1.1 Os derlvadores tipo valvula de macho fabricados/conforme esta Normase des
tinam a instalagao enterrada.

4.2 Identificacao

4.2.1 O derivador deve apresentar no corpo em alto,ou baixo relevo as seguintes
Feles VL
informagoes:

a) marca ou nome do fabricante;
b) diametro nominal.

4,3 Caracteristicas visuais

4.3.1 As pegas devem apresentar—se 11vres &adefeltos, tais como trincas,bolhas,
asperezas, areia aderente, 1mperfelgoes de superficie, rebarbas internas ou ‘ex
ternas, defeitos de usinagem ou de/acabamento' das superficies de assentamento.

5 CONDIGOES ESPECIFICAS

3.1 O corpo e macho do defiwvador devem apresentar comp031§ao quimica e proprle
‘dades de uma das seguintes ligas de'¢obre:

a) para fundlgao em areia ou casca,

- liga N? 83 600 da P-EB-161 da ABNT;
- liga NQ 844400 da' P-EB-161 da ABNT;
- liga NQ 85 400°da P-EB#161 da ABNT;

b) para fundi€aolem coquilha,
- latao gom chumbo_da.seguinte composigao,
/u | Sn | Pb | Fe | Al | .Zn

minimo 7 |'60%0. | - - - | 0,2 |Dif.
maximo .7 | 64,042,0.12,0. /0,8 | 1,0 | Dif.

¢) para forjamento,

- vergalhoes de latao com chumbo, latao 60-38 chumbo 2 (Cu Zn 38 Pb2)con
forme P-TB-50 da ABNT.

5.2 As vedagoes devem ser de tetrafluoretileno, nylon ou outro material de ‘de
sempenho similar ou superior.
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5.2.1 Nao & permitido o emprego de massa de vedagao, couro, cortiga e derivados
vegetais.

2.3 As dlmensoes com suas toleranclas devem ser as constantes no desenho do com
prador ou se nao existir, as do proprio fabricante, previamente aprovado pelo com
prador.

5.3.1 As roscas de entrada e saida devem ser do tipo Whitwerth Gas Conica como
especificado em PB-14 da ABNT,

5.4 O macho deve possuir rosca a esquerda.

5.4.1 O macho deve possuir na sua parte superior um Febai%o de no minimo 11 mm,
de formato quadrado para manobra por meio de chave adequada. O lado do quadrado
deve ser de 14,5 * 0,5 mm. :

4.2 Na parte superlor do macho deve ser prevista marcagao em alto ou baixo re
levo que indique a p031gao do orificio interno de passagem da agua.

6 INSPECAO

‘6.1 Condigoes de inspecao.

6.1.1 Os derivadores fabricados conforme esta Norma podem ser inspecionados pe
lo comprador ou seu representante.

6.1.2 O fabrlcante deve fornecer ao comprador ou seu representante as condi
goes necessarias a reallzagao da inspegao.

6.1.3 A instalagao, para a réalizacao de ensaios deve ser tal que permita execu
——
ta-los conforme prev1sto nesta Norma.

6.2 Amostragem

A amostragem deve sex baseada na norma NB-309/01 da ABNT,

6.3 Ensaios

~ 6.3.1 Os derivadores devem ser submetidos a ensaios de estanqueidade com agua
pelo fabricante na presenga do comprador ou seu representante.

6. 3 2 Os derivadores limpos de graxa ou oleo devem ser submetidos aos seguintes
ensalos de estanqueidade: -

a) ensaio de corpo e contra-vedagao, 2 lePa (21 kgf/cmz),
b) ensaio de vedagao, 1,4 MPa (14 kgf/cm”).



6.3.2.1 Os ensaios de_corpo e contra-vedagao.sao. reallzados simultaneamente, es
tando o macho na pOSLan de aberto e introduzindo-se agua ate alcangar a pressao
especificada, tomando-se cuidados para a total ellmlnagao de ar do interior do
derivador. A pressao deve-se manter durante 1 minuto.

6.3.2.2 0 ensalo de vedagao € realizado estando o macho na
introduzindo-se agua ate alcangar a pressao especificada, tdma
ra a total eliminacao de ar do interior do derivador. A pressa : manter
durante 1 minuto.

posigao de fechado e

6.3.2.3 Durante o ensaio sao considerados defeitos a
exsudagoes,

7 ACEITACAC E REJEICAO

7.1 Os derivadores devem ser aceitos se for con

umprem todos os re
quisitos desta Norma.






