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CETESB E7.230

DOSADORES PARA SOLUCKO DE SULFATO DE ALUMTNIO COM EXTRAVASOR E REC IRCULACKO
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1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma fixa as caracteristicas minimas exigfveis para o recebimento de
Dosadores para Solugao de Sulfato de AlumTnio com Extravasor e Recirculagdo.

1.2 Esta Norma se aplica a dosadoresiicom caixa de dosagem construida de chapa
3 ago ou de resina plastica feforgadacom fibra de vidro, utilizados em Esta
coes de Tratamento de Agua.

2 REFERENCIAS
Na aplicacao desta Norma pode ‘Ser necessario consultar:
a) da ABNT:
PB-15 = Conexoes para Tubos de Ferro Fundido Centrifugado.
b) da CETESB:

fE7.I3| - Tubulatoes para Dispersoes de Sulfato de Alumfnio e de Leite de
-7r/‘15071 <\\,,/// Cal, ¥ y P

c) da SAE#
J 405d - Chemical.Compositions of SAE Wrought Stainless Steels.
d) da{SSPC:

SP10-63T -~ Near White Metal Blast Cleaning;

SP5-63 - White Metal Blast Cleaning;

Vis 1=67T - Pictorial Surface Preparation Standards for Painting Steel Sur
faces.,

3 DEFINICOES

Para os efeitos desta Norma sao adotadas as definigoes de 3.1 a 3.7.
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3.1 Dosador para solucao de sulfato de alumlnio com extravasor e recirculacao

Aparelho que dosa a solucao por meio de um oriffcio de drea regulavel situado na
salda de uma caixa de dosagem, para a qual a solucao € bombeada e mantida em nl
vel constante pela atuagao do extravasor,

3.2 Regulador

Dispositivo constituido de oriffcio com area de escoamento reguldvel o qual man
tém a correspondéncia entre a abertura livre e a dosagem que esteja sendo manﬁI
da. ' )

3.3 Caixa
Tanque destinado a receber a solucao de sulfato de alumfnio a ser dosada.

‘3.4 Capacidade mdxima do dosador

Vazao obtida no dosador com o regulador na posig¢ao de maxima abertura.

3.5 Capacidade‘nominal do dosador

Vazao que identifica o dosador.

3.6 Capacidade minima de utilizacao
Vazao mfnima a partir da qual a precisao do aparelho & mantida.

3.7 Curva caracterlstica

Curva que relaciona a abertura ‘do oriflciosdo regulador com a vazao obtida,

4 CONDICUES GERAILS

k.1 Condicdes de utilizacio

4,1.,1 Os dosadores paralsolucao/de sulfato de alumfnio fabricados segundo esta
Norma se destinam a_funcionaf, ém regime contlfnuo, utilizando solugdo de sulfato
de alumfnio de até 10% de concentracao em peso de sulfato.

4.1.2 0s dosadores devem ser construidos observando-se as dimensces e capacida
de conforme a Tabelal

4.1.3 A capacidade maxima do dosador deve ser no mfni&bvigual a capacidade nomi
nal,

4,2 ldentificacao
0 dosador deve ser provido de placa metalica de identificagdo, colocada em local
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TABELA - Caracteristicas dos Dosadores para Solucao de Sulfato de Aluminio

com Extravasor e Recirculacao

Diametros minimos (mm)

Divisaonda Escala

litros/hora

Capacidade
Nominal satda do entrada da | salda_da 3
litros/hora excesso solugao solugao Principal Secundaria
250 50 25 25 50 10
400 50 25 25 50 10
1000 50 25 25 100 20
2500 63 38 38 200 50
Looo 63 38 38 500 100
8000 63 38 38 500 10‘0

-y
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de facil visibilidade, na qual devem estar gravadas, de forma indelével, no mini
mo as segulntes informagoes:

a) a expressao "Dosador para Solucdo de Sulfato de Aluminio';
b) razao social e enderego do fabricante;

¢) capacidade nominal de acordo com esta Norma;

d) capacidade mTnima de utilizacao;

e) modelo ou tipo de acordo com e catalogo do fabricante;

f) numero e/ou letras de fabricagao ou de série;

g) ano de fabricagao.

4,3 Inspecao e aceltacao

b4.3.1 Os dosadores fabricados conforme esta Norma podem ser inspecionados pelo
‘comprador ou seu representante.

4,3.1.1 O fabricante deve facilitar o livre acéssos.do comprador ou seu repre
sentante, a todas as fases de fabricagao e a realizacao de énsaios.

bh.3,1,.2 A instalagao para a realizagao de ensaios deve estar sujeita a aprova
¢ao previa do comprador ou seu representantes

4,3,2 0 dosador sera aceito se for constatado que cumpre com todos os requisi
tos desta Norma.

5 CONDICBES ESPECTFICAS

‘5,1 Caracter{sticas de construcao

So'o“ Caixa e tawa

5.1.1.1 A caixa deve seryconstruida)de um dos seguintes materiais:

a) chapa de ac¢o, carbono reveéstida com ebonite ou PVC;

b) chapa de ago inoxidavel SAE 30304, 30314 ou 30316 conforme a norma
SAE J405d3

c) restnas plasticas refdrgadas com fibras de vidro.

5.1.1.2 Nas caixas construidas/de resinas pl3sticas, nao se admitem roscas fso
bre o material plastico. Ashroscas devem ser feitas com enxertos rosqueados me
talicos ou de PVC.

5.,1.1.3 Nao se admitem pecas met3licas acopladas por roscas em enxertos de PVC,

5.1,1,4 Nao se admitem acoplamento de pecas metalicas de materiais diferentes,
que estejam em contactolicom a solucao de sulfato de alumfnio.

5.1.1.5 As caixas fabricadas de resinas plasticas reforcadas com fibra de vi
aro, aevem ter espessura aumentada nos locais de fixacao de componentes e da pro
pria fixagao da caixa.

5.1.1.6 A caixa deve ter rigidez suficiente para evitar qualquer deformagao du
rante o funcionamento, manutengao, transporte ou movimentacao do aparelho,
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'5.1.1.7 A caixa deve ser vedada por uma tampa nao permitindo qualquer respingo
a so ugao durante o funcionamento do aparelho,

5.1.1.8 A se;ao de entrada da solugao na caixa e a segao de salda do excesso
em ou nao ser flangeadas as suas respectivas tubulagoes.

No caso de acoplamentos flangeados, o flange deve ser conforme a norma

' B‘I; a ABNT.

'5,1.1,10 Nas caixas construidas de resinas plisticas,vas superficies internas
e externas devem ter acabamento liso e plano.

5o1e2 5ggglador

1.3 13‘0 dosador deve dispor de oriffcio com area de escoamento regulavel por
meio de parafuso micrométrico, estabelecendo uma corréspondéncia entre a abertu
ra livre ® a dosagem que esteja sendo mantida.

5.1.2.2 O oriffcio de regulagem da drea de passagem da solucao deve ser consti
tulao de componentes facllmente montdveis e desmontaveis, para limpeza periSJT
ca.

,5 1. 2.5 0 regulador deve ser provtdo de escala indicativa da vazao. Deve ser
graduada em 1/h, e com menor divisao conforme mostrado na Tabela.

5.,1.2.4 0 dispositivo de regulagem da abertura do oriffcio da salda da solugao
aeve ser colocado externamente a calxa,

5.1.2.5 A precisao da medida/da vazao)para cada ponto da escala deve ser de

L J

5,1.2,6 Os dosadores devem ser fornecidos, com as suas respectivas curvas ca

racterlsttcas.

NOTA: A curva caracterfsttca fornecida pelo fabricante, pode ser construida
utilizando=se agua.

'5.1.3 Tranquilizador

5.1.3.1 Deve ser constfuido em ago inoxidavel SAE 30304, 30314 ou 30316 confor
me a norma SAE J405d.

5.1.3.2 Deve ser faciilmente removlvel da caixa.

5.1.4 Sistema de sustentagio'e'baée’dé fixégsé :

5,1.,4,1 “Olsistema de sustentacao pode ser por meio de um pedestal ou por estru
tura suporte,

'5.1.4,2 Em qualquer caso, a sustentagﬁo deve ser fixada a caixa por sistema de
Tacil desmontagem, observando=se 5.1.1.2 e 5,1.1,3,

5,1.4,3 A base de fixacao deve ser provida de furos para parafusos chumbado
res.

5.1.4.4 0 pedestal ou a estrutura suporte e a base devem ser dimensionados pa
ra aar rigidez e estabilidade ao aparelho.
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5.1.5 Funll de descarga

5,1.5.1 Recolhimento do_produto dosado deve ser através de um funll de descarga
dimensionado de modo a nao haver respingos qualquer que seja a vazao.

5.1.5.2 A salda da solugao deve ser_feita de forma a permitir com facilidade o
recolhimento de amostras para afericoes,

5.1.5.3 Deve ser construido em material resistente a corrosao por solucao de
sulfato de alumfnio.

5.1.6 Revestimento e pintura

5.1.6.1 Nas caixas construidas em chapas de ago carbono o seguinte sistema deve

ser observado:

a) Superficie externa

- preparo da superficie com jato abrasivo ao padrao quase branco
SSPC=SP 1063T e padrao visual SSPC-Vis, 1-677 Sa2 1/2;

- aplicagao de 2 demaos de primer borracha/clorada formando pelfcula
seca de 30 u por demao, no minimo;

- aplicagao de 2 demaos de esmalfe borracha elorada nao_ - saponifica
vel, formando pelfcula seca de 30 u/moiminimo por demaos -

A espessura total do sistema nao deve ser inferjor a 120 u.

b) Superflcie interna

- preparo da superficie comgjato abrasivo ao metal branco SSPC=-SP
5-63T e padrao visual SSPC-Vishl 67T Sa3;

- aplicagao do primer compativel ‘com o revestimento, se necessario;

- recobrimento da superficie com laminados de PVC, ou ebonite, em ca
madas de espessura total de 4 a/6 mm, -

5.1.6.2 As demais superflcies externas do aparelho construidas de materiais cor
rosivels, devem receber uma camada de tinta protetora.

S.1.6.3 Qualquer dgscontinuidade no revestimento interno, constatado no ensaio
sposto em 6.3.2, € motivo de recusagdo aparelho.

NOTA: Na execucao dos fevestimentos protetores, interno e externo, devem ser ob
servadas as recomendacbes do/fabricante das intas utilizadas.

6 ENSAIOS

6.1 Aparelhagem

Para a execucao dos efsaios sao necessarios:

a) cronometro;
b) proveta graduada; - -
c) bomba centrlfuga, tanque e tubulagao para o sistema de recirculagao,

6.2 Materiais necessarios

6.2.1 Os ensalos podem ser executados utilizando-se 3gua ao invés de solugao de
sulfato de alumfnio.
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6.2.2 A 3gua deve estar disponfvel na entrada do dosador em vazao superior a ma
xIma capacidade de dosagem do aparelho.

6.3 Execucao dos ensaios

6.3.1 Ensaio de desempenho

6.3.1.1 Com a bomba centr{fuga em funcionamento, conforme 6,252, e com o orifl
cio de dosagem totalmente fechado, observar a eficiéncia do sistema de recircula

cao.

6.3.1.2 Abrir gradativamente o oriffcio de dosagem até a abertura maxima.

6.3.1.3 Medir a vazao do aparelho em no minimo quatro pontos diferentes da esca
Ta, verificando a sua precisao.

6.3.1.4 Verificar a dosagem maxima do aparélhionegayminima de utilizagao.

"6.3.1.5 Repetir os itens 6.3.1.1 a 6.3.1.3, verificando a responsabilidade de
resultados do aparelho.

6.3.2 Ensaio de continuidade do revestimento

6.3.2.1 No caso das caixas revestidas internamente com laminados de PVC ou ebo
nite, a continuidade do revestimento deve serinspecionada (Electrical Holiday
Detector).






