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CETESB ~ E7.140

TANQUE DE PREPARO DE SUSPENSAO DE CARVAO ATIVADO
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O0BJETIVO

‘1,1 Esta Norma fixa as caracter{sti¢as minimas exigiveis para o recebimento de
tanques de preparc de suspensao de carvao ativado.

2 REFERENCIAS
Na aplicagao desta Norma pode’ ser necessario consultar:
a) da ABNT, L
- PB-15 =~ Conexoces para Tubossde Ferro Fundido Centrifugado.
b) da CETESB,

- E7.411 - Misturadores para Solugoes ou Suspensoes;
- E7.820 - Coletores, de Pa.

c) da SSPC,

- SP5-63T =-/White Metal Blast Cleaning;

- SP10-63T~ Near/White Metal Blast Cleaning;

- Visl=67T=)Rictorial Surface Preparation Standars for Painting Steel Sur
faces. .

3 EFINIEGE

Para os efeltos desta Norma s3o adotadas as definicoes de 3.1 a 3.3.

3.1 Carvao ativado

Carvao especialmente tratado de forma a permitir maior capacidade e seletivida
de de adsorgao.

3.2 Volume atil

Capacidade de 1Tquido admitido pelo tanque até o nivel maximo de funcionamento.
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3.3 Nlvel maximo de funcionamento

Definido pela superficie do 1Tquido a 20 cm abaixo das bordas do tanque.

ﬁ CONDICOES GERAIS

L,1 Condicoes de utilizagao

Os tanques de preparo de suspensao de carvao ativado fabricados, conforme esta
Norma se destinam a trabalhar com suspensao de até 5%, em peso, de carvao ativa
do.

k.2 ldentificé;So

4, 4.2.1 0 tanque deve ser provido de uma placa metaljca de udentifucagao, firme
mente presa, contendo indelevelmente marcadas, no minifio, as informagoes rela
cionadas a sequir:

a) a expressao' "Tanque de carvao ativado'';

b) razao social e endereco do fabricante;

c) volume em litros;

d) modelo ou tipo de fabrlcagao, de acordo com o catidlogo do fabricante;
e) nimero ou letras de fabricacao oulde séri€;

f) ano de fabricagao.

4,2.2.1 A placa deve situar-se na/parte frontal do tanque. (Ver Figura).

k.3 inspecdo e aceitacao

4,3.1 0s tanques fabricados conforme esta Norma podem ser inspecionados pelo
comprador ou seu representante.

4,3.1.1 O fabricante deye facilitar o livre acesso, do comprador ou seu repre
sentante, a todas as fases de fabricagao e a realizagao de ensaios.

'4,3,1.2 A instalagaofpara 4 realizacao de ensaios deve estar sujeita a aprova
¢ao previa do comprador, oulseu representante.

4.3.2 0 tanque séfa aceito sel for constatado que cumpre com todos os requisi
tos desta Norma,

5 CONDICDES ESPECTEICAS

5.1 CaracterTsticas de construcao

5.1.1 Carcaca

‘5.1.1.1 Deve ser construida de chapas de ago-carbono soldadas.
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5.1.1.2 Deve ter rigidez_suficiente para evitar qualquer deformagao durante
o funclonamento, manutengao, transporte ou movimentacao do aparelho.

5.1.1.3 Quando necessario, sera reforcada por estrutura do mesmo material,

5.1.1.4 Deve ser provida de alcas de levantamento para facilijtar,,. 0 transporte
e manuseio do tanque.

5.1.1.5 Deve ter sua borda superior emoldurada com cantoneiras Wformando um
quadro para permitir assentamento da tampa,

5.1.1.6 A tampa da carcaga deve ser parafusada as cantoneiras item 5.1.1.5 e
provida de junta de vedagao.

5.1.1.7 0 volume do tanque deve ser dimensionado conformehas exigencias de cada
EARLAKY A "
projeto especifico.

5.1.1.8 A carcaca deve ser revestida internamente, com ebonite como indicado em

5.1.2 Conexoes

0 tanque deve possuir:

a) visor de nTvel de 1Tquido; ' -
b) duas saldas junto ao fundo, uma‘para alimentacao e outra para dreno;
c) trés tubos na tampa da carcaca:

- entrada de 3gua;
- respiro; _ - .
- alimentacao de carvao ém po.

5.1.2.1 0 visor deve ser parafusadale provido de junta de vedagao com flange
soldada a carcaca.

5.1.2.2 0 visor deve possulr marca'de referéncia do nfvel maximo de funcionamen
tOQ

5.1.2,3 A passagem dos ftlibos de entrada de agua, respiro e alimentacao de car
vao, bem como do eixo do misturgdor devem ser convenientemente vedadas de modo
a impedir a salda de po de carvao.

"NOTA: Recofenda-se que ©s locais de armazenamento do carvao ativado
bem como o seu preparo devam ser realizados em compartimentos estanques,
fora da Casapde Qufmica e dotados de um coletor de po como especificado
na Norma CETESB E7.820.

'5.1.2.k 0 tubd de alimentacao de carvao em po deve mergulhar no mfnimo 25 cm
abalxo do nTvel‘maximo de funcionamento.

5.1.2.5 A salda da suspensao e o dreno devem ser realizadas por meio de '"pesco
¢os" soldados a carcaga e roscados ou flangeados no outro extremo. 0Os flanges
devem ser de construgao e furagao como disposto na norma PB-15 da ABNT.

5.1.2,6 0 tanque deve ser provido de duas valvulas de membrana de passagem reta,
para a salda da suspensao e dreno sendo os diametros mfnimos, respectivamente ,
de 25 e 50 mm, e uma valvula do tipo de gaveta para entrada de agua.
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5.1.3 Misturador

5.1.3.1 O misturador de ser de eixo de aco inoxidavel, vertical, e atender ao
especificado na Norma E7.411 da CETESB,

'5.1.3.2 0 motor do misturador, bem como todos os equipamentos elétricos da sa
a onde & instalado o tanque, devem ser a prova de explos@o.

5.1.3.3 0 misturador deve ser fixado em reforcos solidaries, com a tampa da car
cacga. .

5.1.4 "Boca de inspecdo e manutencio

5.1.4,1 0 tanque deve ser dotado de uma boca quelpossibilite a manutengao e
Inspecao dos elementos internos a carcaga. Esta bocadeve Ser emoldurada com
cantoneiras de aco.

5.1.4.2 A abertura minima deve ser de 0,5 x)0,5 m.

'5.1.4.3 A tampa da boca deve ser metdlica, aparafusada e provida de junta de
veaagao.

'5.1.5 'Soldas

5.1.5.1 Nos locais onde se fizerem nécessarias soldas, estas devem ser realiza
das por meio de cordoes continuos.

5.1.5.2 Todas as pegas passaftes, soldadas, devem ter cordoes continuos de sol
da em ambos os lados da pega/traspassada. '

'5.1.5.3 As soldas topo a,topo)devem ser com penetra¢ao e fusdo total, sem trin
cas, mordedura ou porosidade visual.

'5.1.5.4 Antes de receber qualquer revestimento, todas as soldas devem ter ‘aca

bamento por esmirilhamento, 1ixamento, etc., de modo a eliminar quaisquer reen
trancias, sali€nclas4Fespingos, etc.

5.1.6 Revestimento protetor interno

'5.1.6.1 Todas &s supérficies ferrosas:internas ao tanque devem ser revestidas |
de ebonite com espéssura de/ pelo menos 3 mm,

‘5.1.7 Revestimento protetor externo

Deve ser £onforme © sistema ! ou conforme o sistema 2 descritos em 5.1.7.1 e
5.1.7.2,“respectivamente.

5.1.7.1 0 sistema,! compreende as seguintes etapas:

a) preparagao da superflcie, por jateamento abrasivo ao grau comercial,
conforme SSPC-SP-6-63T, e padrao visual SSPC-Vis-1-67T7 Sa2, até
que a CETESB publique norma sobre o assunto;

b) duas dem3es de tinta anti-corrosiva zarcao borracha clorada, forman
dé pelfcula seca de no mfnimo 30 u por demao; -
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c) duas demaos de esmalte borracha clorada~n§o saponificavel, formando
pelTcula seca de no minimo 30 u por demao.
5.1.7.2 0 sistema 2 compreende as seguintes etapas:

a) preparagdo da superflcie por jateamento abrasivo ao metal quase
branco, conforme $SPC-SP10-63T, e padrao visual SSPC-Vis 1 - 67T
Sa2 1/2 até que_a CETESB publique norma sobre o @ssuntoj

b) uma ou duas dem3os de tinta anti-corrosiva alcatraorepoxi, formando
pelfcula seca de no minimo 120 yu;

c) duas demaos de esmalte borracha clorada nao saponificavel, formando
pelfcula seca de no mfnimo 30 u por demao.

‘NOTA: Na execucao dos revestimentos protetores, interno e externo, de

vem ser observadas as recomendacoes do fabricante das |tintas utlliza
das,






