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EXTINTOR DE CAL
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1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma fixa as caracteristiicas minimas' exigiveis para o recebimento de
extintores de cal.

1.2 Esta Norma se aplica a extintoreshde cal do tipo de carregamento manual,
‘com carcaga em chapa de ago carbono utilizados em Estagoes de Tratamento de Agua
com dosagem de cal por via umida.

2 REFERENCIAS
Na aplicacao desta Norma pode ‘ser necessario consultar:
a) da ABNT:

- PB-15 Conéxoes para Tubos de Ferro Fundido Centrifugado;
- EB-120 Mgtores £létricos de Inducao;

b) da SAE:

- J L03f Chemical Compositions of JAE Carbon Steels; . .
- J L1lgmEst imatedyMechanical Properties and Machinability of Hot Rolled
and Cold Drawn Carbon Steel Bars;

.

c) da SSPC:

- SP6 .~ 63T Commercial Blast Cleaning;

- SP10 “=n63T Near White Metal Blast Cleaning;

- Vis 1 - 67T)Pictorial Surface Preparation Standars for Painting Steel
Surfaces.

’

3 DEFINICOES

, Para os efeitos desta Norma sao adotadas as definicoes de 3.1 a 3.5 e ilustradas
na Figura.
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3.1 Leite de cal

Suspensao de cal em aguas

3.2 Volume maximo de trabalho

~

0 nivel a 15 cm abaixo da borda do aparelho define o volume maximo de 1iquido que
deve comportar o extintor com funcionamento normal.

3 3 Sistema de acionamento

ConJunto motriz, constituido de motor elétrico, redutorde veldcidadeye -demais
elementos de transmissao, que movimenta o eixo principal.

3.4 Carcaca

Tanque destinado a receber a cal virgem e a agua,.onde se processa a extingao da
cal.

3.5 Sistema agitador

Mecanismo constituido por duas pegas batedgras suspensas por correntes ligadas
indiretamente ao eixo do redutor.

b CONDIGCOES GERAIS

4,1 Condicoes de utilizacao

Entende-se que o extintor se destinaja funcionar em regime continuo.

L.2 ldentificacao

4.2.1 0 extintor deve ser prOV|do de,uma placa metalica de identificacao conten
do indelevelmente marcadas, no minimo, as informagoes relacionadas a seguir:

a) a expressao UExtintdr de cal';

b) razao social e enderego do fabrlcante,

c) tamanho nominal de acordo com a Tabela;

d) modelo ou tipo'de, fabricacao, de acordo com o catalogo do fabricante;
e) nimero degfabricagagyou de série;

f) ano de /fabricacao.

4.2.2 A placalsera rebitada na lateral superior da carcaga, acima da saida do
leite de cal. Ver Figura.

4.3 |Inspecao e aceitacao

-

L.3.1 O0s extintores fabricados conforme esta Norma podem ser inspecionados pelo
comprador ou seu representante.

4.3.1.1 0 fabricante deve facilitar o livre acesso, do comprador ou seu repre
‘sentante, a todas as fases de fabricagao e a reallzagao de ensaios.



CETESB/E7.120

'

MOTOR
TRAVESSA

L [ H e AN |

L DU v A v
’ auu PLACA DE T
l?J E 1DENTIFICAGAO i
CARCAGA | }
|
CRIVOTINTERNO m;

L

|_Joret H’t@{_
T
PECA_ BATEDORA! CRIVO REMOVIVEL

DE CHAPA PERFURADA

FLANGE

AO DOSADOR

DESCARGA COM ]
VALVULA DE DIAFRAGMA,
FLANGEADA, DE PASSAGEM RETA

ORENO COM__VALVU. I
LA DE DIAFRAGMA, i

FLANGEADA, DE PASSA.

GEM RETA

FIGURA



CETESB/E7.120 _ b

4.3.1.2 A instalagao para a realizagao de ensaios deve estar sujeita a aprova
—_——2itl 2
¢ao previa do comprador ou seu representante.

4.3.2 0Q extintor sera aceito se for constatado que cumpre com todos os requi-
sitos desta Norma. v

5 PARAMETROS

5.1 Caracteristicas de construcao

5.1.1 ~Carcacga

5.1.1.1 Deve ter a forma de um tanque cilindrico vertigal em chapa de ago carbo
no. ,

5.1.1.2 As dimensdes da carcaga devem satisfazerfao estabelecido na Tabela.

5.1.1.3 A carcaga deve ter um anel degcantoneirajyna sua parte superior para dar
rigidez e permitir assentamento da tampa e apoio das vigas "U" que sustentam o
sistema de acionamento.

5.1.1.4 A carcaga deve ter rigidezisuficiente para evitar qualquer deformagao
durante o funcionamento, manutengao oujmovimedtacao do aparelho.

5.1.1.5 0 dosador deve ser provido déjalcas de levantamento para afcilitar seu
transporte e manuseio.

5.1.1.6 Na saida de leite de\cal, antes do registre, deve ser previsto um crivo
e — . ~ * .~ . .
remivivel para retengao de particutas de diametro superior a 20 mm, de material
inoxidavel. '

5.1.1.7 Nos locais onde se fizerem necessarias soldas, estas devem ser realiza
~das por meio de cordpes continues.

5.1.1.8 Todas as pecas passantes, soldadas devem ter cordoes continuos de solda
em ambos os lados{da pega transpassada.

5.1.1.9 As soldas topo a topo devem ser com penetragao-e fusao total, sem trin
cas mordeduras ou porosidade visual. -

'5.1.1.10 Antes de receber qualquer revestimento, todas as soldas devem ter aca
bamento por esmerilhamento, |ixamento, etc,, de modo a eliminar quaisquer reen
trancias, saliepci@as, respingos, etc.

5.1.2 Cobertura,

5.1.2.1 A cobertura do extintor € constituida de duas partes:
a) duas tampas de carregamento e inspegao;
b) parte fixa a carcaca.

5.1.2.2 A cobertura deve ter apoios que permitam manter as tampas abertas "sem
‘danificar a pintura e/ou interferir com o sistema de acionamento.
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5.1.2.3 As tampas devem ser providas de dobradigas e alcgas.

5.1.2.4 A parte fixa da cobertura deve ser parafusada no anel de cantoneira in
dicado em 5.1.1.3. Deve ainda ser inteiramente removivel.

5.1.2.5 Todos os parafusos e porcas devem ser de ago galvanizado e acompanhados
de suas respectivas arruelas lisas.

5.1.2.6 Deve ser localizado na parte fixa o sistema de acionamento & a entrada
de agua.

5.1.2.7 A passagem do acoplamento eixo do redutor-eixodo sistema agitador pela

parte fixa da cobertura deve ser convenientemente vedada a fim de evitar respin
gos e saida de po.

5.1.3 Sistema de acionamento

5.1.3.1 0 sistema de acionamento, instalado na parte fixasdagcobertura, deve
ser apoiado em duas vigas ''U'.

5.1.3.2 0 sistema de acionamento deve ser dimensionado,para cada tamanho de ex
tintor e ser previsto para trabalho ininterr@pto.

5.1.3.3 0 sistema de transmissao motor-redutor deve ser por luva elastica com
H H Iy
fusivel ou polias e correias em "V,

5.1.3.4 No caso de transmissao por correias empiV* devem ser satisfeitas as con
FAREE Ll

dlgoes recomendadas para essa transmis§aojnao devendo a velocidade linear das
correias ser inferior a 2,5 m/s.

3.1.3.5 As transmissSes_por correias devem ser protegidas por caixa-guarda de
chapa de ago ou tela metalica.

NOTA: Recomenda-se malha de aproximadamente 13 mm de diametro do fio de no m|n|
mo 1,5 mm.

5.1.3.6 0 motor elétrico deve satisfazer as seguintes caracteristicas:

"a) atender aos requisitos da'EB-120 - Motores Elétricos de lndugéo, ser
totalmente féchado com ventilagao externa, lsolamento classe B, dota
do de mancafis de golamentos e de poténcia nominal minima conforme Ta
bela paraservigo inintérrupto.

5.1.3.7 0 redutor deve satisfazer as sequintes caracteristicas:

a) o redufor de velocidade deve ser de coroa de bronze e rosca-sem-fim,
de agbo SAE 1045, frezadas, trabalhando imersas em 6leo e alojadas em
carcaca del ferro fundido;

b) o redutorf{deve ser dimensionado adotando-se 1,5 de fator de servigo
para transmitir a poténcia nominal do motor;

c) a coroa e rosca-sem-fim devem ser apoiadas em mancais de rolamentos;

d) o dreno do redutor deve permitir a substituicao do 6leo sem derramar
nem precisar desmontar qualquer componente;

e) o redutor deve ser provido de dispositivo de verificagao do nivel de
oleo;

f) as partes dos eixos do redutor sujeitas a atrito mecanico devem ser
retificadas.
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' 5.1,4 Sistema agitador

5.1.4.1 0 sistema agitador € constituido das seguintes partes:

a) duas pegas batedoras de ferro fundido ou ago carbono unidas por uma
corrente de ago carbono e peso _estabelecido na Tabela;

b) correntes de ago das quais estao suspensas as pecas batedoras;

c) travessa horizontal de ago carbono;

d) eixo de ago carbono acoplado ao eixo de saida do redutor! de velocida
de. :

5.1.5 Conexoes

5.1.5.1 0 extintor deve ser provido das seguintes cohexoes:

a) entrada de 3gua de diluigao, provida de valvula de gaveta e diametro
indicado na Tabela;

b) saida de leite de cal, provida de valwula.de aco ou ferro fundido de
fecho rapido do tipo de membrana com ‘passagem retd e dlametro indica
do na Tabela;

c) dreno de diametro nominal 50 mm provido ‘de valvula de agco ou ferro
fundido de membrana com passagem reta.

5.1.5.2 As furagoes dos flanges das conexoes devém estar de acordo com a norma
PB-15 da ABNT. O0s flanges devem ser ligados ao &xtintor por meio de ''pescogos'.
Nao se admitem flanges ligados diretamente ao extintor. A entrada de agua de di
luigao pode ser rosqueada.

5.1.6 Crivo para retencao de impurézas

- 5.1.6.1 A caixa para recolher o leite de cal |e o crivo para retengao de impure
20 =
zas terao as seguintes caracteristicas:

a) a caixa deve ser retangular, en'planta, fabricada em chapa de ago car
bono com espessura minima de 3 mm e com o formato da Figura.

A saida de cal deve ser na parte piramidal inferior, onde deve estar
previsto um flange sequndo)PB-15;

b) o cesto removivel de ‘matérial inoxidavel, ocupando no maximo a meta
de da area, @&m planta, de caixa deve ter furos de no_ maximo 6 mm de
diametro. Ainda deve ter algas para sua facil remogao do local.

5.1.7 Revestimento protetor interno

- 5.1.7.1 As superfici€s internds, construidas de materiais passiveis de sofrer
corrosao, devem gér preparadas por jateamento abrasivo grau comercial conforme
Norma SSPC-SP 6-63T e padr@@Wisual SSPC-Vis l-67T Sa2, até que a CETESB publique
norma sobre o assuntol

5.1.7.2 As superficies,jateadas devem receber 2 demaos de primer alcatrao epoxy

ou zarcao borracha clorada, formando em ambos os casos uma pelicula com 50 u, no
minimo, por demao.

5.1.8 Revestimento protetor externo

Deve ser conforme o sistema 1 ou conforme o sistema 2 descritos em 5.1.8.1 e
5.1.8.2, respectivamente.
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5.1.8.1 0 sistema | compreende as seguintes etapas:

a) preparacao da superficie por jateamento abrasivo ao grau comercial,
conforme SSPC~SP6~63T, e padrao visual SSPC-Vis 1-67T Sa2, até que
a CETESB publlque norma sobre o assunto;

b] duas demaos de tinta anticorrosiva zarc3o borracha clorada, formando
pelicula seca de no minimo 30 u por demao,

c) duas demaos de esmalte borracha clorada n3b saponificavel, formando
pelicula seca de no minimo 30 p por demao.

'5.1.8,2 0 sistema 2 compreende as seguintes etapas:

a) preparagao da superficie por Jateamento abrasivo ao metal quase bran
co, conforme SSPC-SP 10~ =637, ‘e.padrad visual SSPC-Vis 1=67T Sa2 1/7,
até que a CETESB publique norma sobire o assunto;

b) uma ou duas demaos de tinta anticorrosiva alcatrao-epoxy,formandope
1fcula seca de no minimo 120 u;

c) duas demaos de esma]te borracha clorada nao'saponificavel, formando
pelicula seca de no minimo 30 {1 por demao.

NOTA: Na execugao dos revestimentos protetores, ifiterno e externo, devem ser ob

servadas as recomendacoes do fabrtcante das tintas ut:llzadas.

5.2 Caracteristicas de funcionamento

5.2,1 As pegas batedoras arrastadas pelas corgentes e travessa horizontal em
'seu processo rotativo desagregam as pedras edaceleram a suspensao do cal na agua.
A velocidade do sistema agitadorgdeve ser de 10 a 15 rpm.

5.2.2 0 redutor nao deve apresentar aquecumento excessivo quando em funcnonamen

to, nem vazamentos de Gleo.

5.2.3 0 motor nao deve apresentar aquecimento acima daquele que lhe e caracte

ristico segundo sua classe de) isolamento. A corrente abservida pelo motortﬁﬁrde

ve exceder a corrente de placaj, quando em tensao nominal e o extintor carregado
até seu volume maximopde. trabalho.

5.2.4 0 extintor/nao deve apresentar vibragoes e/ou ruidos excessivos quando em

funcionamento.

6 ENSAIOS

6.1 Ensadio de desempenho

6.1.1 Aparelhagem

Para execugao do ensaio sao necessarios:

a) crondmetro;
b) amperimetro-voltimetro.

6.1.2 Execucao do ensaio

6.1.2.1 Com o dreno e safda fechadas encher o extintor com agua até seu volume

maximo de trabalho.
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6.1.2.2 Ligar o motor a uma fonte de energia elétrica de caracteristicas compati
veis com os dados de placa do motor.

6.1.2.3 Verificar se o motor esta ou nao com sobrecarga medindo a correhte absor
vida e comparando com a corrente nominal de placa do motor,

6.1,2,4 Verificar a rotagao do sistema agitador.

6.1.2,5 Durante o funcionamento verificar a existéncia de rui racoes ex
cessivas : -
L 3 .

' 6.1.2,6 Verificar a existéncia de vazamentos. Q
et ———
. | |
: /Anexo A
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ANEXO A

RECOMENDACOES PARA INSTALACAO

A-1 Deve ser observadas as distancias minimas das par

intor recomenda
das pelo fabricante.

A-2 Entre a borda inferior dos flanges das valvula < m e descarga e o
piso do local da instalagao deve haver uma distang 3

W

A-3 0 local de instalagao deve ser provido de e

stema de  retencao
e pd. Ver Norma CETESB E7.820 - Coletor de Po.

¢

'A-4 A partida do motor elétrico deve ser pa

agnetica com relé de sobre





