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CETESB VALVULA TIPO BOIA, DE FERRO FUNDIDO, DE ASSENTO E6.601

PARA RESERVATORIO POBLICO DE DlSTRIBUIQKO i
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1 0BJETIVO

1.1 Esta Norma fixa as condig¢des para o recebimento de valvula tipo bSia, |-de

ferro fundido, de assento, para resefyatério piliblico de distribuicdo de agua.

2 REFERENCTAS

Na aplicagdo desta Norma podérd ser fecessirio consultar:

a) da ABNT,

PB-15 - Conexoces‘para Tubosgde Ferro Fundido Centrifugado;

PB-14 - Rosca Withwokth Gés;

EB-126 - Ferro Fundido'inzento;

EB-585 ~ Ferro Fundildomeom Grafita Esferoidal;

PNB-82 - Classificagdo por Composigdo Quimica de Aco para Construgdo Me
canicas

PNB-344 “UZincagem em Produtos de Aco ou de Ferro Fundido;

NB-309__- PlanoshdelAmostragem e Procedimento na Inspecdo por Atributos pa
ra Aplicacdo Gerais;

EBA161 -/Pécas de Cobre Fundidas em Areia;

EB-362, /- Sistema de Classificagdo de Materiais Elastoméricos - Vulcaniza

dos para Aplicagoes Gerais.

3 DEFINIGOES

Para efeito desta Norma s3o adotadas as definicoes de 3.1 a 3.9.

3.1 Alavanca

Peca que liga o flutuador ao corpo e que aciona o mecanismo de obturagao.
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é;g CorEo

Pega fundida, que contém no seu interior o mecanismo de obturagdo e a sede em cuja

extremidade localiza-se o elemento de ligagdo a tubulacdo (flange ou rosca).

3.3 Diametro nominal

E um simples nimero que serve para classificar dimensionalmente avalvula de bdia,
e que corresponde aproximadamente ao diametro do tubo em mmggao quallda valvula é

acoplada sem uso de aumento ou redugao.

3.4 Mecanismo de obturacao

Conjunto mecanico que promove a abertura e o fechamento da Walvula.

3.5 Nivel operacional

Nivel maximo que atinge a agua no reservatorio.

3.6 Obturador

Pega movel do mecanismo de obturagao e que &l acionada,pel@ alavanca.

3.7 Sede

Elemento fixo, acoplado ou usinado no proprigycorpo efque em conjunto com o obtura

dor constituém os elementos de fechamentowe.abertura da valvula.

3.8 valvula de assento

Valvula cujo fechamento se realiza por contacto instantdneo entre o obturador e a

sede . (Ex: Valvula globo, valvulagfluxivel) .

3.9 Valvula de deslizamento

Valvula cujo fechamento se realiza aps, o contacto progressivo entre o obturador e

a sede (Ex: Valvula de macho, valviilllagde Jesfera, etc.).

i CONDICOES GERAIS

k.1 Classe de pressao e pressao Mmaxima de trabalho

A classe de pressag das valvulas ‘desta Norma é a PN-10 e a pressdo maxima de traba
lTho € de 1,0 MPa/(10 kgf/cmz).

L.2 Diametros nomindis

0s diametros nominais abrangidos por esta Norma saos os seguintes:
50, 75, 100, 150, 200, 250, 300, 400, 500, 600 e 700,

k.3 Marcacao

As valvulas devem trazer no corpo de forma indelével no minimo as seguintes marca

goes:

a) marca ou identificagao do fabricante;
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b) diametro nominal;

¢) classe de pressao.

‘4.4 Caracteristicas visuais

As pegas fundidas devem ser limpas e isentas de inclusoes (idefescoria, rebar

bas, trincas e de todo e qualquer elemento estranho.

4.5 Embalagem, acondicionamento e protecao

4.5.1 Toda a superficie nao usinada deve ser pintada apds a limpeza. Esta pintu

ra deve ser aplicada apds o ensaio hidrostatico.

L4.5.2 A extremidade da valvula (flange ou tosca) 'dévempreceber elemento protetor
(flange de madeira, tampao de plastico, etc.) @ fim de proteger essas superficies

durante o transporte e armazenamento.

4.5.3 As valvulas devem ser acondicionadas eém condi¢coes de imobilizagao de suas
partes moveis e em embalagem que evitem danos as suas partes internas e externas du

rante o transporte e armazenamento.

L.6.1 0 revestimento nao deve contérpqualquer produto suscetivel de transmitir

toxidez, sabor ou odor a .aguai

4.6.2 Recomenda-se o uso de primer a base de cromato de zinco e de uma cobertura

de tinta epoxi.

'NOTA: Outro tipo de revestimento deve ser objeto de acordo mituo entre fornecedor

e comprador.

4,7 Materiais

4.7.1 0s materi@is utilizados§ na valvula nao devem alterar-se nas condigoes de
uso, ndo devendo ainda,se comstituirem de meio para as atividades bioldgicas que

possam afetapla propria valvula ou contaminar a agua do reservatorio.

L.7.2 o0g¢l materjai, utilizados na valvula deve atender como minimo de qualida

de ao especifiicado na Tabela 1.

4.8 Vedacao entre Sede e obturador.

A vedagao pode ser obtida por:

a) metal contra metal;

b) metal contra material resiliente.
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‘4.9 Sede e obturador

4.9.1 As superficies da sede e do obturador deyem ser bem usinadas, ndo apresen

tar arestas cortantes a fim de minimizar o desgaste,

L.9.2 o0s elementos vedantes devem ser fabricados de forma a permitir facil subs

tituicao.

L.10 Flutuador

4,10.1 0 flutuador pode ser fabricado oco ou macico, Mdependendo do material uti
lizado; quando oco deve ser construido de modo a n3o pecmitir qualquer penetra

cdo de 8gua no seu interior.

NOTA: No caso de flutuador macigo, cujo material{possuappouca resist@ncia mecani

ca, deve ser feita protecdo adequada do mesmohconfra danos mecSnicos.

4L.11 ‘Ajuste do nivel operacional

L.11.1 A valvula deve ser construida de maneirafa permitir o ajuste do nivel ope
racional do reservatorio para tanto pode ser previsto o dobramento da alavanca ou

dispositivo de regulagem adequado.

5 CONDIQG‘ES.'ESP‘ECTF!CAS

5.1 Flanges

5.1.1 As valvulas flangeadas, devem ter seus flanges de acordo com a PB-15 daABNT.

5.2 'Roscas

5.2.1 As valvulas roscadas/devem ter a rosca do tipo Withworth de acordo com a
PB-14 da ABNT.

5.3 Parafusos

Os parafusos dévem ser de ago zincado eletroliticamente ou de aco inoxidavel.

A vdlvula de béia deve ser ensaiada de acordo com o Ttem 6.2.3, a uma pressdo de

1,5 MPa e durante o tempo minimo indicado na Tabela 2.



Componente ... . | ... . . Material/Especificagdo. . .
- Ferro Fundido Cinzento'grau FC-20
da EB-126 da ABNT..
- Ferro Fundido Dictil classe FF-4212

Corpo

... . da EB~585.da ABNT.cmmm.

Haste gufa

do - Ago Inoxidavel“AlS1I-410
.obturador . .. .} . ... .. .. N
- Bronze Fundido. liga 10 da EB-161 da
Obturador ABNT.
do - Latdo Fundide, l1iga 11 da EB-161 da

orificio da sede

ABNT,

- Bronze,ou Latao Fundido revestido
. .commateriab.resibiente.

Diafragma
(quando .haver) . .

- Borracha Natural
..da '‘EB~362 da ABNT. . .

=gAco), 1020
Flutuador = lsoperyrevestido com material prote
o tor. NN
.. Alavanca - Aco.1020 .
~JABELA 272 Tempo minimo de ensaio
TN tempo . (s) . ..
....... 56, o300
475 60 .
100 . - 60
A50 ) 60 .
2000 | L 60
2250} 60 .
acima de
20 | 20
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5.5 Ensaio de estanqueidade do flutuador

5.5.1 Este ensaio deve ser realizado conforme indicado no item 6,2.4, devendo o
flutuador permanecer imerso durante o tempo minimo de 30 minutos.

5.6 Verificacdo da resist@ncia 3 flexdo da alavarica

Esta verificacao deve ser feita apds o 'Ensaio de Estanqueidadedo Flutuador e &

indicado no Ttem 6.2.5'.

6 INSPECAO

6.1 Prescricdes gerais

6.1.1 As vdlvulas fabricadas conforme esta Norma podeni ser inspecionadas pelo

comprador ou seu representante.

6.1.2 0 fabricante deve fornecer ao comprador oufseUprepresentante as condicoes

necessarias a realizacdo da inspecdo.

6.1.3 A instalagdo para a realizacdo dos emsaios déve ser tal que permita execu

td~los conforme esta Norma.

6.1.4 Cabe ao fabricante, quando houver solicitacdo, fornecer os certificados de

qual idade dos materiais utilizados|

0s exames e ensaios devem ser realizados nas valvulas conforme indicados nos ftens

6.2.1 3 6.2.5, e antes que estasllifecebam qualquer revestimento.

6.2.1 Exame visual

Deve ser realizado emftodas @s valvilas.

Deve ser realizado shas amostrasiretiradas do lote conforme inspegao por atributos

indicados na Tabela 3.

6.2.3.1 0 ensaio de estanqueidade e de pressao hidrostatica deve ser realizado

nas amostras retiradas do lote conforme a inspegdo por atributos indicados na Ta
bela 4.

6.2.3.2 0 ensaio deve ser realizado da forma seguinte:

a) instalar a valvula no reservatério de teste;

b) conectar a valvula a bomba através de tubulacao;
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c) encher o reservatdrio de teste através da valvula de bofa até o fecha
mento completo da mesma;

d) elevar entao a pressao até a pressdo de ensaio;

e) manter esta pressao durante o tempo indicado no Ttem 5.4;

d) a valvula ndo deve apresentar vazamento ou exsudagdo.

. .Tamanho .do lote .| Tamanho da amostra fy. Aceita/| Rejeita
ate 5 : 100% - -
6a 10000 " 4. 05 N o mmer

NQA = 2,5 Nivel S-2 = Normal

TABELA 4 - Plano de amostragem para ensaio de:

a) estanqueidadeleppréssao hidrostatica;
"b) estafqueidade do flutuador;

c) verificacao da\resisténcia a flexao da alavanca.

Tamanho do lote . {(hTamanho.da .amostra.}. Aceita.| Rejeita
~ate 5040 ;. ) 1002 4z T
50 a4 150 .. .20 . AU SRR B N
151 a 280 . .32 2. 3
281 a W 500 s |3 4
G012y 12000 [ 80 5 6
12014 3200 .y .. . 125 . . . . .. .7 8
3201 &, 10000 .. o...200 0 4 .10 11

NQA = 2,5 Nivel Il - Normal
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6.2.4 Ensaio ‘de “éstanqueidade do flutuador

6.2.4.1 Apds o término do ensaio de estanqueidade o nfvel do reservatério de tes
te deve ser elevado até submergir totalmente o flutuador, de modo que qualquer pon
to da superficie deste fique a uma profundidade minima de 15 cm abaixo da superf]
cie livre d'agua.

6.2.4.2 Apds o tempo de imersao indicado em 5.5 deve ser verifigadd se houve ou

ndo penetracdo de 8gua no seu interior.

NOTA: Este ensaio poder3d ser feito individualmente nag béias, antes de seu aco
plamento 3 valvula propriamente dita, desde queirespeitado @ profundidade e

o tempo de imersao indicados em 6,2.4,

6.2.5 Verificacao da resisténcia 3 frexdo da alavanca

Apos o ensaio de estanqueidade do flutuador durantelo qual a alavanca sofreu o
maior momento fletor resultante da forca de empuxo sobre o flutuador, deve ser
verificado se a alavanca nao apresenta sinafis de ewidentes fraturas ou se ‘nao

apresenta deformagdo residual.

1 ACEITAQKO'E‘REJEIQFO

A valvula ou lote de valvulas seral aceito se cumprir todos os requisitos desta

Norma,






