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VALVULA DE PE COM CRIVO, DE FERRO FUNDIDO

CETESEB CINZENTO - SERIE METRICA E6.401
Especificagao.
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1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma fixa as caracteristilcas minimas lexigiveis no recebimento de wval
vulas de pé com crivo, de ferro fundido cinzento, utilizadas em saneamento ba31
co, na temperatura ambiente.

1.2 Esta Norma se aplica as v@lvulas dajserie metrica para classe de pressao
PN 16 nos diametros de 50 mm @ 250 mm e para a classe de pressao PN 10 nos dlame
tros de 300 a 600 mm,

1.3 Esta Norma se aplica aswalvulas que possuam crivo removivel.

2 REFERENCIAS
Na aplicagzo destal Norma,, pode ser necessario consultar:
a) da ABNT,

- PB-15 - Coméxoes para Tubos de Ferro Fundido Centrlfugado,

- EB-126_- Ferro Fundido Cinzento;

- P-EBAI61 = Pecas'de Cobre Fundidas em Arela,

- P-NB-82 - C1ass1f1cagao por Composigao Quimica de Acos para Construgao
» Mécanlca, .

- P&EB-35/- Latao em Barras;

- NB-96. = lLigas de Cobre Fundidas em Areia;

- P-EB-344 =pZincagem em Produtos de Ago ou Ferro Fundido;

- P-PB-354 - Classificagao por Composicao Quimica dos Acos inoxidaveis;

b) da CETESB,
- E1.007 - Valvulas - Classificagao.

DEFINICOES

Para efeito desta Norma, sao adotadas as definigoes da Norma CETESB E1.007, com
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plementada pela nomenclatura das Figuras 1 e 2 de carater meramente ilustrativo
e pelas definigoes 3.1.e 3.2,

3.1 Porta-=sede

Elemento nao integral com o corpo, onde se localiza a sede.

Tipo de obturador da valvula de pe, constituido de um disco_com haste, que desli
za em guias, :

4 CONDICOES GERAIS

4,1 Classificacao

4,1.1 As valvulas de pé com crivo desta Norma, sao classificadas de acordo com
o seu(s) obturador(es) nos seguintes tipos:

a) portinhola,

- simples;
= dupla;
- com 3 ou . mais setores;

b) de disco guiado.

4,2 Pressoes maximas de trabalho

4.2.1 As pressoes maximas de trabalho sao as seguintes:

a) 1,0 MPa (10 kgf/cm?) para a classe de presséo PN-10;
b) 1,6 MPa (16 kgf/em ) para a)classe de pressao PN-16.

4,3 Diametros nominais

4.3.1 As valvulas depe, com criyd desta Norma abrange os seguintes diametros no
minais: 50, 75, 100, 15090200, 250, 300, 350, 400, 450, 500 e 600 mm.

4.4 Marcacao

4.4.1 As valvulasdevem trazer no corpo no minimo as seguintes marcagoes:

a) marca ou identidficagao do fabricante;
b) diametro nominal;
¢) classe de pressac (PN).

4,5.1 Na ordem de compra, devem constar, no minimo os seguintes itens:

a) designagao desta Norma;
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b) diametro nominal;
c) classe de pressao (PN).

. .

4.6 Caracteristicas visuai

4.6.1 As pegas fundidas devem ser limpas e isentas de inclugoé8gdepescoria, re
barbas, trincas e de todo e qualquer elemento estranho.

4.6.2 As superficies usinadas devem apresentar um acabamento uniforme, isento
de riscos, cortes ou qualquer outro defeito.

4.7 Embalagem, acondicionamento e protecao

4.7.1 Toda a superficie nao usinada, deve ser pintada apos a limpeza. Esta pin
tura deve ser aplicada apos o ensaio hidrostatieo.

4.7.2 As superficies usinadas devem receber protegaoyfpara evitar oxidagao.

4.7.3 Os flanges de extremidade devem sef protegidés por flange cego de madeira
ou por outro sistema de protegao.

4,7.4 A embalagem deve ser adequada de modopa evit@r danos as partes externas e
internas durante o transporte e armazenamento.

5 CONDIGOES ESPECIFICAS

5.1 Os materiais a serem empregados nos diversos componentes das valvulas de que
trata esta Norma, devem atender como, um minimo de qualidade ao especificado na
Tabela 1.

Componentes : Material

Corpo e porta sede + Ferro Fundido Cinzento da ABNT EB-126 - gréu
FC-20

Obturador - Ferro Fundido Cinzento da ABNT EB-126 - grau
FC-20

- Bronze Fundido - liga C-83600 da ABNT P-EB-161
(liga 10 da ABNT NB-96)

Haste do disco guiado - Latao em Barras - liga Cu Zn 36 Pb 3 da ABNT P-
- §2;3inoxid§ve1_304, 316 ou 410 da ABNT P-PB-354

Eixo da portinhola - Ago inoxidavel 304, 316 ou 410 da ABNT P-PB-354

Bragowda portinhola - Bronze Fundido - liga C-83600 da ABNT P-EB-161(1i

ga 10 da ABNT NB-96)
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Latao fundido - 11ga C-84500 da ABNT P-EB-161
.(liga .14 da ABNT NB-96) .= o

Borracha natural
Couro tratado
Borracha (buna N)

Revestimento do obturador
(quando for revestido)

- Neoprene .. . = . . .
Anel de vedagao (quando - Bronze fundido - liga C-83600 da ABNT P-EB-161
houver) (11ga 10 ABNT NB-967)

- Latao fundido - llga C-84500 da ABNT P-EB-161
.(liga .14 da ABNT NB-96) "\ . .. o

Junta de vedagao = Borracha natural
- Borracha Buna N
- Papelao hidraulico
~ Amianto grafitado

Parafuso, tirante e porca - Ago 1010/1020 da' ABNT P-NB-82, zincado eletroli
. . . ticamente de acordo com.a P-EB-344 da ABNT

Crivo -~ Chapa de ago 1010/1020 da ABNT P-NB-82
= Chdpa de ago inoxidavel 316 .da ABNT P-PB-354

NOTA: Quando se usar borracha que trabalhe em contacto com o cobre ou uma de suas
ligas, aquela deve conter substancias que @¥item o efeito nocivo do cobre sobre
a borracha.

5.2 Caracteristicas construtivas

'5,2.1 Corpo

5.2.1.1 O corpo e os flanges deste devem constituir uma unica pega fundida.

5.2.1.2 A configuracao do corpoldeve ser tal, que oriente convenientemente os
filetes 1iquidos.

"'5,2.1.3 A area de pasgagem atraves do corpo e de toda a valvula, nao deve ser
AL LA
inferior a area‘de,passagem do flange de extremidade.

'5,2,2 'Obturddor

5.,2.2,1 08 obturadores devem a38um1r a posicao de fechado, somente pela acao da
gravidadel, 'sem 4 presencga ou acao da agua.

5.2.2.2 0(s) eixo(s) do(s) brago(s) da portinhola devem ser ajustados ao(s) fu
ro(s) de modo a proporcionar um bom funcionamento e deve(m) ser fixados atraves
de contra pino, com arruela compativel.

35.2.2.3 O0(s) brago(s) da portinhola deve(m), articular-se perfeitamente em suas
extremidades, a fim de permitir um perfeito assentamento do(s) obturador(es) con
tra a sede.

5.2.2.4 A haste da valvula de disco guiado, deve deslizar em guias, de modo a
. proporcionar um ajuste do disco contra a sede.
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5.2.3.1 A vedagao pode ser obtida por:

a) metal contra metal; _
b) metal contra material resiliente (borracha natural, couro, buna-N e
neoprene).

5.2.3.2 A superficie de vedagao do(s) obturador(es) pode ser ebtida por:

a) revestimento do obturador(es) com material resilientey

b) anel de vedagao fixado(s) ao(s) obturador(es) por solda, prensagem,
mandrilhamento ou rosqueamento;

¢) usinagem executada sobre o proprio obturador(es).

5.2.3.3 A superficie de vedagao da sede pode ser obtlda por anel de vedagao fi

xado ao ao porta-sede ou pode ser executada sobre o proprie,porta-sede por usi
nagem.

5.2.4 Flanges

5.2.4.1 O flange da extremidade da valvula deve estar de acordo com a PB-15 da
ABNT,

5.2.5 Crivo

" 5,2.5.1 O crivo deve possuir rigidez suficiente, para nao deformar-se durante o
funcionamento ou manuseio da valvula.

5.2.5.2 O crivo deve possuir arealde passagem superior a maior area de passagem
2els0.2
da valvula. .

5.2.5.3 O crivo construido de gchapa)de ago_arbono, deve ser protegido externa
e internamente com um revestimemto protetor de piche,

NOTA: No caso de outro revestimento\ser necessarlo, o comprador deve especifica-
To.

5.2,5.4 0 revestlmento do crivo, deve ser executado de maneira a nao obstruir
os furos de passagem del agua.. Apos a execugao do revestimento a area de passa
gem deve atender ao s@licitado em-5.2.5.2.

'5.2.6 Ligacoes

5.2.6.1 A uniaofdo corpo com o porta-sede, deve ser feito atraves de flange e
possulr junta para assegurarga vedagao entre OS mesmos.

5.2.6.2 A ligagao.do crivo ao corpo ou a porta-sede deve ser feito:

a) por fixagao,do crivo a porta-sede ou corpo por meio de parafuso de
fenda ou de“cabeca sextavadaj;

b) por meio de tirante;

c) por meio de flanges.

3.2.7 As dimensoes C e H das Figuras 1 e 2, nao devem ser superiores as indica
‘das na Tabela 2.
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TABELA 2 - Dimerisoes maximas

(rom)

Diimetro Dimensoes maximas
Nominal c H
50 190 180
75 240 2130
100 290 280
150 400 380
200 490 460
250 570 620
300 650 750
350 730 880
400 900 890
450 950 1010
500 1020 1150
600 : 1230 1360

6 INSPEGAO

6.1 Condicoes definspecao

6.1.1 As valvulas fabricadas conforme esta Norma podem ser inspecionadas, pelo
comprador ou_seu, represéntante, '

6.1.2 O fabricanteldéve fornecer ao comprador ou Seu representante as condigoes
necessari@as, a réalizacao da inspegao.

6.1.3 A instalagao,para realizacao dos ensaios deve ser tal que permita execu
ta-los conforme previsto nesta Norma.

‘6.2 Ensaios

6.2.1 Condicoes do ensaio

6.2.1.1 Todas as valvulas devem ser ensaiadas hidrostaticamente com agua, pelo
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fabricante na presenga do comprador ou seu representante, antes da aplicagZo de
[ -« . »
qualquer revestimento protetor; durante o tempo minimo de 1 minuto,

Os ensalos e pressoes devem ser os seguintes:
a) ensaio hidrostatico,

- classe PN-10 - 1,5 MPa (15 kgf/cmZ);
- classe PN-16 - 2,4 MPa (24 kgf/cem™);

b) ensaio de estanqueidade de sede a baixa pressao,

~ classe PN-10 e PN-16 - 10% Pa (1,00 m.c.a.).

6.2.2 Ensaio hidrostatico da valvula

6.2.2.1 O flange de extremidade da valvula deve ser fechado e com o(s) obtura
dor(es) em p051gao de fechado, introduzir a agua eliminamdo~se ¢ ar, aplicar en
tao a pressao de ensaio especificada.

6.2.2.2 Durante o ensaio nao deve haver vazamente ou exsudagao.

6.2.3 Ensaio de estanqueidade de sede a baixa pressao

6.2.3.1 Com os elementos da valvula, nas/mesmas /ondicoes descritas em 6.2.2.1,
————— -t - . . o, ~ - -
introduzir a agua eliminando-se o ar, aplicar entao a pressao de ensaio especi
ficada.

6.2.3.2 Neste ensaio admite-se um vazamentopmaximé de 0,25 ml/h por milimetro de
D.2:3:2 :
diametro nominal.

7 ACEITACAO E REJEIGAO

7.1 A valvula deve ser aceita se for constatado que cumpre todos os requisitos
‘desta Norma.

7.2 As valvulas inspecionadas que nao atenderem aos requisitos desta Norma, ‘se
Tao rejeitadas e seus defeitgds submetidos a reparos sob a aprovagao da inspegao.

As valvulas reparadag devenl ser sybmetidas novamente a 1nspegao e devem ser acei
tas ou definitivamente ‘rejeitadas, :






