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VALVULA DE RETENGAO, TIPO PISTAO, SERIE

CETES B METRICA, DE FERRO FUNDIDO CINZENTO E5.125
Especificagao
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1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma flxa as caracterlstlcas mlnlmas exigiveis para o recebimento de
valvulas de retengao, tipo plstao, serie métrica, de ferro fundido cinzento.

1.2 Esta Norma se aplica as valvulas de retengao reta (Figura 2(a) do Anexo A)
e e angular (Figura 2(b) do Ane¥o A) instaladas em tubulagoes para circulagao de
agua a temperatura ambiente.

1. 3 Esta Norma se aplica ‘as) valvulas@fabricadas na classe de pressao PN 10 para
diametros nominais entre 50 mm e 300 mm, e classe de pressao PN 16 para dlamg
tros nominais entre 50 mm e 150)mm.

2 REFERENCIAS
Na aplicagao dest@ Normé pode fser necessario consultar:
a) da ABNT,

- PB~15 _~gaConexoes para tubos de ferro_ fundldo centrlfugado,
- P-NB#82 - Class1f1cagao por comp051§ao quimica de ago para construgao me
canicas

- NB=96 - Ligas de cobre fundidas em areia; .

- P=EB=212 - Papelao hidraulico para uso universal e alta pressao;

= P-EB-344),- Zincagem em | produtos de ago ou ferro fundido;

= P-PB-354"= C1a881f1cagao por composigao qulmlca dos agos inoxidaveis;

- EB~126 - Ferro fundido cinzento;

= P-EB-161 - Pegas de ligas de cobre fundidas em areia;

- EB-362 - Sistema de c1a581f1ca§ao de materiais elastomericos vulcaniza
dos para apllcagoes gerais; -

b) da CETESB,
- E1.007 - Valvulas - Classificagao.
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3 DEFINICOES

3.1 Para os efeitos desta Norma s3o adotadas.as definigoes da  norma CETESB
E1.007, complementada pela nomenclatura da Figura 1 de carater meramente ilustﬁi
tivo.

3.2 Para as valvulas de retengao, tipo pistao, angular & aplicada/a mesma nomen
clatura da Figura 1.

TAMPA

PARAFUSO '

’ JUNTA.

i / PORCA

OBTURADOR  TIPO
PISTAO

SEDE .

|__—CORPO

N

FIGURA 1 - Valvula de réfencao, tipo pistao, reta

4 CONDICOES GERAIS

4.1 Diametros/mominals

4.1.1 As valvulaslde retencao desta Norma abrangem os diametros nominais indica
dos nas Tabelas 3 e 4 do Anexo A.

4,7 Condicoes de utilizacao

4.,2,1 As valvulas fabricadas conforme esta Norma devem ser instaladas com a tam -
pa voltada para cima. Devem permitir a passagem plena da agua, que e admitida
por baixo do obturador, e impedir seu retormo.

4.2.1,1 As valvulas retas devem ser instaladas em tubulagoes horizontais.
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4,2,1.2 As valvulas angulares devem ser instaladas com a entrada na vertical as
cendente.

ressoes maximas admissiveis sao:

pr
1,0 MPa para a classe PN 10;
1,6 PMa para a classe PN 16,

4.2,2 As
)
)

4.3 Marcacao

4.3.1 As valvulas devem apresentar no corpo,. em/relevo defundicao, as seguin
tes marcagoes:

a) marca ou identificacao do fabricante;
b) diametro nominalj;

¢) classe de pressao ~ PN;

d) sentido do fluxo;

e) numero de corrida.

4,3,2 Outras marcas nao descritas nesta Norma sae permitidas desde que nao cau
sem confusao com as marcas exigidas.

4.4,1 Na ordem de compra, deve_comstar, obrigatoriamente, os seguintes itens:

a) designagZo desta Nofma;

b) tlpo de passagem (reta ou angular),
c) diametro nomlnal

d) classe de pressao — PN.

4,5 Caracteristicas visuais

4.5.1 As pegas fundidas devemiser isentas de porosidade, cavidades produzidas
por gases, rebarbas, inclusoes de areia, escamas de oxidagao, trincas ou outros
defeitos prejudiciais.

4.5.2 As superffcies -usinadas devem apresentar um acabamento uniforme e isento
de arranhoes, cortes. ou mogsas.

4.6 ProteCao, acondifciGnamento e embalagem

4,6,1 As superficies de ferro fundido internas e externas, nao usinadas, devem
ser pintadas.

4.6.1.1 As superficies devem estar limpas, secas e livres de graxa ou oleo ‘an
tes da pintura.

4,6.1.2 A pintura deve ser aplicada somente depois de executado o ensaio hidros
tatico.

4.6.2 As partes usinadas expostas devem ser protegidas com graxa anti-oxido.
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4,6.3 As valvulas devem ser embaladas de modo a minimizar a possibilidade de da
nos nas partes internas e externas, durante o transporte e a armazenagem.

4.6.3.1 As partes flangeadas devem ser protegidas com flange cego de madeira ou
YRR 2 3 .
material similar.

4.6.3.2 O acondicionamento das valvulas com diametro nominalk 1gual ou inferior
a 150 mm pode ser a granel desde que, o peso bruto de cada caixote nao dltrapas
se a 150 kg. Um mesmo caixote nao deve conter valvulas de tipes, ou dimensoes d1
ferentes.

4.6.3.3 O acondicionamento das valvulas com diametro néminallsuperior a 150 mm
deve ser individual. Deve ser reforgado na protegﬁo dos flanges de modo a con
tr1bu1r para que as valvulas possam ser armazenadas,/em equilibrio estavel, na
posicao de trabalho.

4,6.3.4 O madeiramento do caixote deve apresentar resistenci@a/propria capaz de
suportar os manuseios a que foi destinado.

4.7 Intercambiabilidade

4.7.1 Todos os componentes da valvula, pértencentelao mesmo fabricante, devem
ser fabricadas com tolerancias dimensionais que/assegurem a intercambiabilidade
entre as unidades de mesmo diametro nominal, classe e tipo de passagem.

5 CONDIGOES ESPECIFICAS

‘5.1 Materiais

5.1.1 Os materiais devem atender,) como um minimo de qualidade ao especificadona
Tabela 1.

TABELA 1 ~ Especificacao dos materiais

Nomenclatura Material . S L

Corpo e tampa - ferro fundido cinzento da ABNT EB-126 grau FC20 .

- bronze fundido - liga C83600 da ABNT P-EB-161 (1i
Sede e obturador ga 10 da ABNT NB-96) -
= ago inoxidavel 304, 316 ou 410 da ABNT P-PB-354%

- ago ABNT 1020 da P-NB-82 zincado conforme ABNT P-

Parafusos e porcas EB-344

- elastomero conforme ABNT EB-362
Junta da tampa - amianto grafitado
- papelao hidraulico conforme ABNT P-EB-212

5.2 Caracteristicas construtivas
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5.2.1 Corpo

5.2.1.1 As extremidades devem ser flangeadas.
5.2.1,2 Os flanges devem ser faceados ao redor dos furos, na face posterior, a

fim de permitir assento adequado da face da porca, bem como proporcionar Superfl
cie adequada para medigcao da espessura do flange. A

5.2.2 Tampa

5.2.2.1 Deve ser flangeada.

5.2.2.2 Deve ser usinada no local de assento das porcas ou parafusos, a fim de
permitir um perfeito assentamento.

5.2.2.3 Deve possuir guia (macho ou femea) para desliZe do obturador.

5.2.3 Ligacao entre tampa e corpo

5.2.3.1 Deve possuir junta para assegurar a veddcao entre os flanges.

5.2.3.2 Os parafusos de uniao do corpo a tampa devem ser do tipoprisioneiro com
duas porcas sextavadas (stud bolt) ou de cabecga gextavada com porca sextavada.

5.2.3.3 Os parafusos devem ter comprimento suficiente, prevendo-se excesso de
pelo menos um fio de rosca externo a(s)yporcaf(s).

5.2.4 Sede

5.2.,4,1 Deve ser rosqueada ao corpo.
5.2.4,2 Deve possuir um reéssaltopou ercaixe, para possibilitar seu aperto ao

corpo. Para facilitar o rosqueamento do anel pode ser utilizado um oleo lubrifi
cante leve, Nao e permitido @ uso de .compostos selantes,

5.2,5 Obturador

5.2.5.1 Deve ser 4o tipo pistao guiado pela tampa.

5.2.5,2 Deve ser integral ou constituido por duas ou tres pegas de tal forma que
a pega que se assenta sobre/a sede do corpo seja substituivel,

5.2.6,1 Deve ser convenlentemente usinada de tal forma que a superficie de veda
cao seja plama/ou conica.

5.3 Dimensoes e tolerancias

5.3.1 As espessuras minimas do corpo e da tampa das valvulas sao as indicadas
nas Tabelas 3 e 4 do Anexo A.

5.3.2 Os flanges das extremidades devem estar de acordo com a PB-15 da ABNT,
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5.3.3 O diametro dos _barafusos, distancia entre furos, espessura da Junta e dos
flanges de 1nter11gagao (corpo e tampa) devem ser adequados para as condlgoes de
trabalho da valvula.

5.3.4 As valvulas devem ter dimensoes e tolerancias face a face e centro a face
conforme as tabelas 3 e 4 do Anexo A.

6 INSPEGAO

6.1 Generalidades

6.1.1 As valvulas fabricadas conforme esta Norma podem ser,inspecionadas pelo
comprador ou.seu representante,

6.1.1.1 O fabrlcante deve fornecer ao comprador ©u seu,representante as condi
goes necessarias a reallzagao da inspegao.

6.1.1.2 A instalacao para a reallzagao dos emsaios deve ser tal que permita exe
Dot el
cuta-los conforme previsto nesta Norma.

6.1.2 As valvulas devem ser inspecionadas individualmente com relagao a todos
os requisitos previstos nesta Norma.

6.2 Ensaios

As valvulas devem ser ensaiadas, com agua, pelo fabricante, na presenga do com
prador ou seu representante. As pressoes de ensaio devem ser obtidas sem nenhum
choque hidraulico e nao deve haver arypresodentro das partes da valvula sujeita
ao ensaio. As condigoes e as exigenciashlquantitativas, dos ensaios devem éstar
de acordo com a Tabela 2.

6.2.1 Ensaio hidrostatice

6.2,1.1 As extremidades da valvula devem ser fechadas (inclusive com a tampa in
tegrante da valvula) e/fixadd$ de forma que nenhum esforco adicional seJa 1ntro
duzido, ficando a mesma sujéita apénas aos esforgos decorrentes da pressao 1nter
na aplicada.

6.2.1.2 Durante ogémsaio naojsao admitidos vazamentos ou exsudagoes no corpo,na
tampa ou nas juntas.

6.2.2 Ensaio {dajesté@nqueidade da sede

6.2.2,1 Aplicar a pre$sao na extremidade que forca o fechamento do obturador man
tendo~se a extremidade oposta aberta para a atmosfera.

7 ACEITACAO E REJEICAO

7.1 A valvula deve ser aceita se for constatado que cumpre com todos os requlsl
‘tos desta Norma.
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TABELA 2 - Condicoes e exigéncias quantitativas dos ensatos
. pressao | ‘tempo wvazamento
DN classe enfalc_) o de minimo maximo
mm de_ H = hidrostatico ensaio | do ensaio permitido
pressao E = estanqueidade MPa S " em3/h
H 1,5 30 0
PN 10 E 140 30 20
50 ,
H 2,4 30 0
PN 16
E 1,6 30 20
H 5 30 0
PN 10
E 1,0 30 30
75
: H 2,4 30 0
PN 16
E 1,6 30 30
H 1,5 60 0
PN 10
E 1,0 60 40
100
H 2,4 60 0
PN 16
E 1,6 60 40
H 1,5 60 0
PN 10
E 1,0 60 60
150
H 2,4 60 0
PN 16
E 1,6 60 60
H 1,5 120 0
200 PNC 1O
E 1,0 120 80
H 1,5 120 0
250 PN 10
E 1,0 120 100
H 1,5 120 0
300 PN 10
E 1,0 120 120
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7.2 2 A valvula inspecionada que nao atender aos requisitos desta Norma deve ser
reJeltada e seus defeitos submetidos a reparos_ sob a aprovagao do inspetor. A
valvula reparada deve ser novamente submetida a inspegao e deve ser aceita ou de

finitivamente rejeitada.
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ANEXO A - DIMENSOES E TOLERANCIAS

{a)

§-P]

FIGURA 2 - Valvula de retencao tipo pistao

TABELA 3 - Dimensoes e toleramcias PN- 10

unidades em mm

DN e (minimo). 1a tolerié:él:cia b tolerléélcia
50 7,5 230 t 2,5 125 +1,5
75 8,5 310 2,5 155 t 1,5
100 9,5 350 t 2,5 175 F1,5
150 11,0 480 + 3,5 225 + 2,5
200 11,0 600 + 3,5 275 + 2,5
250 22,0 730 4,0 325 t 2,5 -
300 13,0 850 ts5,0 375 2,5
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TABELA 4 - Dimensoes e tolerancias PN 16

unidades em mm

DN | e(minimo) la tOleignCla 1b tOleranci?.
50 7,5 230 +2,5

75 8,5 310 + 2,5

100

150






