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VALVULA DE RETENGAO, TIPO PORTINHOLA

[ =t

CETESSB DUPLA, DE FERRO FUNDIDO E5.111
' Especificagao
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OBJETIVO

'1 1 Esta Norma flxa as caracterlstlcas minimas exigiveis para o recebimento de

valvulas de retengao, t1po portinhola ‘dupla, utidizadas em tubulagoes destinadas
a conduzir agua a temperatura ambiente.

1.2 Esta Norma se apllca as valvulas fabricadas em corpo de ferro fundido, nas -
‘classes de pressdo, metrica (PN 10 e PN 16) e americana (ANSI 125).

1.3 Esta Norma se aplica as walvulas fabricadas nas seguintes dimensoes:

a) diametros nominais de 500mm a 250 mm para a classe PN 16;
b) diametros nominais de 300 mm a 600 mm para a classe PN 10;
c) diametros nominais de’50pmmd)a 600 mm para a classe ANSI 125,

2 REFERENCIAS

Na aplicagao desta Norma,pode ser necessario consultar:
a) da ABNT,

- PB-14 - RosecagWithworth gas;

- PB~A5 - Conexoes para tubos de ferro fundido centrifugado;

- EB-126 =(Ferro fundido cinzento;

~- P-EB-161"=)Pecas de liga de cobre fundidas _em areia;

- P-PB-354 - Classificacgao por comp031gao quinica dos agos inoxidaveis;

-~ EB-362 - Sistema de c1a551f1cagao de materiais elastomerlcos vulcaniza
dos para apllcagoes gerais;

~ EB-585 ~ Ferro fundido com grafita esferoidal;

b) da CETESB,
- E1,007 - Valvulas - Classificagao;
c) da ASTM,

- B~584 ~ Copper alloy sand castings for general application.
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3 DEFINICOES

3.1 Para os efeitos desta Norma, sao adotadas as deflnlgoes da norma CETESB
E1.007, complementada pela nomenclatura da Figura 1 de carater meramente ilqg
trativo. :

ARRUELAS
CORPO

8UJAO

EIXO_DO OBTURADOR
L

~_OBTURADOR

FIGURA 1 - Valvula de retencao, tipo portinhola dupla

4 CONDICOES GERAIS

4,1 Diametros nominais .

4,1.1 As valvulas de retencab, tipo portinhola dupla, desta Norma abrangem os
diametros nominais 504 75, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500 e 600 mm.

4,2 Condicoes de utilizacao

4,2.1 As valvulas fabricadas’conforme esta Norma devem ser instaladas em tubula
goes horizontais, com o eixo das portinholas na dlregao vertical.,

4.,2.2 As pressoes maximas admissiveis sao:

a) 1,0 MPa para todos diametros nominais da classe PN 10;

b) 1,6 MPa para todos diametros nominais da classe PN 16;

¢) 1,4 MPa para diametros nominais inferiores a 300 mm da classe ANSI 125;

d) 1,0 MPa para diametros nominais iguais ou superiores a 300 mm da clas
se ANSI 125,
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4,3 Marcacao.

4.3.1 As valvulas devem apresentar no corpo, em relevo de fundigao, as seguin
tes marcagoes:

a) marca ou identificagao do fabricante;
b) diametro nominal;

c) classe de pressao;

d) sentido do fluxoj;

e) numero da corrida.

4,3.2 Outras marcas nao descritas nesta Norma saodpermitidas desde que nao. cau
sem confusao com as marcas exigidas. Neste caso jadmite-se ‘@)\colocagao de uma cha
pa nao corrosivel presa ao corpo.

4.4 Requisitos basicos para a ordem de compra

4.4,1 Na ordem de compra, deve constar, obrigatoriamente, os seguintes Itens:

a) designagao desta Norma;
b) diametro nominal;
c) classe de pressao.

4,5 Caracteristicas visuais

4,5,1 As pegas fundidas devem s€r iséntas de porosidades, cavidades produzidas
por gases, rebarbas, inclusoes{ de areia,)escamas de oxidagao, trincas ou outros
defeitos prejudiciais,

4.5.2 As superficies usinadas ‘déewem apfesentar um acabamento uniforme e isento
de arranhoes, cortes ou mossas.

4.6 Protecao, acondigionamento ‘e, embalagem

4.,6.1 As superficiles de ferro fundido internas e externas, nao usinadas devem
ser pintadas.

4,6,1.1 As superficiés devem estar limpas, secas e livres de graxa ou oleo an
tes da pintura. :

4,6.1.2 A pintura) deve ser aplicada somente depois de executado o ensaio h1dros
tatico.

4,6.2 As partes usinadas expostas devem ser protegidas com graxa anti-oxida.

4,6.3 As valvulas devem ser embaladas de modo a minimizar a possibilidade de da
nos nas partes internas e externas, durante o transporte e a armazenagem.

4.6.3.1 As extremidades devem ser protegidas com flange cego de madeira ou ma
terial similar.

4.6.3,2 O acondicionamento das valvulas com diametro nominal 1gua1 ou inferior
a 150 mm pode ser a granel desde que, o peso bruto de cada ca1xote nao ultrapas
se a 150 kg, Um mesmo caixote nao deve conter valvulas de dimensoes ou classes
diferentes.
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4,6.3.3 O acondicionamento das valvulas com diametro nominal superior a 150 mm.
deve ser individual.

. » . -~ . - -
4,6,3.4 O madeiramento do caixote deve apresentar resistencia propria capaz de
suportar os manuseios a que foi destinado.

4,7 Intercambiabilidade

4,7.1 Todos os componentes da valvula, pertencente ao mesmo fabrigante, deven
ser fabricados com tolerancias dimensionais que assegurem a intereambiabilidade
entre as unidades de mesmo diametro nominal e classe dedpressao.

5 CONDIGOES ESPECIFICAS

5.1 Materiais

5.1.1 Os materiais devem atender, como um minimo de'qualidade ao especificadona
Tabela 1.

TABELA 1 - Especificacao dos materiais

Nomenclatura Material

- Ferro fundido ‘¢inzento da ABNT EB-126 grau FC 20
Corpo - Ferro fundido ductil da ABNT EB-585 classe
FE-3817

- Fetrro fundido ductil da ABNT EB-585 classe FE-3817

G?bziizgﬁgla) - Liga) cobre-aluminio C95300 da ABNT P-EB-161
P - Liga'latao-silicio 875 da ASTM B-584

Eixos e arruelas ~"Agopinoxidavel 304 ou 316 conforme ABNT P-PB-354
Mola -, Aco inoxidavel 302 ou 316 conforme ABNT P-PB-354

- Borfacha sintetica acrilonitrila-butadieno da ABNT

Anel de vedagao FR4362

Bujao —Identico ao corpo

5.2 Caracteristileas construtivas

5.2,1 Corpo

5.2,1,1 Deve ser constituido de uma unica pega.

5.2.1.2 Deve ter as extremidades planas para ser instalado entre flanges da
PB— 15 .

5.2.1.3 Deve ter um anel centralizador usinado em fundido do proprio corpo empe
lo menos uma das extremidades.
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5.2.1.4 Os furos para montagem dos eixos devem ser passantes e rosqueados con
forme a PB-14 da ABNT. Estes furos devem ser executados sobre ressalto externo
em fundido do proprio corpo. Existindo furagao rosqueada para flxagao de gancho
de levantamento, esta deve ser executada, também sobre o ressalto, nao devendo,
entretanto, ter profundidade superior a espessura do ressalto.

5.2.1.5 A superficie de contato entre corpo e anel de/¥edagao (anel de vedagao
no obturador) deve ser usinada.

5.2.2 Obturador

5.2.2.1 Deve ser constituido por dois semi-discoé intercambiaveis (portinholas)
providas de porta mancais fundidos em material do proprio obturador.

5.2,2.2 Deve ser acionado por molas de torgao.

5.2.2.3 A superficie de contato entre obturador e anel de vedacao (anel de ve
dacao no corpo) deve ser usinada.

5.2.3 Anel de vedacgao

5.2.3.1 Pode ser vulcanizado e cimentado no/proprieé corpo ou em um encalxe<k>ob
turador.

5.2.4 Eixos

- .
5.2,4.1 Devem ser removiveis,

.5.2.4.2 A intercambiabilidade de montagem (eixo do obturador/eixo limitador) so
deve ser admitida quando houver intercambiabilidade de projeto.

5.3 Dimensoes e tolerancias

5.3.1 A distancia entwe, faces, ‘@ espessura minima do corpo e do obturador, bem
como, as dimensoes particulareésile suas tolerancias devem estar de acordo com os
desenhos do fabricante.

6 INSPECAO

6.1 Generalidades

6.1.1 As valvulas fabricadas conforme esta Norma podem ser inspecionadas pelo
comprador ou seulrepresentante.

6.,1.1.1 O fabrlcante deve fornecer ao comprador ou seu representante as condi
goes necessarias a realizagao da inspegao.

6.1.1.2 A 1nsta1agao para a reallzagao dos ensaios deve ser tal que permita exe
cuta-los conforme previsto nesta Norma.

6,1.2 As valvulas devem ser inspecionadas individualmente com relagao atodos os
requisitos previstos nesta Norma.
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6.2 Ensaios

As valvulas devem ser ensaiadas, com agua, pelo fabricante, na presenga do com
prador ou seu representante. As pressges,de ensaio devem ser obtiéas sem nenhum-.
choque hidraulico e nao deve haver ar preso dentro das partes da valvula sujeita
ao ensaio. As condigoes e as exigencias, quantitativas, dos ensaios devem estar
de acordo com a Tabela 2.

TABELA 2 - Condigoes e exigencias quantitativas dos ensaios

ensaio hidrostatico ensaio degestangqueidade
DN | Classe
de _ ~ tempo ~ tempo vazamento maximo
M lpressao | PTe8Sao | ngp4p, | PYeSSao | pendmo permitido
MPa MPa 3
s s cm3/h
PN 16 2,4 30 1,6 30 20
50
ANST 125| 2,1 30 1,4 30 20
PN 16 2,4 30 1,6 30 30
75
ANSI 125| 2,1 30 144 30 30
PN 16 2,4 60 1,6 60 40
100
ANSI 125| 2,1 60 1,4 60 40
PN 16 2,4 60 1,6 60 60
150
ANSI 125 2,1 60 1,4 60 60
PN 16 2,4 120 1,6 120 | 80
200
ANSI 125 2,1 120 1,4 120 80
PN 16 2,4 120 1,6 120 100
250
ANSI 125| 2,1 120 1,4 120 100
PN 10
300 U5 120 1,0 120 120
ANST 125
350 | EN 10 1,5 240 1,0 120 | 140
ANST 125
400 | PN 10 1,5 240 1,0 120 160
ANSI 125
450 | PN 10 1,5 240 1,0 120 180
ANST 125
500 kPN 10 1,5 240 1,0 120 200
ANST 125 |
600 |FN 10 1,5 | 360 1,0 | 240 240
ANST 125
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6.2.1.1 As extremidades da valvula devem ser fechadas e fixadas de forma que ne
nhum esforgo adicional seJa introduzido, ficando a mesma sujeita apenas aos es
forgos decorrentes da pressao interna aplicada.

6.2,1.2 Durante o ensaio vazamentos ou exsudagoes pelo geoxrpo, (inclusive nos bu
joes) devem ser considerados defeitos,

6.2.2 Ensaio da estanqueidade da sede

6.2.2.1 Aplicar a pressao na extremidade que forga o fechamento do obturador
mantendo—-se a extremidade oposta aberta para a atmosfera.

7 ACEITAGAO E REJEIGAO

7.1 A valvula deve ser aceita se for constatadoe/que cumpre com todos os requlsl
‘tos desta Norma.

7.2 A valvula inspecionada que nao /atender aos |requisitos desta Norma deve ser
reJeltada e seus defeitos submetidos a reparos 80b a aprovagao do inspetor. A
valvula reparada deve ser novamente submetida & inspegao e deve ser aceita ou de
finitivamente rejeitada.






