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FILTRO DE CHAPA“ESTAMPADA
CETESB PARA POQO TUBULAR E13.412
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-I:I.a aplicacao desta Norma pode #er neégessario consultar:
a) do INMETRO,
NBR-6414 - Rosca Whitworth Gas;
b) da ABNT, |
NB~309.1 -Plamsdeanostraganeprocedimentonamspeg%poratrihxtos;
c) da ASTM,

A-120 - Blackliand Hot-Dipped Zinc-Cpated (Galvanized) Weded and Seam
jess Steel Pipe for Ordinary Uses;

A-164 4 Elettrodeposited Coatings of Zincron Steel, Specifications;
d) 8a DIN, ‘

2440 = Steel Tubes Medium-Weight Suitable for Threading;
e) da ANSI, '

B 36.10, /= Welded and Seamlees Wroucht Steel Pipe;

B{2:1 - Pipe Theeads

3.2 Abertura do filtro
Largura em milfmetros das aberturas efewada_s na chapa.
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3.3 Area aberta do filtro

Aaberturagofiltmcaracterizamespaqouvxepamapassagandeéglm.Asatato
ria destas areas resultantes, por unidade de comprimento, constitui a area aberta
do filtro. E normalmente expressa em porcentagem da area filtrante total.

3.4 Capacidade de transmissao do filtro

E o resultado,do produto da &rea aberta por uma velocidade padrao de passagém de
agua atraves do filtro. “

3.5 Comprimento Gtil do filtro

Comprimento da geratriz do cilindro sobre o qual sao efethadas as,estampacoes, in
clufdas as duas margens. -

3.6 2Anéis quias do filtro
Partes lisas oolocadas nas extremidades do tubo,
3.7 Ensaio de tipo

Ensaio que se faz no protStipo e/ou em algumas unidades de uma producao seriada e
& valido para toda essa série enquanto as variaveis de producao nao safrem do in
tervalo especificado em projeto.

4 OMNDIQUES GERAIS
4,1 Identificacdo

4,1.1 Os filtros devem apresentar as seguintes informagoes:

a) marca ou nome do fabricante;

b) diametro intermo;

c) abertura;

d) espessura da chapa; .

e) tipo de rosca quando roscavel;

f) comprimento util;

g) peso por metro linear.
Outras informagGes como diZmetro nominal, diametro externo, etc., sa  aconselhd
veis.

4,2 Caracteristicas dimensionais

4,2,1 Diametros nomindis

oai&netmintenngofiltmdeveseridenticoaodiénetmdombode _revestimen
to do pogo. Esse diametro deve)constar na ordem de compra ou na sua ausencia utili

zar o do catdlago ou especificagao do fabricante. R
A tolerancia a ser aplicada ao diametro do filtro & a tolerancia do tubo.

NOTA: Geralmente os tubos utilizados sao conforme Norma A-120 da ASTM, DIN 2440,
o Schedule 40 ou 20,da ANSI B.36.10,

4,2,2 'Og_tgr:l.mento 'do filtro

4.2.2.1 Salvo especificacao em contrario do comprador os filtros devem ser de um
dos camprimentos seguintes expresso em metross

1,0; 1,20; 1,5; 2; 3; 4; Sou 6

4.2.2,2 O filtro deve ter pelo menos mma das suas pontas um comprimento de anel
e extensao de 20 cm no minimo,



4.2,3 Abertura

4.2,3,1 As aberturas mais habituais na oonstrucao destes filtros sao:
0,50; 0,75; 1,0; 1,50; 2,0 e 2,5 ™M

4.2.4 Roscas

4.2.4.1 Os filtros com ponteiras rosqueadas podem apresentar:

a) rosca BSPT conforme NBR 6414;
b) rosca NPT conforme B2.1 da ANSI.

Odpoderoscadgvecmstarnaordan~decatprawnawsémdadestedadopode—se
utilizar o do catalogo ou especificacao do fabricante.

4,3 Caracteriticas visuais

4.3.1 Os filtros devem apresentar-se sem ovalizagao ouldeslinearidade peroepti
a olho nii. -

4.3.2 BAs stperficies externa e interna devemjestar livres de defeitos tais como
trinca, asperezas, rugosidades, bolhas, escdrias de solda, etc.

4.4 Protecao, acondicionamento e embalagem

4.4.1 As roscas dos filtros rosqueavéis devem receber uma protecio adequada que
a sua danificacao durante o transporte e estocagem.

4.4,2 O empilhamento no local de recepcao atenderd as condiges locais, porém de

vera comegar a uma altura minima de 200em do so0lo e a sua altura nao sobrepassar

1,80 mu: '

5 CONDIODES ESPECIFICAS

5.1 Os materiais de fabricagao de filtros devem ser especificados para cada caso
particular,

5.1.1 O fabricante deve apresentar a inspecao o certificado de origem da matéria

5.1.1.1 Quando nao/for possivel a inspecao identificar a matéria prima com o cer
tificado, poderd, Aaquelap exigir a anflise quimica da mesma.
o2

As soldas devem ser feitas por soldadores qualificados.

.3 Beve ser evitado ajutilizacao de metais diferentes em contato entre si que
am dar lugar a uma corrosac galvanica.

Ul
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.4 O fornecedor podera serssolicitado a fornecer a resisténcia a tragao do fil

1A

O filtro deve)apresentar a &rea aberta especificada + 2%.
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As aberturas apresentadas devem ser as nominais + 0,10 mm,
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Os filtros galvanizados devem apresentar uma espessura de zinco de 25um quan
aplicado e ensaiado confforme ASTM A-164, ,

8
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6 ENSAIOS

6.1 Generalidades

6.1.1 Os filtros fabricados conforme esta Norma podem ser inspecionados pelo con
prador ou seu representante,

611.1 Ofabricantedevefomeceraocarpradcrmseurepresentanbeascmdiqoes
necessarias i realizac3o da inspecao.

6.2 Amostragem

6.2.1 Os exames visual e dimensional devem ser realizadoS emi100% das pecas apre
sentadas.

6.2.2 Ocmpradordeveespecificaroscriteriosdeamstragennaordendecmpta,
edeaoordoccxnabbrmaNB—3091daABN1‘ paraaanalisequinﬁ.cadamateria prima
eaxsaiodetragaoparaocasoqueofabricantenaoapresenteocertificadoda ma
téria prima e/ou ensaio de tragao do protdripo.

6.3 Exame dimensional
6.3.1 Devem ser verificados os ‘sequintes parametros
a) diametro intemo;
b) espessura da chapa;
c) abertura das ranhuras;
d) comprimento;
e) roscas;
f) conexoes.,

7 ACEITACEO E REJEICRO
7

.1 As pecas serao aceitas se for ‘Gonstatado/gue cumprem com todos os requisitos
Norma.






