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NORMA FILTRO DE RANHURA CONTINUA

PARA POCO TUBULAR E13.411
CETESB Especificacgao
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1 OBJETIVO
1.1 Esta Norma fixa as condigoes exigiveis para o recebimento em fabrica de fil
tros de ranhura continua a serem utilizados {em pogosptubulares para captagdo de
agua.

2 REFERENCIAS
Na aplicagdo desta Norma pode ser ne¢essarid consultar:

a) do INMETRO
6414 - Rosca Whitworth Gasg

b) da ABNT

NB-309.1 ~ Planos de amostragem e procedimento na inspegao por atributos;
c) da ASIM

A 164 - Eletrodeposited Coatings of Zinc on Steel, Especifications;

A 120 - Black,and Hot-Dipped Zinc-Coated (Galvanized)Welded and Seamless
Steel Pipe for Ordinary Uses;

d) da DIN
2440 - Steel Tubes Medium-Weight Suitable for Threading;

e) da ANSI
B36.10 - Welded and“Seamless Wrought Steel Pipe.
B2.X - PipélThreads.

3 DEFINICOES
3.1 Filtro para poco tubular de captac@o de agua

Peca cilindrica que deixa fluir a agua para seu interior e impede a entrada de ma
terial: particulado.
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3.2 Filtro de ranhura continua

Enrolamento em h8lice de um arame estirado a frio ao redor de um feixe circular de
hastes longitudinais, O cruzamento do arame com as hastes & rigidamente ligado. Con
forme a finalidade estes arames ter@o perfis de formato diferente (trapezoidal,
triangular, redondo, etc).

~"3,3 ‘Abertura do filtro 4
Distincia entre dois arames contiguos da helicoide, E expressa em milfmetros .

3,4 ~ Area aberta ‘do filtro
A abertura do filtro caracteriza um espago livre para alpassagemyde dgua. A soma
tbria desta dreas resultantes, por unidade de comprimento, constitui a 4rea aberta

do filtro. E normalmente expressa em porcentagem da 4rea filtrante total através da
seguinte fOrmula: ’

% da 4rea aberta = -2 x 100

onde:
a = abertura (mm) V
b = espessura do arame externo (mm)

3.5 Capacidads de transmissfo ‘do £iltyo
E o resultado do produto da area aberta por umapveloCidade padrio de passagem de
8gua através do filtro,

Comprimento da geratriz do cilindro imaginirio jque envolve a helicoide.
3,7 ‘Andis ‘do filtro
Partes lisas as quais se solda a helicoide,

3.8 ‘Ensaio 'de tipo
Ensaio que se faz no prototipo ou em algumas unidades de uma fabricacao seriada e .

€ valido para toda a séri€ enquanto ndo se alterar nenhuma das variaveis de fabri
cagao.

4 'CONDICOES GERAIS

4.1 Identificacao
4.1.1 Os filtros devem apresentar as seguintes informacoes:

a) marca ou nome,do fabricante;

b) didmetro nominal;

c) tipo de filtro (normal ou telescSpico);

d) tipo de construgdo (standard, reforcado, encamisado);
e) abertura;

f) tipo de rosca quando roscavel;

g) comprimento Gtil.

h) peso por metro linear.

' Outras informagdes como diametros interno e externo sao aconselhaveis.,
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4.2.1 Diametros

O diametro interno do filtro deve ser identico ao difmetro do twbo de revestimen
to do pogo. Esse diametro deve constar na ordem de compra ou na sua auséncia uti
lizar o do catdlogo ou especificacio do fabricante. -
A tolerancia a ser aplicada ao diametro do filtro & a tol@mineia.do tubo.

NOTA: Geralmente os tubos utilizados sdo conforme norma A-120 dd ASTM, DIN 2440,
ou Schedule 40 ou 20 da ANSI B36.10.

4.2.2 " Comprimento do filtro

4.2.2.1 Salvo especificagao em contririo do comprddor os filtros devem ter um
dos comprimentos seguintes expresso em metros:

1; 1,5; 2; 3; 4; 5 ou 6 metros
©4,2.2.2 Os anfis e as extensdes devem ter as dimensoes “da tabela 1.

Tabela 1 - Dimensoes basicas dos anéis e estemsoes.

NOTA: Esta tabela € uma tentativa de padronizacgao.
a) Filtros com pontas lisas parafdsolda

a.l Dimensoes do anel de solda.

Filtros Normais Filtros Telescop.
PN DimensaotEh,(mm) PN Dimensao ''C''(mm)
Pol. mn Galv, Inox 1 Pol. mm Galv. Inox
2" 50 10 10 2" 50 10 10
3" 75 20 20 3" 75 20 . 20
4" 100 20 20 4" 100 20 20
5" 125 25 25 5" 1 125 25 25
6" 150 25 25 6" 150 25 25
8" 200 25 25 8" 200 25 25
10" 250 25 25 10" 250 25 25
12" 300 50 50 12 300 50 50
14" 350 50 50 14" 300 50 50
16" 400 50 50 16" 400 50 S0
18" 450 - - 18" 450 - -
20" 500 - - 20" 500 - -
24" 600 i = 24" 600 .
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a.2 Dimensoes da extensao

p N Dimensao

Pol.

8 I“*
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Em arame galvanizado (carbono 1008)

Filtros Normais
§ N A B
Pol. | mm mm mm
2 50 50 50
3 75 50 50
4 100 70 70
5 125 60 60
6 150 80 80
8 200 120 120
10 250 150 150
12 300 - -
14 350 - -
16 400 - -
18 450 - -
20 500 - -
24 600 - -
b.2

Com rosca pinole.rosca caixa

Em arame inoxidavel (AISI 304)

Filtros Normais
[ A B
Pol. mm mm mm
2 50 50 50
3 50 50 50
4 100 70 70
5 125 85 85
6 150 105 105
8 200 145 145
10 250 175 175
12 300 - -
14 350 - -
16 400 - -
18 450 - -
20 500 - -
24 600 - -
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Em arame galvanizado (carbono 1008) Em arame inixidavel (AISI 304)
Filtros Normais Filtros Normais
g N A B p N C D
Pol. mm m | mm , | Pol. mm i mm
2 50 10 SO 2 50 10 50
3 75 20 50 3 50 20 50
4 100 0 70 4 100 20 70
5 125 0 60 5 125 25 85
6 150 0 80 6 150 25 105
8 200 0 120 8 200 25 | 145
10 250 0 150 10 250 25 175
12 300 - - 12 300 - -
14 350 - - 14 350 - -
16 400 -1 - 16 400 - -
18 450 - - 18 450 - -
20 500 - - 20 500 - -
24 600 - - 24 600 - -
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4,2,3 Ranhura

4.2.3.1 As aberturas de ranhura mais habituais na construgao destes filtros sao:
0,25; 0,50, 0,75; 1,0; 1,25; 1,50; 1,75; 2,0 e 2,5 mm.

4.2.4 Roscas

4.2.4.1 Os filtros com ponteiras rosqueadas podem apresentar:
a) rosca BSPT, conforme NBR 6414;
b) rosca NPT conforme B2.1 da ANSI.

O tipo de rosca deve constar na ordem de compra.ou na ausencia deste dado pode- -
se utilizar o do catalago ou especificagdo do fabri€ante.

4.3 Caracteristicas visuais

4.3.1 Os filtros devem apresentar-se sem ovalizacao ou deslinearidade percepti
veis a olho na.

4.3.2 As superficies externa e interna do§ filtros devem estar livres de defei
tos tais como trincas, asperesas,rugosidades, jetc.
4.4 Protegao, acondicionamento_e.embalagem

4.4.1 As roscas dos filtrog rosqueaveis devem receber uma protecao adequada que
evite a sua danificacao durante o transporte e estocagem.

4.4.2 O empilhamento no(localide,recepcao atenderd as condigbes locais porém de
vera comegar a uma altura minima de 20 cm do solo e a sua altura n3o sobrepassar
1,80 m.

4.4,3 Quando : se, transportar. varias . unidade de filtro, estas devem ser
acondicionadas adequadamente a fim deimpedir que se danifiquem durante o trans
porte e estocagem.

5 CONDICOESgESPECTFICAS

5.1 Devido a heterogeneidade dos solos e aguas, os materiais a serem utilizados
na construgao /dos filtros devem ser especificados para cada caso em particular e
constatarem najerdem de compra para comprovacao na inspecao de recebimento.

5.2 Os anéis utilizados nas extremidades dos filtros devem ser do mesmo material
que o elemento filtrante a fim de evitar a corrosdo galvanica.

5.3 O fornecedor podera ser solicitado a fornecer a resisténcia a tragdo do fil
tro.
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5.4 Cem por cento das ranhuras devem ter a abertura nominal + 0,07 mm.

5.5 Os filtros de arame galvanizado devem apresentar uma espessura de zinco de
20 a 25 un.

6 ENSAIOS

6.1 Generalidades

6.1.1 Os filtros fabricados conforme esta Norma, podem sermpinspecionados pelo
comprador ou seu representante.

6.1.1.1 O fabricante deve fornecer ao comprador ou ‘Sem,representante as condi
gOes necessarias a realizacdo da inspecdo.

6.2 Amostragem

6.2.1 Os exames visual e dimensional devem ser realizados em 100% das pecas
apresentadas.

6.2.1 O comprador deve especificar os cpitérios{de amostragem na ordem de com
pra, e de acordo com a Norma NB-309.1 da ABNT, para amilise quimica da matéria
prima e ensaio de tracao para o caso que o fabricante ndo apresente o certifica
do da matéria prima e/ou ensaio de t#agao do,prototipo.

6.3 Exame dimensional

6.3.1 Devem ser verificados os)seguintes parametros:

a) diametro externo;

b) diametro interno;

c) abertura de ranhura;

d) comprimento;

e) verificagdo/de ros€as comycalibrador apropriado; e
f) conexoes.

7 ACEITACAO E REJEICAO

7.1 As pecas sagpacéitas se for constatado que cumprem com todos os requisitos
desta Norma.






