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CETESB ROTEIRO DE INSPECAO DE COMPORTAS E1.136

SUMARIO

Pagina
Objetivo.eeieecesesneneseacesssnccarsascsscsadlonsssnecatheeiecscasacans
ReferenciadsS .ccevseeeneeseesasescscssassasssdocescsanssnaahoccconasnsnss

Condlgoes gerals.....................................................
Condicoes especificas..eeeeseeecesccocccsnccsalioeseechoenececnnacenns

SN -=

ANEXO A.vieeioessssonsssosssvsscssssasssssscssassscsonniileseesacecssncscsa

ANEXO Buieieeerossensennsanscsacsasasoeasos siiaesescesscssssosssssseses ceseee

O g TN

ANEXO C.iveerenoosesscscsoasssssssnssasosoahecscvesaestlilifeesescnconcncosnanse

1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma estabelece o roteizo para agrealizagao dos exames e ensaios ne
‘cessarios a inspegao de comportas quadrada$, retangulares ou circulares, ut1
lizadas para descarga horizonfal'de instalacoes hidraulicas sob pressao atmos
ferlca, e define a part1c1pagao da Imspetora CETESB em cada um desses exames e
ensaios.

1.2 Esta Norma se apli'ca a inSpegad de comportas de reservatorios, decantado
Tes, camaras de mistura, filtros abertos, pequenas barragens, etc.

1.3 Esta Norma na0'§épaplica‘a inspecao da embalagem, estocagem e transporte.

2 REFERENCIAS

2.1 DevemgSer obedecidas as espec1f1cagoes fornecidas pelo comprador ou dque
seJam conStantes do Edital de Concorrencia ou de outros documentos de compra.

2.2 Podel)ser necessaria a consulta, entre outras, as seguintes normas, preva
lecendo sempre,o texto do ultima edigao em vigor:

a) da CETESB, _
- E1.007 - Valvulas - Classificagao;
- E13.210 - Cilindros Hidraulicos;

b) da AWWA,
C501 - "Standard for Sluice Gates"
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3 CONDICOES GERAIS
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.1 0 fornecimento dos equlpamentos, instrumentos e operadores necessarios
cucao de exames e ensaios deve ser de responsabilidade do fornecedor.

e
[

w

A inspecao deve ser realizada com amostragem de 1007.

3.3 As 1nstalagoes necessarlas a execugao dos exames e gnsaioghdevemlestar su
Jeltas a aprovagao previa da inspetora CETESB.

.

3 4 0O fornecedor deve avisar a inspetora CETESB, por escrito e c¢om antecedéncia
minima de 5(c1nco) dias uteis, as datas e locais estabelecidosihpara a reallzagao
dos exames e ensailos.

3.5 5 O fornecedor deve proporc1onar a inspetora CETESBftodas as facilidades e
acesso aos locais de fabrlcagao, a fim de quegagmesma possa realizar todas as ta
refas previstas nesta Norma.

3.6 Para cada inspegcao realizada, a inspetora CETESB/ deve elaborar um Relatério
——— -~ »

Diario de Ocorrencia, conforme o modelo do'Amexo Ay onde constem todos os resul
tados dos exames e ensaios. Esse relatdoxio deve ficar arquivado na CETESB duran
te 5(cinco) anos para consulta por pdrte do eomprador, caso este o solicite.

3.7 Cada unidade aprovadé deve ser identificada pela inspetora com seu pungao
ou selo (ver Anexo B). :

3.8 Para cada unidade ou lote aprovadode liberado a inspetora CETESB emitirauma
Autorizagao para Embarque, gconforme modelo do Anexo C, em 4(quatro) vias, deven
do a primeira acompanhar a correspondente Nota Fiscal.

3.9 Ao termino do fordecimento e quanto solicitado pelo comprador, a inspetora
CETESB deve emitir um/Relatgrio Fipal de Inspegao, que contenha os dados do mate
rial objeto do documento de compra e todos os resultados dos exames e ensaios rea
lizados nas inspegoes parciais. :

4 CONDIGOES ESPECTFLCAS

4.1 Inspecao antes da fabricagao

4.1.1 O fornecedor deve apresentar a inspetora CETESB todos os desenhos, especi
ficagoes, manuals e catalogos previamente aprovados pelo comprador e que venham
a ser necessarlos a 1nspegao. Caso algum desses documentos seja apresentado sem
a necessaria aprovagao do comprador, ‘o fornecedor sera con51derado como respon
savel exclusivo pelos dados nele contldos, bem como por quaisquer onus decorren
tes do uso desses dados na inspegao.
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4.1.2 O fornecedor deve apresentar a 1n8petora CETESB os certificados de quali
dade emitidos na origem para toda a matéria prima a ser utilizada na fabrlcagao
de acordo com a norma segundo a qual ela tenha sido especificada.

4.1.3 Na falta de certificados de qualldade ou de 1dent1f1cagao da origem, o fa
bricante deve retirar amostras para ensaios de caractefilzagao e de conformidade’,
A coleta e identificacao de amostras e os ensaios de caracterizagab e conformida
de devem ser acompanhadas pela inspetora CETESB. -

4.1.4 O fornecedor deve apresentar a inspetora CETESBJppara‘aprovagao, os certi
ficados de quallflcagao de procedimento de soldagem e de“soldadores, quando hou
ver partes soldadas ou reparos por soldagem nasf{ comportas € \desde que a norma
pertinente o permita.

4.2 Inspecao apos a fabricacao

4,2.1 Exames e ensaios previstos

Devem ser realizados antes que a comporta receba)qualquer revestimento protetor
e depois de montada. Sao os seguinte§:

a) exame visual;

b) exame dimensional;

c) ensaio de liqllidos penetranmtes;
d) ensaio hidrostatico;

e) ensaio de desempenho;

f) ensaio de assentamefito da sede;
g) exame final.

4,2.3 Exame visual

Deve ser executado pela inspetora CETESB em cada comporta.

4.2.4 Exame dimensional

Deve ser executado,pela inspetora CETESB em cada comporta. Neste exame deve ser
verificada a confdrmidade dimensional com os desenhos, catalogos, especificacoes
e manuais aprovados pello comprador.

4,2.5 Ensaio de bigllidos penetrantes

Todo depositogde soldal,seja de reparo ou nao, deve ser submetido a ensaio por
1iqllidos penetrantes pelo fornecedor, na presencga da inspetora CETESB.

4.2.6 Ensaio Hidrostatico

Deve ser executado pelo fornecedor, na presenga da 1nspetora CETESB, em cada com
porta, quando solicitado pelo comprador no Edital de Concorréncia ou em outros
documentos de compra.

4.2.7 Ensaio de desempenho

Deve ser executado pelo fornecedor, na presenga da inspetora CETESB.

4.2.7.1 Cada comporta deve ser acionada desde o inicio da abertura ate o fecha
mento total.
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4.2.7.2 O conjunto de acionamento (manual, elétrico, hidraulico ou pneumatico)
deve ser experimentado.

4.2.8 Ensaio de assentamento da sede

Deve ser executado pela inspetora CETESB em cada comporta.

4.2.9 Exame final

Todas as comportas, depois de completamente acabadas e revestidas evem ser sub
metidas a um exame final pela inspetora CETESB.
4.2.9.1 A inspetora CETESB deve verificar o preparo d e\ e a espessura
da camada de revestimento.

4,2,9.2 A nao ser quando especificado de maneira diferente

n petora CETESB
verificara se foram obedecidas as recomendagoes rego da

ta.

/Anexo A
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ANEXO A - MODELO DE RELATORIO DIARIO DE OCORRENCIA

e ! X 2 DATA
CETESB RELATORIO DIARIO DE OCORRENCIA
9 GERENCIA DE DESENVOLVIMENTO DA QUALIDADE /. )
G =
SERVICO:
LOCAL: REFERENCIA:
INTERESSADO:
FUNCIONARIO:
| HORAS TRABALHADAS : HORAS EM VIAGEM: KM PERCORRIDOY : )
~

f

ATIVIDADES DESENVOLVIDAS E PROVIDENCTASHIOMADAS

/Anexo B
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ANEXO B - MODELOS DO SELO E DA MARCA DO. PUNCAO DA.CETESB

R - ‘
ame CETESB B
L

/ANEXO C
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