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AQUISICAO DE TUBOS E PEGAS ESPECIAIS DE AGO-CARBONO

CETESEB , D1.006
PARA SANEAMENTO BASICO

SUMARTO _

_ Pagina
1 Obje/t(-vo L I B I 0 LI BRI B I I B A IR IR B IR B A I I I B A I A I I I A R D S N A B R AR B B B B B A A B O ]
2 Reﬁuancf('ab LR BN AR B B B I S A A A O B B BB R B AR AR IR AR B A R A AR R A B A O A 4 2
3 De&(vmgo% LIE RN A B N I S A B A B I B I S B B S BN SRR AR N B B B B SR B R B A S 0 U B B I O R 2 B Z
4 Cond{’c‘o eé GW * .( . L I L B T L I I B I B DN BN 1 ; €0 8.0 909 0 0900000000000 000800000 2
5 %Mwwé&mu@w&”H””“”“”“““”“”””“””””“”“ 4
6 IMpeg-a'o LA LR L A NN E NN NN EEEREREREERER S R RN NN AN EENE RN R REE 4
Anexo A LI A A A A A I S B B A R A B B B I B I A I A A S B A B R B B B B A O I B B R O 2 B B L I B B O B B B N B 5
Anexo B. L A N N NN ENERERERENNENEREFE T I EREEREERERE, SRR RN RN EERES 9
1 OBJETIVO
1.1 Esta Norma fixa as [eondigdes @xigiveis para a aquisigao de Tubos e

Pegas Especiais de Ago-Carbono Soldados Eletricamente, utilizados em saneamento
basico, fabricados a partir de chapas ou bobinas de ago-carbono, sendo que as
pecas especiais podem ser fabricadas a partir de tubos.

1.2 Esta Norma se aplica a aquusngao de tubos de 150 mm de diametro ou maio
res, tratando exclusivamente do ‘relacionamento tecnlco entre comprador. e forne

cedor e apresentando dados para @l composicao da parte técnica de editais de con
corréncia ou outros/documentos de compra.

1.3 Esta Norma fiao, _trata dosf{seguintes assuntos; que devem cohstar de normas e
regulamentos de cada ‘comprador:

a) condigd€sye prazosipara apresentagao da proposta;

b) métode  'de cotagao de pregos;

c) condi ¢des/ de-pagamento;

d) cohdigoes para aceitagao de consércios e associagao de empresas para a
presentagao  de Propostas;

e)'garantlas comerciais exigidas, tais como: caugao, cartas de flanga, a
vais;

f) prazo de validade de proposta;

g) critérios de julgamento e de classificagao de propostas,

h) penalidades e recompensas;

i) reajustes de pregos ;

j) outros relativos a parte comercial e Jurfdlca
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2 REFERENCIAS

Na aplicagao desta Norma pode ser necessario consultar a norma AWWA C200 - 'Steel
Water Pipe 6 Inches and Larger'.

3 DEFINICOES

Para os efeitos desta Norma sdo adotadas as definigoes de 3.1 a 34k,

3.1 Comprador

Empresa ou entidade que, mediante ordem de compra ou gontrato, adquire material,
equipamento ou prestagao de servigos.

3.2 Fabricante

Empresa que fabrica o material ou equipamento, objete dalaquisigdo e pode ser o
proprio fornecedor.

33 Fornecedor

Pessoa fisica ou juridica’ que fornece material ou equipamento, ou presta servi
GOS . ‘

34 Inspetor

Representante do comprador, credenciado e habilitado a aceitar ou recusar mate
rial, equipamento ou servigos, objeto de aquisjigao, procedendo a exames e ensaios
durante a fabricagao e no recebimentoy, a fim de assegurar a qualidade especifica
da no documento de compra.

4 CONDICOES GERAIS

4.1 Dados gerais a seremffornecidos pelo comprador

L.1.1 Desenhos

Os desenhos devem contempas/seguintes indicagoes:

a) comprimento dos tubos, emmm;

b) diametro ext@fno dos tubos, em mm;

c) espessura/da parede dos tubos, em mm;

d) extremidddes paragjuntas de campo;

e) tipos dé juntas mecanicas, incluindo dimensoes ;

f) posicionaménto relativo dos corddes de solda circunferenciais e longitu
dinais;

g) dimensGes principalis das pecas especiais;

h) revestimento interno e externo, realgando as extremidades nao revesti
das, isto €, o colarinho;

i) tolerancias em cada uma das dimensoes.
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4.1.2 Especificacoes técnicas

Devem ser indicadas pelo comprador as especuflcagoes técnicas a serem observadas
na fabricagao dos tubos, pecas especiais e revestimentos, com respeito a:

a) materiais:

- chapa de acgo;
- revestimentos;

NOTA: Deve ser feita distingao entre tubo fabricado a partir de chapa
qualificada e tubo com _caracteristicas mecanicas'e fisicas determina
das apos sua conformagao (Ver Anexo B).

b) mao-de-obra:

- qualificagao de procedimentos de soldagém e de desempenho de soldado
res e operadores;

c) processos de fabricagao:

- conformagao;
- soldagem;
- revestimentos;

d) ensaios, inspegao e recebimento.

NOTA: Deve estar esclarecido emge@da especificagao técnica, quais os re:
qUISItOS a serem obedecidos, bem comofas, eventuais alteragoes necessa
rias.

4.,1.3 Documentacdo técnica e de compra

4,1.3.1 Todas asunformagoes téénicas requeridas pelo comprador devem ser resumi_
das em um quadro sindptico (Falha de Dados), segundo a disposigao sugerlda no
Anexo A.

4.1.3.2 0 comprador deve estabelecerd cronograma de entrega de tubos e pegas es
peciais para atendimento de sua programagac de obra.

4.1.3.3 0 comprador devielindicar O local de entrega. Se a entrega for ao  longo
do trajeto onde a tubulagao sera assentada, devem ser indicados os locais de en
trega em cada partida.

4.1.3.4 0 compraddr deve especificar.o meio de transporte para traJetos longos
e/ou curtos. Se julgar necessarlo, podera fornecer desenhos esquematlcos de co

mo os tubos e pecas especiais devem ser preparados e acomodados no veiculo trans
portador.,

£.1.3.5 0 dompradér podera .indicar o processo de descarga dos tubos e pegas espe
ciais no localpde entrega.

L.1.4 Garantias tecnlcas

0 comprador deve exigir do fabricante as garantias técnicas no que se refere aos
produtos adquiridos.
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CONDICOES ESPECTFICAS

5.1 Dados técnicos complementares a serem fornecidos pelo comprador

0 comprador deve indicar as seguintes caracteristicas técnicas:

a) numero de cordoes de solda circunferenciais e/ou longitlidimais,por tubo;

b) ndmero maximo de cordoes de solda longitudinais e/ou cikcunferenciais das
partes componentes de cada pegas especial;

c) pressao de trabalho e/ou de ensaio para cada didmetro e espessura dos tu
bos e pegas especiais;

d) limites dos comprimentos n3ao revestidos;

e) tolerancias dos angulos das pegas especiais;

f) as caracteristicas consideradas fundamentais para os equipamentos de sol
dagem, corte e demais operagoes, se o comprador julgar necessario;

g) soldagem manual e em qual fase de processo de fabrlcagao esta pode ser em
pregada. Caso nao seja permitido seu emprego, devera ser citado.

5.2 Dados a serem fornecidos pelo proponente

5.2.1 0 proponente:deve fornecer ao comprador:

a) desenhos em planta e corte, em escala conveniente, representando:

planos de corte e de solda; dos\tubos e das pegas especiais;
juntas mecanicas ou de campo;
- dimensoes do tubo e pegas especiaisj
- travas, cruzetas e :coxinsfa serem, usados na acomodagao do veiculo
transportador;
b) cronogramas de fabricagdd e de entrega;
c) enderego da fabricagao,

5.2.2 Todas e qualsquer |nformagoes tecnicas adicionais, bem como alternativas
aos requisitos tecnicos do comprador, devem ser apresentadas pelo
proponente devidamente justificadas.

6  INSPECAO

6.1 O comprador deve indi€ar as fases de fabricagao que serao inspecionadas.

6.2 Deve ficar perfeltamente esclarecido se o comprador aceita ou nao  produtos
prontOs (em estdque), £ quais os critérios técnicos para aceitagao neste caso.

/Anexo A



CETESB/D1.006

ANEXO A - FOLHA DE DADOS

CARACTERTSTICAS DOS TUBOS

Diarnetro ﬂ ————————————————————————— § —m———t— M

Espessura nominal da parede========- : mm

Quantidade de tubos em unidades ou em metros para cada §:

Extremidades para juntas de campogldescrigao, sucinta):

Posicionamento relativo dos.cordoes’de solda longitudinais e circunfe

renciais (eésbogo esquemdtico):

Processo de soldagefilifdescricao sucinta):

Nimero maximo dé corddes de solda circunferenciais e longitudinais

por tubo_e por i

Pressao de/ trabalho para cada #:

Toleranciagpdimensionais quanto aos comprimentos n3o revestidos:
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2.

CARACTERTSTICAS DAS PEGCAS ESPECIAIS

- Dimensoes principais (ésbogo esquematico, mostrando §, espessuras de

chapas, comprimentos, angulos):

Quantidades de pegas especiais por tiposye dimensces diferentes:

i

Extremidades para juntas de campomfdescricao sucinta):

Processo de soldagem (descrigao sucinta):

Pressao de trabalho, para cada)peca e cada §:

3.1¢

3.2,

CARACTERTSTICAS DO\REVESTIMENTO

Revestiménto dos ftubos

- Tipo (especificagao técnica):

- Espessuras de camada :

Revestimento das pegas especiais

- Tipo (especiflcagdo técnica):

- Espessuras de camada
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L.  ESPECIFICACOES TECNICAS PARA FABRICACAO

MATERIAILS

- Chapas de ago (ver 4.1.2 a)):

- Revestimentos:

MAO DE OBRA

- Qualificagdo de soldadores e operadorés ide equipamentos de solda:

PROCESSOS

- Soldagem:

- Preparo das superficies metallicas para revestimento: .

- Revestimentos:

]

INSPECAO E RECEBIMENTO

- Tubos:

- Pegas Especiais:

-~ Revestimentos:

5. CRONOGRAMA DE ENTREGA

Quantidades _Prazo de entrega
Tubo (B)N Pecas especial (tipoe#)l Datas limites

/Anexo B
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ANEXO B - ESPECIFICAGOES TECNICAS DOS TUBOS
''FABRICATED PIPE' E '"MILL PIPE'" SEGUNDO A NORMA AWWA C 200

B-1 ‘''FABRICATED PIPE"

B-1.1 Os tubos fabricados pe105- processos conyefiilonais de calderaria uti
lizam chapas qualificadas segundo as normas ASTM. A& segulr citadas ou equnyg
lentes:

ASTM |A 36| A 283 | = AS572( ’ > A 570

GRAU [ C e | D | b2 45 | 50 B~I c jo | €

B-1.2 As normas A 36, A 283, A 572 ¢ A 570 definem as propriedades fisicas e
quimlcas das chapas a serem utilizadas na fabricagao dos tubos.

B-2 ''MILL PIPE"

B-2.1 Os tubos fabrlcados em Instalagoes especialmente projetadas para produ
gao em grande escala, podem ser. fabricados segundo as normas ASTM, a seguir QL
tadas, ou equivalentes:

CASTM | A53 ANZE A 39| A 13k

GRAU |[£A | BL todos | todos | quaisquer de B-1.1

B-2.2 As normas_ASTM“AN53, A 135 e A 139 definem as propriedades mecanicas do

tubo apds suaf Fabricagao, bem como as caracteristicas quimicas do ago a ser uti
lizado. Negtes casos, a especificagao da materla-prlma para compra € feita pe
‘lo fabricante do stubo.

§

B-2.3 A norma ASTM,A 134 define as caracteristicas da matéria-prima, das cha
pas de ago que podem ser utilizadas na fabricaggo dos tubos.






